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"Dispositivo"

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña a la solicitad de ana patente de invención por 

veinte años en España, a favor de la r.s. I. 5 . Farbenindustrie 

Aktiengesellschaft, residente en Frankfurt /Main (Alemania)

por

" DISPOSITIVO PARA LLEVAR A LA PRA0TI0A EL PROCEDIMIENTO DESTI­

NADO A LA PRODUCCION DE BLOQUES DE FUNDICION DE COMPOSICION 

HOMOGENEA HECHOS DE ALEACIONES CON TENDENCIA A SEPARARSE EN 

COMPONENTES DE COMPOSICION VARIADA, ESPECIALMENTE DE ALEACIO­

NES DE MAGNESIO "

El objeto de la patenta 166.942 ee an procedimiento para 

la producción de bloques de fundición de composición homogénea he­

chos de aleaciones con tendencia a separarse en componentes de com­

posición variada, especialmente de aleaciones de magnesio, gracias 

a inmergir en un medio liquido refrigerante el molde de vaciado 

que contiene en forma liquida todo el metal que se ha de convertir
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an bloque, y a calentar las porciones del molde situadas por en- 

oima de la superficie del medio refrigerante, caracterizado porque 

dicho molde metálico de vaciado presenta un espesor en las paredes

diámetro del bloque que hay que producir, y porque laa par oiones 

del molde situadas por encima de la superficie del medio refrige­

rante se circundan por todos ladoa por la fuente calentadora, sien­

do suficientes las cantidades de calor suministradas por esta ulti­

ma para mantener en estado completamente fundido todo el contenido 
del molde situado momentáneamente por encima del nivel del medio 

refrigerante.
El método más antiguo mencionado en la patente núm. 158.943 

se servía de un horno a modo de pozo abierto por arriba# natural­

mente que con auxilio de un horno de esta clase no es posible lle­

var a la práctica con éxito los principios fundamentales explica­

dos en la patente indicada, sino que mas bien se requiere disponer 

el mismo horno desplazable verticalmente y por el contrario dispo­

ner sobre una base (bastidor) también desplazable vertiealmente, 

el molde de -vaciado oon el metal liquido en él introducido. El pro­

cedimiento puede practicarse por ejemplo con an dispositivo de la 

Clase ilustrada en el dibujo.

En el dibujo presenta la fig. 1 una planta de la instala­

ción y las figs. 2 y 3, secciones a lo largo de las líneas AB y CD 
respectivamente.

suelo y lleno de agua hasta muy oerea del borde superior. Por -2- 

se indica un cilindro que permite desplazar vertiealmente el horno 

-3- abierto solo por abajo y también desviarlo hacia el lado. Por 
-4- se señala otro cilindro elevador que sustenta un bastidor en 

escuadra -5- para recibir el molde de vaciado -6-.

Para llevar a la práctica el procedimiento aa levanta pri-

Por -1- se indica an recipiente o depósito metido en el
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meramente'el horno -3- y se le hace oscilar hacia el lado, da suer­
te que por medio de una grúa o similar se pueda colocar el molda 

de vaciado -6- sobre el bastidor -5- levantado también hasta por 
encima del nivel del agua. Luego el bastidor -6- con el molde de 

6 vaciado se deprime hasta muy oeroa del nivel del agua, el horno

-g- se hace oscilar a la posición oentral y se le hace descender 
sobre el molde de vaciado de suerte que se asiente sobre el pavi­
mento (véase fig. 2). Después que el contenido del molde de vacia­
do se ha vuelto a calentar tanto que en todas las partes presente 

10 una temperatura superior al punto líquidus de la masa, se comienza 
a bajar el molde de vaciado descargando el cilindro de presión -4- 
y ésto se continúa hasta que el molde se haya inmergido totalmente 
en el foso de agua -1- (véase la posición de la fig. 3).

En lugar de proveer el horno de una tapa calentada fija,
15 como se ilustra en el dibujo, se le puede naturalmente también pro­

veer de una tapa caldeable por si y oscilabia, cambiando correspon­
dientemente todo el dispositivo, lo cual ofrece la ventaja de que 
entonces el horno puede disponerse fijo.

N O T A.-

20 La presente patente de invenoión comprende las siguientes
reivindicaciones:

1. - Dispositivo para llevar a la práctica al procedimiento 
de producción de bloques de fundición según la patente 155.943, car- 
rao tarizado por un bastidor (5) que reciba el molde de vaciado (6)

26 y puede deprimirse dentro da un medio refrigerante, y también por 
un horno (3) desplazable verticalmente, abierto solo hacia abajo 
y que circunda al molde de vaciado lo mas estrechamente posible.

2. - Dispositivo según 10 reivindicado en el punto 1, con 
la variante da que el homo (3) abierto hacia arriba se dispona
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fijo y so provee do una tapa caldeadle por si y oscilarle.

3* * "Dispositivo para llevar a la praetioa el procedimiento 

destinado a la Producción de Moques de fundición do comnoslainn ho­

mogénea hechos de aleaciones con tendencia a separarse en componen - 

5 tes de composición variada, especialmente de aleaciones de magnesio" 

según se describe y reivindica en la presente memoria descriptiva y 

se ilustra con los planos que a la misma se acompasan.

Consta esta descripción de cuatro hojas foliadas y escritas a 

maquina por una sola de sus caras.
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