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La presente invencidn se reficre a aparatos
de calentamiento a gas por radiacidn infrarroja y mas
especislmente serefiere a aquellos en los que un que-—

mador, que forma cabeza rzdiente, es llevado en el ho

5e gas de un refiector parabélico,
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_ Sobre todo tiene por objeto la fabricacién de
un aparato de este tipo mas sélido, de menor gasto, es—
pecialmente en lo que respecta a la cabeza radiante Y
a su fijacidn al tubo de llegada de gas,

El aparato conforme a la invencién comprende

‘un tubo en el que el gas a presién es inyectado axiale-

mente por una tobera a la altura de orificios laterales
de entrada de aire y cuya porcién extrema estd cubierta
con una cabeza radiante, constituida a su vez por uvn

 cuerpo de revolucién en rejilla met4lica, de forma ge~
’ neral esferoidal, y que se fija contra la abertura de
dicho tubo por mediacién de un anillo de chapa metdlica

embutida, de espesor prdéximo. al de el hilo de la rejilla

. ¥ que presenta, por una parte, un borde abocardado en

forma de embudo, que adopta la forma de la periferia ex

.. terior de la rejilla sobre una superficie anular sufi-

ciente para una fijacién fdcil por soldadura a dicho
cuerpo, y por otra un borde por el que se enmanga sobre

la porcién extrema de dicho tubo y ventajosamente se

~ fija a éste por engastadura,

~ El cuerpo esferoidal presenta, ventajosamente
en el interior de su parte soldada contra el borde abo-
cardado en forma de embudo del anillo de chapa embutida,
una depresién dirigida hacia el interior de dicho cuerpo
para asegurar en éste una mejor reparticién del gas pro
cedente del tubo con toma de aire comburente,

El dibujo adjunto, dado a titulo de ejemplo,

permitird hacer comprender mejor la invencién, las ca-

racteristicas que presenta y las ventajas que es suscep

tible de procurar,
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‘ La figura 1, muestra en seccién gxial wn apara

_to de calentamiento por radiacién infrarroja estableci-

- do conforme a la invencidn.

La figura 2, muestra a mayor escala una parte
gel quemador del mismo aparato,

En el aparato conforme a la invencién, el gas
es inyeetado a presién por una tobera 1 axialmente en un
tubo 2, En este Wltimo estdn previstos, a la altura de
la tobera 1 orificios laterales 3 de centrada de aire com

burente. En su porcién extrema libre, el tubo 2 estd cu
- bierto por una cabeza radiante constituida por um cuerpo

de revolucién 4 de forma general esferoidal en rejilla
metdlica, establecido especialmente a partir de hilo de
acero inoxidable,

Segin una disposicidén importante de la invencidn,
el cuerpo 4 estd fijado contra la porcién extrema libre
del tubo 2 por mediacidén de un anillo 5, de chapa embu-
tida del mismo metal que el de la rejilla del cuerpo 4.
¥y cuyo espesor es préximo al del hilo que constituye es-
ta rejilla, presentando este anillo 5 por una parte un
borde 6 abocardado en forma de embudo, que adopta la for
ma exterior de la rejilla del cuerpo 4 sobre una superfl
cie anular suficiente para una fijacidén fdcil por solda-~
dura a dicho cuerpo y, por otra, un borde 7, por el que
se enmanga sobre la porcién extrema del tubo 2 al que
puede fijarse por engastadura.

Conviene establecer el cuerpo esferoidal 4 en
dos partes complementarias, de las cuales una la 4a estd
soldada eléctricamente por contacto contra el borde abo-
cardado 6, en forma de embudo del anillo 5, dejando libre




wun acceso al eléctrodo de soldadura antes de su montaje
periférico con la otra parte "4b, realizado por wma en-
- gastadura de sus bordes 8, '
_ ‘Se tiene asi la posibilidad de obtener entre
De . 1a rejilla de la parte 4a del cuerpo 4 y el borde 6 del
v anillo 5 una soldédura por contacto sé1ido, sin riesgo
de cortar los hilos de‘la rejilla por un calentamiento
local exagerado, que podria producirse especialmente si
se goldara la parte 4a directamente sobre la porcién ex
10,  trema del tubo 2 que constituye una masa metélica impor
tante con resPecto a la del hilo interesada por la sol-
dadura, .
‘En el interior de la soldadura anular, entre
- el borde 6 y el cuerpo de rejilla 4, éste presenta ven-
15, - tajosamente una depresién 9 (figura 2), dirigida hacia
| el interior, depresién que estd prevista en este cuerpo
‘antes de su soldadura contra el borde 6,
La rejilla del cuerpo 4 estd horadada de un ori
ficio 10. S
20, En el caso de 12 forma de realizacién represen-
tada, el borde 7 del anillo 5 estd dirigido hacia el in-
terior y mantenido en la porcién extrema del tubo 2 por
una engastadura realizada antes de la soldadura de la
parte 4a sobre el borde 6, impidiendo esta engastadura |
25, - la rotacidén del anillo 5 sobre el tubo 2 y su retirada
de éste, ,
- Segtin otra forma de realizacién no representada,
el anillo 5 puede. estar prolongado por una parte tubular
susceptible de ser enmangada con fuerza sobre la porcidn

30, extrema del tubo 2,
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. El funcionamiento es el siguiente:

Cuando se hace llegar por la tobera 5 gaé a
presién, éste arrastra sobre su carréra a través del
tubo 2 8l aire comburente que aspira por los orificios

‘33 la mezcla atraviesa las mallas de la depresién ©

~que tiene por efecto repartirla en el cuerpo 4, del que

atraviesa a continuacién las mallas para escaparse a la
atmésfera, Cuando se enciende la mezcla que sale por
las mallas del cuerpo 4, la llama calienta la rejilla '
y cuando ésta ha alcanzado una temperatura‘determihada,
penetra en el interior, lo cual es facilitado por el ori
ficio 10, La llama calienta entdénces intensamente el
cuerpo 4 que enmite rayos infrarrojos y que, por su forma
esferoidal, puede ser fécilmente colocado en el hogar de
un reflector parabdlico,

Las otras partes del aparato pueden ser agencia
das de diferentes formas.

En el caso de un aparato portatil especialmente
para el camping, conviene dar al conjunto una forma geng
ral de wa Y, cuyo vdstago inferior hueco 12, estd desti
nado a ser acoplado por enroscado a una botella o a un

cartucho de gas liquidado bajo presién 13, cuyo orificie

de escape de gas se mantiene cerrado por una v4lvula,

constituida en este caso por una bola 14 ajustada por wn
resorte 15 contra el borde del ofificio centrél de una
arandela-junta 16,

A este efecto, el vdstago 12 presenta en el ex

‘tremo, mas alld de un fileteado 17 y de una'junta de es
' tanquidad enular 18 que le rodez en su origen, una pro-

longacidén 19 atravesada por al menos un paso radial 20
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Dara el gas., Asi, cuando el aparato es atornlllado S0=-
bre el cartucho de gas por el fileteado 17, la prolon-
gacién 19 oculta la bola 14 y reserva al gas, por enci
ma de la bola 14, una via de escape por los pasos 20
en el canal axial 21 del vdstago 12.

, Una de las dos rames superiores de la estruc
tura en Y estd constituida por el conjunto de la tobe-
ra 1, del tubo 2, del anillo 5 y de 1la cabeza radlante
4, mientras que la otra rama 22 contiene ‘una vélvula
de aguja 23 que permite regular o cortar el paso del

gas entre el canal 21 y la toberz 1, B

Coaxmalmente en torno a esta Yltima y al tubo
2, se fija contra la estructura en Y un manguito cilin
drico 24 sobre el que se inserta un casquillo cilfindri
co 25 que lleva un reflector parabélico 26 en cuyos bor
des libres se fija una rejilla de proteccidn 27,

Quede bien entendido que la descripcidén ante-
rior ha sido dada vnicamente a titulo de ejemplo no 1i
mitativo con lo que no se saldrd del campo de la inven
cidén reemplazando los detalles de realizacién descri-
tos por otros equivalentes,

, NOTA »

Degerita suficientemente la naturaleza del in-

vento asi como la manera de realigzarlo en la prictica,

debe hacerse constar que las disposiciones anteriormen~

te indicadas gson susceptibles de modificaciones de deta

‘1le en cuanto no alteren su principio fundamental, sien

do 10 que constituye la esencia del referido invento y
por lo que se solieita Modelo de Utilidad por 20 afios
en Espafia sobre: APARATO DE CALENTAWIENTO A GAS POR RAw
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- DIACION INFRARROJA; caracterizdndose por lo siguiente:

' 1.~ Aparato de calentamiento a gas por radia-

cién infrarroja, del tipo que comprende un quemador mon

tado en el hogar de un reflector parebdlico, caracteri-

"zado porque comprende un tubo en el que se inyecta el

| gas a presidén axialmente por una tobera s la altura de

orificios laterales de entrada de aire, y cuya porcién
extrema libre estd cubierta por una cabeza radiante,
constituida por un cuerpo de revolucién en rejilla de
hilo metdlico, de forma general esferoidal y que se fi
ja contra la abertura de dicho tubo por mediacién de

un anillo de chapa embutida en el mismo metal que el
hilo de la rejilla y de espesor préximo al de este hi-
lo, presenfando este anillo por una.barte un borde abo
cardado en forma de embudo, que adopta la forma exte-
rior de la rejilla sobre una superficie anular suficlen

Yy por otra un borde por €l que se enmanga sobre la por-
cibén extrema de dicho tubo y se fija ventajosamente a
éste por engastadura,

2,~ Aparato segun la reivindicacién 1, carac~

terizado porque el cuerpo esferoidal de rejilla met4li

. ca presenta, en el interior de su parte soldada contra

- el borde abocardado en forma de embudo del anillo de

chapa embutida, una depresién dirigida hacia el inte-

- rior.

3.- Aparato segin la reivindicacién 1, carac~

~terizado porque el cuerpo esferoidal se constituye de

dos partes complementarias, de las cuales una 8e suelda

eléctricamente por contacto contra el borde 6 abocardado

te para wna fijacién fdcil por soldadura a dicho cuerpo,}jtf
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' el tubo de toma de aire y la cabeza radiante; mientras

- que la otra rama contiene una vélvula de aguja que per-

_cién infrarroja, tal y como queda sustancialmente des-

" erito en la presente Memoria y en el dibujd_adjunto.

en forma de embudo del anillo de chapa embutidé, aéjanu
do libre un acceso al electrodo de soldadura, antes de
ser montada por su.periferia, especialmente por engas-
tadura con la otra parte complementaria.

4,- Aparato segin una de las relvindicacioneﬂ
1l a 3, caracterizado porgue se le dota de una estructu-
ra general en forma de una Y cuyo védstago inferior hue~>'f; \

co, destinado a ser acoplado a wna botella o un cartu-

cho de gas licumsdo a presién, provisto de una vélvula

de cierre, presenta en el extremo, mas all4 de un empal

me de rosca, una prolongacién atravesada al menbs por

un paso de gas radial,'susceptible durante ei atornilla

do sobre la botella, de ocultar la vdlvula de dsta y de

jar pasar el gas que sale en el canal axial del vdstago, Lff 
estando formada una de las dos ramas superiores de la .
estructura en forma de ¥ por la tobera de salida de gas, :

mite regular o cortar el paso del gas entre el canal
axial del véstago inferzor Y la tobera de gas.
Ge= Aparato de calentaniento a gas por'radia~

3ta Memoria consta de ocho hojas escritas a
ndquina | |

., GOMEZ ACESO Y MODEY

. p» Fiemado: . Horadadoz Rulx
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