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' Es un problema importante en la construcción áe las 
¡rae Asa de toda clase áe vehículos, el dar- a su llanta la 
resistencia y fijeza"debidas da acuerdo con las eoudi—' 
cisnes y naturaleza de todos los elementos de la rueda 
y hasta ahora solo se ha consehuido esto por procedimien­
tos puy complejos y utilizando prensas de distintas for­
mas,actuación y potencia según los tamaños y composi­
ción de la s  ruedas,.

La patente que se so lic ita ,se  refiere a un proce­
dimiento, qne pudiera llamarse universal porque puede 
utilizarse para toda alase de ruedas,de todos les tama­
ños,desde le s mas pequeñas utilizadas en los cohhecitos 
de feria,ha sta la s  grandes ruedas da carros de trans­
porte,y lo mismo,con llantas de msdera o hierro,que 
con las compuestas de trozos de suela,lena,u otras ma­
teriales colocados en sentido radial que requieren una 
gran Compresión que le s  haga formar cuerpo casi in ti­
mamente ,

Consiste el procedimiento,en abarcar toda la peri­
feria exterior de la llanta por medio de una cadena 
flexib le,sin  fin,que mediante un sencillo mecanismo com­
puesto de unos rodillos de apoyo y un husillo,de paso 
pequeño que mediante una palanca de gran radie que ajeri­
ce tracción de la cadena,y como esta pasa entre los ro­
dillos que están a una distancia f i ja ,e l  trozo áe cade­
na qne abarca la rueda ano disminuyendo de longitud 
ejerciendo una gran presión sobre toda la periferia do 
la rueda y comprimiéndola 8l grado necesario,.

Se comprende que el medio, citado puede emplearse 
en todos los tamaños y que combinando:.' acertadamente,
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lea elementos necesarios,que son/lor^itud de le cedena,. 
longitud del husillo tractor,resistencia áe lo cadena, 
paso áel hasilla  y trozo de lo palanca sobre que se ac­
túa, puede obtenerse la presión que se desee.

Para mayór claridad de esto exposición,se acompa­
ña un ejemplo de como puede llevarse a la practica a l 
procedimiento,en el plano adjunto que representa uno 
prensa en que se u tiliza el procedimiento objeto de la 
patente.

Como se ve en la figura,la compresión,de acuerdo con 
el procedimiento,la produce la cadena sin fin 14,que a- 
barco la ruedo completa 16-18,colocada sobre una p la ti­
no l,de gran resistanóia au la que existe una eabidad 2 
del tamaño do rueda par uno de la s caras y solo de su 
buje per la otra.

Sobre estp platina se apoyen dos columnas 3 unidas 
a ella por los pomos 11, que sostienen el puente 4 en 
que esta praotidada.ls tuerca del husillo 4' ouyo mo­
vimiento se acciona a mano o por cualquiera otro procaz 
dimiento por medio de la palanca

M  husillo ouelga,por una articula ción eonvenien­
te 6 la pieza 9 que sirve de soporte con ooginetes de 
bolas y por medio del eje 7 ,del rodillo axial 8 que es 
abarcado por la dadena 14,de manera que el husillo ejer­
ce su tracción al girar sobre la cadena,por medio del 
rodillo que permite los desplazamientos de la cadena 
que la operación produzca sin ponerle trabas.

Entre los pernos 11 que sostienen la s columnas 3, 
y entre dos fuertes chapos 18,van montados en lós ejes 
13 y por medio de rodamientos de bolas o análogos los
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dos rodillos 12 de apoyo de la cadena 14 que pasa en­
tré ellos^

Como por la forma de marche de la cadena,al entrar 
esta entre los rodillos 12 quedaría ana mona da la llan­
ta sin compresión,ae di apena en ese panto ana piaña da 
sección triangular con loa lados carros que sirvo do to­
pe entre esa parte de la  llanta y la parte de la cadena 
que se sapera de la llanta.

Se comprende fácilmente el funcionamiento de eata 
disposición y marcha del procedimiento.

Colocada la llanta 18 en el alveolo da la platina 
se abarca con la cadena con interposición de una plan­
cha flexible para evitar rozamientos y agarrotamientos; 
seguidamente se acciona la palanca § que ejerce tracción 
sobre toda la cadena,que consecuentemente Oprime con 
una gran presión y uniformemente teda la periferia de 
la llanta.

Para aaeguarar mas aun esta uniformidad,se procede 
S ejercer varias veces la pre sien,cambiando para .cada 
una de e lla s  la posición de la rueda en su alvéolo.

Llegada la compre sión al gradó requerido ,se colocan 
los órganosque fijen  la llanta'que en el.caso de la f i ­
guré son los bujes metálicos 16 y los remaches 17 que 
se fijan  ya por los medios y métodos conocidos.

A ..P .JL J L
Se reivindican como propias y nuevos para que sean 

objeto de patente de invención en EspaBa por veinte años 
los puntos siguientes: '

' 13,-Procedimiento pare comprimir en sentido radial 
los aros de las ruadas de vehículos,carao te rizado porque
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se emplea a modod de prensa nma cadena sin fin flex i­
ble, del ancho de la llanta por lo manos.

28.-Procedimiento para comprimir en sentido radial 
según la reivindicación 1 ,caracterizado porque la com­
presión de la cadena se efectúa simultáneamente en to­
da e casi toda la  periferia del are que se comprime.

3á*-Procedimiento para comprimir en sentido radial 
según 1 y 2 caracterizado porqne la compresión se efec­
túa por ejemplo mediaste un husillo de peso peque&o que 
ejerce tracción de la cadena después de que esta pesa 
per des rodillos conductores que aproximencentro a i  las 
dos ramas#

* * .  ..

Todo conforme ae describe en la memoria que antece­
de se representa cerno ejemplo de ejacuoión en el pla­
no unido a ella y se reivindica en su nota.

Esta memoria consta de cinco hojas foliadas y es­
critas a máquina por una sola cara y una hoja doble de 
plano.

Madrid $ de Febrero ce 1942 
Manuel § í Zorrilla

TAV!RA Y BOTELLA
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