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La presente patente se refiere a una maqulna para
la fabricacion de electrodos para lamparas eléctricas, especial-

mente de los electrodos formados por varias secclones o trozos

~ de alambre de calidades diferentes.

' Ya es sabido que_en‘ciertbs tipoé de 1émparas,}ea
necesario emplear electrodos .coristituidos por dos o mas trozos
de: alambre de calidades diferentes, con omjeto de que su dila-
tacion por el calor siga las mismal variaciones que el vidrio )

del soporte y evitar el peligro de. que se produzcan fugas o pér-
ﬁidaa en el vacio de la lamparawque la inutilizaria por: complsta.
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Estos electrodos comprenden dos o mas secciones de glambre,

- 8oldadas entre si por sus extremos formando el conjunto del

‘electrodo, y esta. operacl 6n de goldadura se ha venido efec-

tuando, desde un principio, & mano, requiriendo una habilidad
extraordinaria en los operarios y la ayuda de uxiles especiales.
La presente  patente tiene por objeto.una méquina

para-efectuar autométicamente;las:Qistintas opef&cionea nece-

‘sarias para la fabricacidn de estos electrodos, partiendo de

los alambres dispuestos en rolloa‘o_cgrretes,_lbs cuales por

"~ medio de'mecaniamos espgciales se cortan en troéqs de le lon-

gitud necésaria. Comprende tambiénﬁla méquina'los‘medios para

Bujetar_los trozos de alambre cortados, y colocarlos en perfec-

tg alineacién, y los medios para'dirigir sobre los puntos de

unién la 1lama de unos mecheros adecuados con objeto de produ-
cir la soldadurae de loa puntoe que estan en contacto. Asimis~

‘mo, comprende la .mdduina, los medioa para proveer el acerca~

miento entre si de los alambres en el momento de la soldadurs,

“con objeto de aportar el material necesario para formar el nudo

de soldadura. '
Con obaeto de conseguir con tode preciaion le eje- :
cucidn de las operacionea indicadas, se han disPuesto en la

maquina medios mecanicos para accionar los dlstintos orgenos

- que producen los movimientos de mayor amplitud, por medio de
‘excéntricos,y-palancae, y medios eléctricos, en los cuales por

medio de electroimanes: convenientemente dispuestos, se produ~

cen los movimientos‘qé-pequeﬁa amplitud de los O0rganog que ac- .
tdan con toda precisidn sobre loe pequefios trozos de alambre.
La méquina objeto de esta patente consiste esencial—.

mente en un baetidor 0 .armazén &prOpiado, provieto de unos 80~

portes convenientes pars sostener los carretes de los alambres
que constituyen 1os extremos del‘electrodq ¥ un carrete del '
alambre qué cqnstituyé,la parte;céytral del miaﬁo.

La méquiﬁa estd provista de un eje general de'exf

- céntricos, que presente en sus extremos dos excéntricos equi-
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. ' valentes o simetricos que accionan unas palancas acopladds

a'su vez g unas correéerus que ae deslizan por unas gulas de
1a méquina, sirviendo estga correderae-para ooger los extre~
mos de los alambres Que se'desafrollan de los carretes, y ha-
-céfloé gvanzar hacia el centro de la mdquina o—iugar de trabajo.
Estgs correderas estan combinadas con sendas pinzes que sujetan
el extremo de los alambres cuando estos han'alcangadb_su'pOSi—
- :  016n’de trabajo y’con sendas. cnchillas o-tijeras que‘coftan un
trozo de alambre de la longitud deseada, despues que la corre-
- dera se ha retirado a su posiclon inicial.
v ;' i ‘Simulténeamente y mientras se.prqauce‘el avance de
4 los dos alambres, uno por cadas extremo, se coloca también una
pequeﬁa'pOrciéﬁ del alambre central, . entre los alambres de los
"‘ - extremos. A este efecto el eje de la’ maquina esta también pro-
‘15~  vi3to de un excéntrico que aociona une palance oscildnte, 1la
. f cual lleva en su extremo una pinza que girve para coger un tro-
eito del alambre del carrete central, y colocarlo entre los

dos trozos de alambre de los ex*remos, en alineacion entre si

“ag y;gp forma de que pueda pro@ucitse 1a.soldadura. Esta pinza
oscilante ectd en combinacidn con una corredera que hace avan-
zar la cantidad necesaria del alambre del carrete central, y
en combinécién"también'oon una tijeraio uns cuohilla, que cor-
ta una-pofcién de este.alambre dewla 1ongifu6 conveniente en
25». el momento en que }a piﬁza agtﬁa para sujgtgrla ¥ trasladarlo al
- lugar de trabajo. '
” Uea.vez situados los tres trozos de alambre en el
llngér de trabajd de la maquina y en alinescidn entre si con
sus extremos en contaecto, estan en_condiciones de ser soldados
36 y de formarse.los dos nudos déiso;6adura que ﬁan de unir los
S tres trozos de alambre. A este efecto, se han dispuesto unos
pequeﬁos mecheros de gas © de otro combustlble gue dlrigen
normalmente la 1lama sobre puntos 1igeramente desplazados de

los.puntos de_soldadura,‘con objeto de que los trozos de

* alambre no se calienten hasta'el momento oportuno después de
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aituarse en el punto o lugar .de trabaao. Los mecheros estan

fmontados sobre respectivos ejes capaces de tener un peduefio
movimiento de giro producido por los medios que luego se des-
‘ cribiran, a fin de que en el momento deseado pueda hacerse os-

~eilar los mecheros para que entoncee 1a llama se dirija direc~

temente sohre los extremos de 1os alambres en’ contaoto, y se

~ produzca el nudo de aoldadura,;duranﬁo esta accion el tiempo

necesario'y'previamenté calculadO‘paré obtener'es$a soldadura

~ en buenas condlcionee. Una vez producidos los dos nudos de sol-

‘aadura, se aflojan las pinzas respectivas Que eujetaban el tro—

zo de alambre central y los trozos de alambre de los extremos,
y queda suelto el electrodo ya formado que cae por una canal
y 8e recoge en un reoipiente aprOpiado de la mdquina.

Como se ha dicho anteriormente la maqnina ests com-
binade con medios electricos para ejecutar y gobernar ciertos
movimientos. A este efecte 1as correderas que. arrastran los
alambres gue Bge deaarrollan de los carretes principales, estan

proviatas de unos electroimanes Que accionan una pequeﬁa mors

daza, la cual sujeta el alambre durante la carrera de avance,

\
y lo deja flojo durante la carrera de retroceso cuando ya ha

~sido sujetado por laupinza rgspectiva.»Laapinzas zue sujetan
‘estof alambres, estdn tambiéﬂ‘én combinacidn con sendos electroi-

‘manes que. producen el Cierré de la pinza para sujetar el .

alambre desde este momento hasta que ya se ha completado la sol-
dadura, y del. mismo mndo, la pinza oscilante que traslada el tro-

zo del alambre central, esta tambien~combinada con unos elec-

troimanes para producirielucierre~de éeté;pinza'deade e1;momen-

to en gue coge'ei-alambre’dentral y lo sostiene hasta que se

ha completado la soldadura. Finalmente, el movimiento ogcilande
de los mecheros, esta tambien producldo por meéios gimilares y
e este efecto los eges que soportan los mecheros, estan acopla-
dos a la armadura de unos electroimanes, Qque, al- ser atraida,“
produce una pequefia oscllaciqnqde los meoheros dirigiendo la

1lama & los puntos de soldadura.
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Los eircuitos correspondientes a estos electroima-
nes, se cierran y abren en los momentos deseadds por medio de
un grupo de contactos diépuéstos'en_combinacién COn.una serie
de exeéntricos solidarios del eje géneral de excentricos j\cal-

culados para cerrar 0 abrir el circuito en los momentos conve-

nientes y previamente calculados.

En el plano adjunto ‘ge repfesenta, como ejemplo,
una forma de ejecucidn, de la maquina objeto de eabta patente.

Ta figura 1, es una vista en persPectiva de la ma-
quina en el momento de iniciar el trabajo.

JLa figura 2, es una vista similar de la maquina

a mayor escgla, en la posicion de efectuar la soldadura del

- La figura 3, muestra en planta la disposicion de

~ las pinzas y mecheros, y sus moVimientos.

. Segin puede verse en dichos planos, la mdquina
comprende un bastidor o armaéén -16- que gostiene un eje ter-
minado por los excéntiicos ~1l-y acelonado cbnvéﬁientéménte
por un motor eléctrico o en otra forma adecuada, a travée de
un reductor de velocidad =-12-. Los. excéntricos -~1l- son pre-

ferentemente en forma de taza o capsula, y aotuan,sobre_loa

‘,rodillos ~-14- del extremo de lae palancas -15-, giratorias
'alrededor de loe soportes ~16-. 'El bastidor de la maquina pre-

senta en su parte superior, las plezas de guia -17- a ambos la-
dos de la maguina, en las cuales pueden moverse las piezas

correderas ~18-, desylazandose desde los extremos hacia el

‘centro de la maguina y vieceversa, a cuyo efecto, dichas pie- -

zes =18~ estan unidas por medio de la biela -19~ a1 extremo
-20- de 1la palanca articulada. en -16-:
A ambos extremos de la maquina se han dispuesto

los carretes -21-, sostenidos por -los soportes -22- contenien—

- 4o dichos carretes el alambre -23~ que constituye las-dos por-
“eiones extremas del electrodo. Los alambLes -23=- al desarrollar-

'se de los carretes respectlvos, se hecen pasar por los endere-

zadores ~24~ a fin de gque quedan.convenientemente rectoss
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boca de las pinzas =32-.  El extremo del alambre -38-, es co-

155056

- La corredera —18— que se mueve cbn movimlento de

._6_

vaiven, lleva unas mordazas que agarran el alambre -23- y 1o

,arrastran.al avenzar la corredera hacia el centro. Estas mor-

‘aazée éstén constituidas poTr una péfte,fija‘-ZS-'que forma .

como uﬁ blogue de arrastre, y por_una parte movil ~26- Que se
apoya sobre la primera aprisionando al alambre entre ambas.
Estas mordazas estén actuadas eléctricamente y a'este efecto,

la parte movil -26- es solidaria de la placa de. armadura ~27-

- de las bobinas o electroimanee —28—, actuando dicho electroiman

durante la carrers de avance de la corredera, de modo que es

atraida la placa de armadura, cerrando la mordaza que sujeta el

alambre ¥y lo arrastra hacia el centro de la maguina.
Simultaneamente al.movimiento descrito y al acer-

camiento de los alamb ‘es extremos -23-, tiene tambien lugar la’ .

colocgeidn entre los mismos de‘un,pequeﬁo trozo de aglambre de

Lotra 6alidad, que constituye la porcion central del electrodo.

‘A este efecto en la parte»anterior de la maguina se ha dispues-
to una palénca oscilante -30- accionada por medic de un excén-

trico del eje general de excehfricoe, no represéntaﬂo-en'ei

.plano. La palanca ~30- oaclla alrededor del eje —3l~ y en su

extremo supe rior lleva una pinza- constituida. por una parte fija
~32- y por una parte movil -33~ que oscila alreﬁedor‘del eje
-34-, estando esta parte mdvil accionada por ios electroimangé
~-35=- que atraen la armadura‘~36-, coﬁstituida por uﬁa'pmolon—
gacidn de dicha pieza movil —33— A yn lado de la mdquina se
dispone el carrete =37~ que contlene el alambre -38— el cual

se desarrolla pasando’ por un enderezador como en los casos an-

 teriores, y es arrastrado por una pieza desplazablé,_qﬁeﬁlq ha--

ce avanzar en la magnitud'neéesaria‘hasta,inﬁrddubirlo en la

igido por las pinzas =32- y al mismo tiemgpo, por medic-de la

cuchllla ~39-, acoplada al propio brazo porta—pinzas, se corta

un pequeﬁo trozo de la magnitud conveniente que queda rete-'

o nido por la pinza, y esta oscila acercanaose al centro de

3

la- maquina,.comq,puedgvverge en la figura 2, situando este
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“'troclto de alambre entre 1os extremos de los alambres -23-
Los alambres -23- despuaa que han aVanzado hacia
el centro por el arraetre de. las correderas ~25-, son cogidos
por su extrano libre ‘por las pinzas -40- =40t~ figurss 2y 3
 '5,j y por medio de las cuchillas ~41- -41'-, que se desplazan con
las correderas y son accionadas por excentricos dispuestos en
el eje principal, se. cortan unos trozos de la longitud conve—
L ‘niente, que guedan alineados con el tr0z0 central llevado poz
. la pinze -32-, formando las porciones ~A=; ~B- y ~0- como puede
10‘. verse en la figura 3e Las 1ongitudes de loa trozoe extremos

-Ary —G- pueden ser igualee o diferentes, a cuyo efecto, se pue-

~ den regular las‘carreras\de las correderas ‘de arrastre de los
‘alambres. “, |
| ' ' Lae pinzaa ~40= estan montadaa sobre.una ldmina
| 15 elastioa -42-, .de modo que-pueden_tener‘un pequefio movimiento
' ;ateral,,Ademas,teatas pinzaz -40- tiénen'una'pafte o cabeza
'mbvil =43~ para sujefar él‘alﬁmbre, y/esta»cabeZa.movil eSté
unida a una Varilla -44- unids a eu vez a la armadurs oscilan-
. te -45- de un electr01man -40- de'modo gue al ser accionado 7
20- " dicho electroiman sée cierrs la pinza eujetando el trozo de alam-
bre ~A- y actaando en igual forma los 6rganoe que saaetan al
alanbre -C-. o L
' La pinza -40- que, como se. ha dicho, esta montada
_ gobre una lamina elastica -42-, €s atraida lateralmente por el:
25 electroiman -47- venciendo entonces la accion del resorte —48- ,
; cuya presion puede regularse por medio del tornillo de regulaclon
-49Q~, En esta situacién tiene lugar la aproxlmaoion de la pinza
, =32= con el trozo de alambre central ~C-, _hasta colocarse en
alineacidn con los alambres -A-y —B~, en cuyo momento cesa la
30  accidn del electroiman -4 7~ y las pinzas -40-‘—40'- se acer-
cen entre si por. 1a aceidn de los resortes -48~ hasta que los
‘ glambres ~A= ¥ fC-, quedan apoyados acbre los extramos del alam-
bre ~B-. | | C

Alcanzada esta posicidn actdan los mecheros de sol-
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dadura -50-, los cuales estan montados. en una pieza arigular

«51= solidaria del grbol o espiga -52- gue puede girar sobre
los cojinetes -53-. 4 la espiga -52- se ha fijado solidaria-
mente la placa -54- unida a la armadura =55- de los relés o

bobinas -564; de modo que al ser atraida la placa =55-, gira

N el arbol -52- y oscilan los mecheros -50—, dirigiéndose la 1la~

mg de los _mismos & 108 puntos de soldadura, y volviendose a des~
viar los mecheros, alc esar la accion ‘de la corriente.
El desplazamiento lateral de las pinzas -40— -40'-

bago la accidn de los resortes ~48-, tiene por obgeto, no sola-

mente asegurar un buen contacto entre los extremos de los alam—

‘bres que se han devsoldar, sino también proveerva la aporta-

cidn de material necesaria para formar el nudo de soldadura, a

'cuyo efecto, 2l iniciarse la fusidn de los alambres, se pueden
desplagar axialmente los alambres -A y -C~ manteniendo su con-

tacto con el -B-, hasta que cesa la accidn de los mecheros.

Uha‘vez ob%enida’la.soldadura; se abren las pinzas
-40-‘-40'- ¥ la pinza central =32-, que eétaban cerradés por
la accién'de loa:eledtrdkﬁanes respectivos y el electrodo &a
formado cae en la tolva -70-, reco 1endose en el aeposito 0
recipiente -71- | | | .

Gon la maquina que se acaba de descrlbir, pueden

fabrlcarse automaticamente 103 electrodos pgra ldmparas eléctri-

cas constituid05~por,treg partes ‘0 secciones de alambre de ca-

" 1idades diferentes, soldgdos entre ai-pdr sus ‘extremos,

No obatante, la maquina descrita correaponde unica~-.
mente a une, forma de egecucion del obgeto de la patente ¥ se
comprendera gue pueden introducirse todas aquellas Vgrlaciones'
de detalle o de construccidn que o alteren laS:caracterisﬁicas
esenciales de,1a misma; las cuaié8<se resumen a continuacidn.
| . F 0 T A | |

Se reivinaica como objeto de esta patente:

| 1) Miquina automatica para 1a fabriczcién de elec--

trodos para 1amparas.electricas, que comprende un mecanismo que
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corta 31mu1taneamente dos trozos de alambre, de 1os extremos

de dos’ rollos de dicho material contenidos en carretes apro— '
“ piados, con los medios para sujetar los alambres cortados en

”alineacion entre si, oy otro mecanismo que corta un trozo de.

alakbre de un tercer rollo contenido en otro carrete, con los
medios para sujetarlo y trasladario hasta situarlo entre los
dos trozos de alambre antes citados y en alineacion cen los

- mismos, de modo que estén en contacto por sus extremos, comr

prendiendo tambien los medios para dirigir gobre los yuntos

de unidn, la llama de unos mecheros adecuadas con objeto de pro-

| ducir. la soldadura de 1ee puntos - que estan en contacto.

"2 ) Mequina segun la reivindicacion anterior, carnc—

'terizada vor estar provista de un eje: general de excentricos_,»

que preeenta en sus exgremos doa excentricoe equivalenter o
simetricos,{preferentemente en forma de tazg o) capsula, dis-
puestos para actﬁar.sobfe_ﬁnas,pgléncasg_lés cuales accionan
unag correderas con ﬁovimientq’dé'vai§én;jestando ﬁrovistasi '
estas cbffederaeyde unas mordazéé'éué-sujétan el‘ektremo‘de~los
alambreg laterales y lo hacen avanzar en’'la magnitud necesaria
hacia el centro de la maquina, uno pOr cada lado.

| 3) Maquina segun cualquiera de las reivindicaciones.
anteriores, caracterizada por la disposicion de un mécani smo

' que actia en combinacidn cgn.las correderas antes citadas, Jy

Gue comprende unas pinzas que sujetan los extremos de los dos

| algmbres cuéndo estos han alcanzado sﬁ posicidn de trabajo, en

combinacion también con eendas cachillas o tijeras que cortan
un #rozo de alambre de 1a 1ongitud deseada, despues que la
corredera gse ha retirado & su posicmon inicial..

4) Maquina segun cualquiera de’ las reivinnicaciones

anterlores caracterlzada por la disgosicion de un tercer rollo

de alambre, en combinacion con un mecanismo proviste de unae
kmordazas que sujetan el alambre que se desarrolla de dicho ro-
.1le y 1lo hagen avanzar en 18 magnitud nacesaria para cortar

- del miamo un. troze. correspondiente al trozo o parte central
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5) Maquina Segun cualquiera de. lds relvinﬂlcuciones_

anteriores caracterizada por la,u;sppsioion de una palanca os=

cilante accionada por un excéntriCO dispue sto en el eje zeneral

de excéntricos, llevando esta palanca en su extremo una pinza,

~que sujeta el extremo del alambre del rollo central, corta una

porcidén de longitud necesaria ¥y lo traslada hasts situarlo en-

tre los dos trozos de alambre reseﬁado anteriormente, en ali-

neacidén con los mismos, de modo que queden en contacto por sus
extremos. '

- 6) Maqaina segun cualquiera de las reivindicacl ones

anterlores, caracterizada por la disposicion de’ un mecanismo

gue comprende dos mecheros dispuestos para dirlglr la 11ama
sobre los dos puntos- de contacto de los alambres y nroducir los
nudos de soldadura de los mismos, estando estos mecheros monta—

dos sobre un eje oscilaﬂte,.ae modo que normalmente la llama

.queda apartada de los alambres, y pudiendo oscilar estos meche-

ros en el moumento deseado paia dirigif la llama stbre los puntos

“de unidn, y mantener esta accion durante ‘el tiempo necesario y

previamente calculado para efectuar la soldadura.

7) Maquina segun cualquiera de las reivindlcqcionee
dnterlorea, cyratterizada en que las mordazas de las correderas
que hacen avanzar los alambres de 1os carretes extremos, y tum—

bién el alambre central, son accionadas eléctricamente en el

momento deseado, y. al efecto dichas mordazas estan unidas a la

armadura de electroimanes respecctivos, los cuales actuan cerran-

do y abriendo las mdfdazas en el momento deseado para sujetar
ei alambre o paras. soltarlo'euando ha sido de nuevo cogidé por
las plnzas correspondientes. - | |
"8) Maquina segun cualquiera de las reivindicaciones
antertores, caracterizada en. que las pinzgs gemelas gue sujetan

los alambres extremos del electrodo y la pinza de zproximacidn

que sujeta el t rozo dé'aIambre central,'sonrtambién‘accionadas

eléctricamente, y a este efecto, estan provvistas de unos elec—
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'trotmanes que. cierran ¥ abren 1a parte. movil de las pinZaS,

en el momento deseado para sujetar los alambres, y rantenerlos

-sujetos durante todo el tiempo que dura 1a soldadura, Yy para
‘golter los alambres después d¢ terminada la soldadura.

9) Méquina‘SGQEn cuaIQuiera de las reivindicaciones

‘,anteriores, caracterizada en que la oscilacion de los mecheros

para dirigir la 11ama a los puntos de’ union de los electrodos

.'durante el tiempo necesario para. “la soldadura, se efectua elec-

tricauente con ayuda de un mecanismo 00nstitu1do por unos elec-

troimanes, egtando le armadura de 1os mismos aQOplada al ele

que soporta los mecheros, de modo que al” ser atraida 0 repelida

dicha armadura produce la. oscilacion de 1os mecheros.
10) Maqulna automatica para 1a fabricacion de elec-
trodos _pars lamparas electricas.;," ‘ | ' '
Estd memoria consta de once‘paginas, escritas por

una sola cara.

BarcelonaQ“] ENE 'La‘xi

Pl A,a

MALA PEPRO"UOC!ON
POR DEFECTO DEL ORIGINAL




HOJA NoY .

[S5839

%
3
X
"

1rsae

ENRIGUE _KU5S




15580

ENRIQUE

3 Houas

Kess

, K

g

« SRR R ST




Py - T T - PV N\W\N‘\KM\‘

- 888493




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



