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"Maquina automática para la  fabricación de electrodos para
lámparaa e léc tr ica s".

M e m o r  i  a D e s c r  i  p t  i  v a*

La presente patente se re fiere  a una máquina para 
la  fabricación de electrodos para lámparas e léc tr ica s , e special­
mente de lo s electrodos formados por varias secciones o trozos 
de alambre de calidades diferentes*

Ya es sabido que en ciertos tipos de lamparas, es 
necesario emplear electrodos eoástituidos por dos o mas trozos 
de alambre de calidades diferentes, con ocjeto de que su d ila­
tación por e l calor siga  la s  mismas variaciones que e l vidrio 
del soporte y evitar el peligró de que se produzcan fugas o pér­
didas en el vacio de, l a  lampar# qué la  in u tiliz a r la  por completo.



Estos electrodos comprenden dos o mas secciones de alambre, 
soldadas entre s i  por sus extremos formando el conjunto del 
electrodo, y esta'operación de soldadura se ha venido efec­
tuando, desde un principio, a mano, requiriendo una habilidad 

5 extraordinaria en lo s operarios y la  ayuda de ú t ile s  especiales.
La presente patente tiene por objeto una máquina 

para efectuar automáticamente-las d istin ta s operaciones nece­
sarias para la  fabricación de estos electrodos, partiendo de 
lo s alambres dispuestos en ro llo s o carretes, loe cuales por 

10 medio de mecanismos especiales se cortan en trozos de la  lon­
gitud necesaria. Comprende también La máquina los medios para 
su jetar lo s trozos de alambre cortados, y colocarlos en perfec­
ta  alineación, y lo s medios para d ir ig ir  sobre los puntos de 
unión la  llama de unos mecheros adecuados con objeto de produ- 

15 c ir  la  soldadura de los puntos que están en contacto. Asimis­
mo, comprende la  máquina, los medios para proveer e l acerca­
miento entre s i  de los alambres en el momento de la  soldadura, 
con objeto de aportar el material necesario para formar e l nudo 
de soldadura.

20 Con objeto de conseguir con toda precisión la  e je­
cución de la s  operaciones indicadas, se han dispuesto en la  
máquina medios mecánicos para accionar lo s d istin tos órganos 
que producen los movimientos de mayor amplitud, por medio de 
excéntricos y palancas, y medios e léctrico s, en lo s cuales por 

25 medio de electroimanes convenientemente dispuestos, se produ­
cen lo s movimientos de pequeña amplitud de lo s órganos que ac­
túan oon toda precisión sobre los pequeños trozos de alambre.

La máquina objeto de esta patente consiste esencial- 
mente en un bastidor o armazón apropiado, provisto de unos so- 

30 portes convenientes para sostener los carretes de lo s alambres 
que constituyen lo s extremos del electrodo y un carrete del 
alambre que constituye la  parte central d e l mismo.

La máquina está prevista de un eje general de ex­
céntricos, que presenta en sus extremos dos excéntricos equi-
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valentes o simétricos que accionan unas palancas acopladas 
a su vez a  unas correderas que se deslizan por unas guias de 
la  máquina, sirviendo estas correderas para coger lo s extre­
mos de lo s  alambres que se desarrollan de los carretes, y ha­
cerlos avanzar hacia el centro de la  máquina o-lugar de trabajo. 
Estas correderas están combinadas con sendas pinzas que sujetan 
el extremo de los alambres cuando estos han alcanzado su posi­
ción de trabajo y con sendas cuchillas o t i je r a s  que cortan un 
trozo de alambre de la  longitud deseada, después que la  corre­
dera se ha retirado a su posición in ic ia l .

Simultáneamente y mientras se produce e l avance de 
lo s dos alambres, uno por cada extremo, se coloca también una 
pequeña, porción del alambre central, entre loa alambres de los 
extremos. A este efecto el eje de la  máquina está también pro­
visto  de un excéntrico que acciona una palanca oscilante, la  
cual lleva  en su extremo una pinza que sirve para coger un tro-
cito del alambre del carrete central, y colocarlo entre los
dos trozos de alambre de ló s extremos, en alineación entre s i  
y en forma de que pueda producirse la  soldadura. Esta pinza 
oscilante está en combinación con úna corredera que hace avan­
zar la  cantidad necesaria del alambre del carrete central, y 
en combinación también con una t i je r a  o una cuchilla, que cor­
ta  una porción de este alambre de la  longitud conveniente en 
el momento en que la  pinza actúa para su je tarla  y trasladarlo  a l 
lugar de trabajo.

Una vez situados los tres trozos de alambré en el
lugar de trabajó de la  máquina y en alineación entre s i  con
sus extremos en contacto, están en condiciones de ser soldados 
y de formarse lo s dos nudos de soldadura que han de unir loa 
tre s trozos de alambre. A este efecto, se han dispuesto unos 
pequeños mecheros de gas o de otro combustible que dirigen 
normalmente la  llama sobre puntos ligeramente desplazados de 
los.pantos de soldadura, con objeto de que los trozos de 
alambre no se calienten hasta el momeñto oportuno después de



situarse en e l punto o lugar de trabajo . Los mecheros-están 
montados sobre respectivos e jes capaces de tener un pequeño 
movimiento de giro producido por lo s medios que luego se des­
cribirán, a fin  de que en el momento deseado pueda hacerse os- 

5 o lla r  los mecheros para que entonces la  llama se d ir i ja  direc­
tamente aohre lo s extremos de los alambres en contacto, y se 
produzca el nudo de soldadura, durando esta  acción el tiempo 
necesario y previamente calculado para obtener esta  soldadura 
en buenas condiciones. Una vez producidos lo s dos nudos de so l­

io  dadura, se aflo jan  la s  pinzas respectivas que sujetaban el tro­
zo de alambre central y lo s trozos de alambre de los extremos, 
y queda suelto el electrodo ya formado que cae por una canal 
y se recoge en un recipiente apropiado de l a  máquina.

Como se ha dicho anteriormente l a  máquina está com- 
15 binada con medios eléctricos para ejecutar y gobernar ciertos 

movimientos. A este efecto la s  correderas que arrastran lo s  
alambres que se desarrollan de los carretea principales, están 
provistas de unos electroimanes que accionan una pequeña mory? 
daza, la  cual su jeta e l alambre durante l a  carrera de avance,

20 y lo deja flo jo  durante la  carrera de retroceso cuando ya ha 
sido sujetado por la  pinza respectiva. Las pinzas que sujetan 
estoá alambres, están también en Combinación con sendos e lectro i­
manes que producán e l cierre de la  pinza para su jetar el ... 
alambre desde este momento hasta que ya se ha completado la  so l- 

- 25 dadura, y del mismo modo, la  pinza oscilante que traslada el tro­
zó del alambre central, está también combinada con unos elec­
troimanes para producir el cierre*de esta  pinza desde el momen­
to en que coge el alambre central y lo sostiene hasta que se 
ha completado la  soldadura. Finalmente, e l movimiento oscilante 

30 de lo s mecheros, está  también producido por medios sim ilares y 
a  este efecto lo s e jes que soportan lo s mecheros, están acopla­
dos a la  armadura de unos electroimanes, que, a l ser atraída, 
produce una pequeña oscilación de lo s mecheros dirigiendo la  
llama a lo s puntos de soldadura.



10

15

20

25

30

35

- 5 - i!

tsyssa
---------2 ?

f'

Los circuitos correspondientes a estos electroima­
nes, se cierran y abren en los momentos deseados por medio de 
un grupo de contactos dispuestos en combinación con una serie
de excéntricos so lidarios del eje general de excéntricos y cal­
culados para cerrar o abrir el circuito en los momentos conve­
nientes y previamente calculados.

En el plano adjunto se representa, como ejemplo, 
una forma de ejecución, de la  máquina objeto de esta  patente.

La figura 1, es una v is ta  en perspectiva de la  má­
quina en el momento de in ic ia r  e l trabajo .

La figura 2, es una v is ta  sim ilar de la  máquina 
a mayor escala, en la  posición de efectuar la  soldadura del 
electrodo.

La figura 3, muestra en planta la  disposición de 
la s  pinzas y mecheros, y sus metimientos.

, Según puede verse en dichos planos, la  máquina
comprende un bastidor o armazón -10- que sostiene un eje ter­
minado por los excéntricos - 11- y accionado convenientemente 
por un motor eléctrico o en otra forma adecuada, a través de- 
un reductor de velocidad - 12- . Los,excéntricos -11-  son pre­
ferentemente en forma dé taza o cápsula, y actúan sobre loa 
rod illos - 14- del extremo de la s  palancas -15-, g ira to rias 
alrededor de los soportes -16-. E l bastidor de la  máquina pre­
senta en su parte superior, la s  piezas de guia -17- a ambos la ­
dos de la  maquina, en la s  cuales pueden moverse la s  piezas 
correderas -18-, desplazándose desde lo s extremos hacia el 
centro de la  máquina y viceversa, a cuyo efecto, dichas p ie­
zas -18- están unidas por medio de la  b ie la  - 19-  a l  extremo 
- 20- de la  palanca articulada en -16-+

A ambos extremos de la  máquina se han dispuesto 
lo s carretes - 21-? sostenidos por los soportes -22- contenien­
do dichos carretee el alambre - 23-  que constituye la s  dos por­
ciones extremas del electrodo. Los alambres -23- a l  desarrollar­
se de los carretes respectivos, se hacen pasar por lo s  endere- 
zadores -24- a fin  de que quedan convenientemente rectos*
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La corredera.- 18-  que se mueve con movimiento de$con
vaivén, lleva unas mordazas que agarran el alambre - 23- y lo 
arrastran a l avanzar la  corredera hacia e l centro. Estas mor­
dazas están constituidas por una parte f i j a  -25- que forma 
como un bloque de arrastre , y por una parte móvil -26- que se 
apoya sobre la  primera aprisionando a l alambre entre ambas.
Estas mordazas están actuadas eléctricamente y a este efecto, 
la  parte móvil -26- es so lidaria  de la  placa de armadura - 27- 
de la s  bobinas o electroimanes - 28-, actuando dicho electroimán 
durante la  carrera de avance de la  corredera, de modo que es 
atraída la  placa de armadura, cerrando la  mordaza que su jeta el 
alambre y lo arrastra  hacia el centro de la  máquina.

Simultáneamente a l movimiento descrito y a l acer­
camiento de lo s alambres extremos -23- ,  tiene también lugar la  
colocación entre lo s mismos dé un pequeño trozo de alambre de 
otra calidad, que constituye la  porción central del electrodo.
A este efecto en la  parte anterior de la  máquina se ha dispues­

to una palanca oscilante - 30- accionada por medio de un excén­
trico  del 'eje general de excéntricos, no representado en el 
plano. La palanca -30- o sc ila  alrededor del eje -31- y en su 
extremo superior lleva una pinza-constituida por una parte f i j a  
- 32- y por una parte móvil - 33- que o sc ila  alrededor del eje 
-34-, estando esta parte móvil accionada por los electroimanes 
- 35- que atraen la  armadura - 36- , constituida por una prolon­
gación de dicha pieza móvil.- 33-. A un lado de la  máquina se 
dispone el carrete -37- qué contiene el alambre - 38- el cual 
se desarrolla pasando por un éndefezádor como en io s oasos an­
terio res, y es arrastrado por una pieza desplazable, que lo ha­
ce avanzar en l a  magnitud necesaria hasta introducirlo en la  
boca de la s  pinzas -32-. El extremo del alambre - 38-, es co­
gido por la s  pinzas - 32- y a l mismo tiempo, por medio de la  
cuchilla -39-, acoplada a l propio brazo porta-pinzas, se corta 
un pequeño trozo de la  magnitud conveniente que queda rete­
nido por la  pinza, y esta  o sc ila  acercándose a l centro de 
la  máquina, como puede verse en la  figura 2, situando este



trocito de alambre entre loe extremos de lo s alambres - 23- ,
Los alambres -23- después que han avanzado hacia 

e l centro por el arrastre de la s  correderas -25-, son cogidos 
por su extremo lib re  por la s  pinzas -40-  -40*- figuras 2 y 3 

$ y por medio de la s  cuchillas -41- -41 '-;, me se desplazan con 
la s  correderas y son accionadas por excéntricos dispuestos en 
el eje principal, se cortan unos trozos de la  longitud conve­
niente, que quedan alineados con el trozó central llevado por 
la  pinza - 32-, formando la s  porciones y -C- como puede

10 verse en l a  figura 3+ Las longitudes de lo s  trozos extremos
-A-y -C- pueden ser iguales o diferentes, a cuyo efecto, ge pue­
den regular la s  carreras de la s  correderas de arrastre  de lo s 
alambres.

Las pinzas -40- estén.montadas sobre una lámina 
15 e lá stic a  -42-, de modo que pueden tener un pequeño movimiento 

la te ra l . Además, e stas pinzaz -40- tienen una parte o cabeza 
móvil -43-  para su je tar el alámbre, y esta  cabeza móvil está 
unida a una V arilla  -44- unida a su vez a l a  armadura oscilan­
te - 45- de un electroimán - 46- , de modo que a l ser accionado 

20 dicho electroimán se cierra la  pinza sujetando el trozo de alam­
bre -A- y actuando en igual forma lo s árganos que sujetan a l 
alambre -C-.

La pinza -40- que, como se ha dicho, está montada ' 
sobre una lámina e lá stic a  -42-, es atraída lateralmente por e l 

25 electroimán -47- venciendo entonces la  acción del resorte - 48-, 
cuya presión puede regularse por medio del torn illo  de regulación 
-49-. En esta situación tiene lugar la  aproximación de la  pinza 

, - 32- con el trozo de alambre central -C-, hasta colocarse en 
alineación con los alambres -A -y  -B-^ien cuyo-momento cesa la  

30 acción del electroimán -47- y la s  pinzas -40- -40*- se acer­
can entre s i  por la  acción de los resortes - 48-  hasta que los 
alambres -A- y *-C- quedan apoyados sobre los extremos del alam­
bre -B-..

Alcanzada esta posición actúan lo s mecheros de so l-



dadura -50-, los cuales están montados, en una pieza angular 
-51- so lid aria  del árbol o espiga -52- que puede g irar  sobre 
lo s cojinetes - 53-* A la  espiga -52- se ha fijado so lid aria­
mente la  Élaca - 54- unida a la  armadura - 55- de lo s relea o 

5 bobinas -56-.', de modo que al ser atraída la  placa -?55- , g ira  
el árbol - 52- y oscilan lo s mecheros -50-, dirigiéndose la  l l a ­
ma de los.mismos a los puntos de soldadura, y volviéndose a des 
v iar los mecheros, a l ce sa r  la  acción de la  corriente.

El desplazamiento la te r a l  de la s  pinzas -40- -40 '- 
10 bajo la  acción de lo s resortes -48-, tiene por objeto, no sola­

mente asegurar un buen contacto entre lo s  extremos de los alam­
bres que se han de soldar, sino también proveer a la  aporta­
ción de material necesaria para formar el nudo de soldadura, a 
cuyo efecto, al in ic iarse  la  fusión de los alambres, se pueden 

15 desplazar axialmente los alambres -A y -C- manteniendo su con­
tacto con el -B-, hasta que cesa l a  acción de los mecheros.

Uha vez obtenida l a  soldadura, se abren la s  pinzas 
-40- -40 '-  y la  pinza central - 32- , que estaban cerradas por . 
la  acción de los.electroimanes respectivos y el electrodo ya 

20 formado cae en la  tolva -70- , recogiéndose en el depósito o 
recipiente -71-.'

-Con la  máquina que se .acaba de describ ir, pueden 
fabricarse automáticamente loa electrodos para lámparas e léctri 
cas constituidos por tres partes o secciones de alambre de ca- 

25 ' lidades diferentes, soldados entre s i  por sus'extremos.
No obstante, la  máquina descrita  corresponde única­

mente a una forma de ejecución del objeto de la  patente y se 
comprenderá que pueden introducirse todas aquellas variaciones 
de detalle  o de construcción que no alteren la s  características 

30 esenciales de la  misma, la s  cuales se resumen a continuación.
N 0 T A

Se reivindica como objeto de esta  patente:
1 ) Máquina automática para la  fabricación de elec­

trodos para lámparas e léc tricas, que comprende un mecanismo que
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corta simultáneamente dos trozos de alambre, de lo s extremos 
de dos ro llos de dicho material contenidos en carretes apro­
piados, con lo s medios para su jetar lo s alambres cortados en
alineación entre s i ,  y Otro mecanismo que corta un trozo de 
alaRbre de un tercer ro llo  contenido en otro carrete, con los
medios para su jetarlo  y trasladarlo  hasta situarlo  entre los 
dos trozos de alambre antes citados y en alineación con los 
mismos, de modo que estén en contacto por sus extremos, com­
prendiendo también lo s medios para d ir ig ir  sobre lo s pantos 

10 de unión, la  llama de unos mecheros adecuados con objeto de pro­
ducir la  soldadura de lo s puntos que están en contacto;

2 ) Máquina según la  reivindicación anterior, carac­
terizada por estar provista de un e je  general de excéntricos 
que presenta en sus extremos dos excéntricos equivalentes o 

15 ' sim étricos, preferentemente en forma de taza o capsula, d is­
puestos para actuar.sobre unas palancas* la s  cuales accionan 
unas correderas con movimiento de vaivén, estando provistas 
e sta s  correderas de unas mordazas que sujetan e l extremo de los
alambres la te ra le s y lo hacen avanzar en l a  magnitud necesaria 

20 hacia el centro de la  máquina, uno por cada lado.
3) Máquina según cualquiera de la s  reivindicaciones, 

anteriores, caracterizada porcia.disposición da un mecanismo 
que actúa en combinación con la s  correderas antes citadas, y 
que comprende unas pinzas'que'.sujetan lo s extremos de los dos

25 alambres cuando estos han alcanzado su posición de trabajo, en 
combinación también con sendas cuchillas o t i je r a s  que cortan 
unttrozo de alambre de la  longitud deseada, después que la  
corredera se ha retirado a suposición  in ic ia l .

4) Máquina segúii cualquiera de la s  reivindicaciones 
30 anteriores caracterizada por la  disposición de un tercer rollo

de alambre, en combinación con un mecanismo provisto de unas
mordazas que sujetan el alambre que se desarrolla de dicho ro 
lio  y lo hacen avanzar en l a  magnitud necesaria para cortar 
del mismo un. trozo correspondiente a l trozo o parte central
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del electrodo.
5) Máquina según cualquiera de la s  reivindicaciones

anteriores caracterizada por la  disposición de una palanca os­
cilante accionada por un excéntrico dispuesto en el eje general 
de excéntricos, llevando esta palanca en su extremo una pinza, 
que su jeta el extremo del alambre del ro llo  central, corta una 
porción de longitud necesaria y lo traslada hasta situarlo  en­
tre los dos trozos de alambre reseñado anteriormente, en a l i ­
neación con lo s mismos, de modo que queden en contacto por sus 
extremos.

- 6 ) Maquina según cualquiera de la s  reivindicaciones 
anteriores, caracterizada por la  disposición de un mecanismo 
que comprende dos meoherós dispuestos para d ir ig ir  la  llama 
sobre los dos puntos de contacto de lo s alambres y producir lo s 
nudos de soldadura de los mismos, estando estos mecheros monta­
dos sobre un eje oscilante, de modo que normalmente la  llama 
queda apartada de los alambres, y pudiendo o sc ilar  estos meche­
ros en el momento deseado para d ir ig ir  la  llama s&bre lo s puntos 
de unión, y mantener esta acción durante el tiempo necesario y 
previamente calculado para efectuar la  soldadura.

7) Máquina según cualquiera de la s  reivindicaciones
anteriores, Caracterizada en que la s  mordazas de la s  correderas 
que hacen avanzar lo s alambres de lo s carretes extremos, y tam­
bién el alambre central, son accionadas eléctricamente en el 
momento deseado, y .a l efecto dichas mordazas están unidas a la  
armadura de electroimanes respectivos, lo s cuales actúan cerran­
do y abriendo la s  mordazas en el momento deseado para su jetar 
el alambre o para so ltarlo  cuando ha sido de nuevo cogido por 
la s  pinzas correspondientes.

8 ) Maquina según cualquiera de la s  reivindicaciones 
anteriores, caracterizada en que la s  pinzas gemelas que sujetan 
lo s alambres extremos del electrodo y la  pinza de aproximación 
que su jeta el trozo de alambre central, son también accionadas 
eléctricamente, y a este efecto, están prow&stas de unos elec-



troimanes que. cierran y abren la  parte móvil de la s  pinzas, 
en e l momento deseado para su jetar lö s alambres, y mantenerlos
su jetos durante todo el tiempo que dura la  soldadura, y para 
so ltar  los alambres después de terminada la  soldadura.

9 ) .Maquina según cualquiera de la s  reivindicaciones 
anteriores, caracterizada en que la  oscilación de lo s mecheros 
para d ir ig ir  la  llama a lo s puntos de unión de los electrodos 
durante el tiempo necesario para la  soldadura, se efectúa eléc­
tricamente con ayuda de un mecanismo constituido por unos elec­
troimanes, estando la  armadura de lo s mismos acoplada a l eje
que soporta lo s mecheros, de modo que a i  ser atraída o repelida 
dicha armadura produce la  oscilación de lo s mecheros.

10) Máquina automática para la  fabricación de elec­
trodos para lámparas e léctricas.

Esta memoria consta de once paginas, e scritas por
una sola cara.
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