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MEMORIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencién por 20 afios,

—~ay

e nombre de
PHRIXEABBEITSGEMEINSGHAFT, residente en
Hemburg 36, (Alemanid),

. Cper

"UN PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO PARA

EL SECADO DE HILOS O CINTAS ARTIFICIALES
mm'm" ’

El secado de hilos artiticiales, como seds artificiel o la-
n& de celulosa, no ofreée dificultedes siempre que estos mate-
rieles se encuentren arrbllados en bobinas, tortas,,ovillos 6
similares o se h&llen en forme de fibra cortada.

Pero -si se han de febricar hilos o cintas sinfin en tr&ba—
jo continuo, entonces el proceso secador es de especial importan-

cia y su ejecuci6n no es ya posible peslizarla sin més no tenien-

do un conocimiento exacto ni observendo ciertas prbpiedades {-

sicas de 1ae fibras.
3e ha propueeto ya conducir sobre tambores calentados los -
hilos o cintas que vienen de los bafios de tratamiento final .Pe~

ro entonces el hilo se encuentra en estado tensado en su super—

ficie de caldeo, porflo cual, se impide que se contraiga. Pero

como 1la libre contraccifn del hilo es de importemcie decisiva
para le frabricacién de un arffculd de ealidad perfecta, teles
medios o procesos de secado no han encoentrado aceptacién en la
préctica. -

Pars suprimir este inconveniente, se ha expuesto a la accidén

‘de aire caliente los hilos o cintas sinfin en estado de sugp en-



e

20

2

50

50

40

45

50

. 15580

15@80/

gién. Ests forms de secado es extraordinarismente anﬁiecon6mica,

_pues, en relacidn con la pequeﬁa centidad de egua que hay que:

evap&rar, se tienen que calentar inﬁtilmente cantidades gigan-
tescas de aire..

El objeto del presente 1hvento es un procedimiento y un dis-
positivo gque fermiten suprimir los defectos arriba ayuntados.

El procedimianto Puede considerarse como altamente econémico ¥y

ante todo proporcions productoa perfeotos.

El invento se caracteriza por que el material que se ha de
secar con.objetd de'queISe contraige libremente en-eépirés'como
bucles, lazos o espirales, se entrega en una base metélica calen-
tada, de la que se extrae continuamente en estado seco.

Pars llevar a la préctica este procedimiento se reivindica
un dispositivo cuyd prinoipio‘fundamental Se encuentra en una

base metdlica calentada que se mueve constantemente, Esta . base

- puede emplearse en diversaes fommas de ejecucibn. 48f el disposi-

tivo puede componerse de un cilindro calentado giratorio de con-
venientes dimenaionés, en la mayor parte de cuye periferis se
conduzeca a 10 largo en direccién de giro;aei cilindrd una cinta
sint{n gufada scbre custro rodillos inversores.

fon el mismo resultado se'ha comprobado una forma de ejecu-

~oién constitulda por une cinta metflica sinfin calentada y condu-
cida sobre dos rodillos de guia'en unién con,otra;cinta compre-

gora conducida a lo largo sobre tres rodillos de gufa en direc-

¢i6n de la marcha de la cinta en el punto de inversién de wno de

-los rodillos de gufa Yy en la cars interior de la cinta sinrin,

Este procedimiento se-ejecuta de modo gque los hilos o cin-
tas procedentes del Yltimo tratamiento vy ya acabados se coloquen
en espiras sobre una superficie metélica calentada. Sagﬁn la ve~

loeidad del tratamiento de hilatura o del ¥ltimo txaxamiento 1a

‘luperricie aalentada se mueve hacie adelante 0 se hace girar.
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Para ésto se utiliza un gran (t)é.:%oor giratd:r:.d a calentado
interiormente (iigura»l), v entonces las espiras g (figuras 1 y
2) @ la cinta o hilo entregadas en espirales en el momento en
qQue aumenazan caerse del tembor giratorio, se sujetan en su posi~
c¢ldn por una ointa4g«fuerteménte comprimide contra el tambor ¥y
la que preferentemente se hace»como cinta de'tamiz.'Ouando’el -

terial ha hecho caei una revolucidn gobre el tambor eaientado, ge

qﬁita de este tambor en @ por un 6rgano extractor £ por interme~

‘dio de un rodillo de gufa & de la cinte compresora y puede inme-

,diatamente conducirse para su ulter1or elaboracién. Todo el me-

*

canismo va encerradoc en uns csajs, en la Qe se introduce aire
fresco por g y se extrae por h. |

En el caso de que 8élo ge emplee una cinta eiann a (1igu-
rs }) los hilos o’'cintas b aplicados en. espiras 8e comprlmen pri-

meramente sobre le cinta g calentada horizontalmente en ung direc-

'cién, pars luego em el punto ﬁé inversién de la cinta calentado—

ra sintin oprimirse en la cara inferior de esta cinta por una ,
llameda cinta comprésora QJ haste tento que' la ginta calentadors
en ol punto de inversién comience eu réoorridp hacia arriba,
mientraa'que\ahora‘se toma por los 6rganos extractorea f el mate~

L

rial fibroso ya secado, los cusles, lo conducen & su ulterior

~ elaboracién. El aire de»refresco‘se introduce por g'y se extrae

por k. .
_SeMcmm%Mow&MaM&wuﬁ&ﬂs@Ma%é%em*
do se contrae uniformemente y muy bien yApuede'desttﬁarae a las

més diveraastaplicaciOnes; En la febricacién de lans de celulo;

& ha dado también muy buenos resultados este método de secado

¥y en especial cuando las cintes secadas se han .de elaborar, enm -

una operacién inmediata, en una Cinté fibrosa hilable ¥y capaz

de estirarse. .
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Se reivindica como nuevd y de propia xnvenciﬁn-

“l.~ Un procedimiento para el seoado de hilos o cintas ar»l
tificieles sinfin, caracterizado por que ol material gue se ha
de aecar con objeto'ﬁe que se contraiga Libremente, en espiras,
como bucles, lazos,0 eeptrales, ‘se coloca sobre unqbase metdli-
ca calentada, de la que se extrae continuamente en -estado seco‘

2.~ Un dispositivo p&ra llevar s la préctica el procedimien—
to reivindicado en el punto 1, constituido por tn cilindro gire- -
torio y calentado de.dimensionea adecuadsas, en 1a mayor ﬁarte

de cﬁya periferia se guia, & lo largo en le ‘direccién de giro del

‘eilindro, una ain%a ainfin guiada sobre cuatro ro&illos de inv&r»

sién. , | ‘
5.~ Un dispositivo para llevar a la préctica el procedimien-

- to reivindioado.en.el punto 1, constitufdo por wuna cinta metdli-

ca sintin, calentada y gufada sobre dos*rodillés, con.uﬁa cinta

compresgora conducide a 10 largo sdbre tres rodillos de guia en -

' direccién de la marcha de 14 cinta, en el punto. de tnversidn de

uno de los rodillos de gula y en la cara interior de la.cinta

" sinfin de guia.

ksta Patente recae sonre Ui PEOGbDIMIENTO bdﬂ'bﬂ DISKOSI-
TIVO PARA EL SEGADO DE HILOS O CINTAS ARTIFICIALES SIﬁFIN", como
gqueda aesorito en la presente liemoria, caracterizado en la ante—

rior Nota v representado en los adjuntoa Divujos.

Maarld 29 de Enero de 19427
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