
descrip tiva  de la  patenté de invención que por vein te años p&, 

ra Espada y eus posesiones, se s o l ic ita  a favor de los  Señoree 

Don Laureano SALVADOR BOU, Don Sebastian SALVADOR BCU, Don Ju­

l i o  BOU PRATS y Don Miguel SALVADOR BOU, todos e llo s  dé nacio­

nalidad Española y domiciliados en Madrid, c a lle  de Churruca 

número quince, bajo, por:

?HORNO PARA PRODUCCION DE AIRE CALIENTE DESHIDRATADO" 

MEMORIA DESCRIPTIVA;

El "HORNO PARA PRODUCCION DE AIRE CALIENTE DESHIDRATADO", 

cuyo reg is tro  depaten te  ee s o l ic ita  está  constituido en la  

forma sigu iente:

A ) . -  Por un tanque que forma e l  revestim iento ex ter io r  del hor­

no Compuesto de ocho piezas, esto es, dos la te ra le s , un fondo, 

ün fren te , una trasera  y tres que componen la  cubierta, supe­

r io r  (figu ra  A . ) ,  Eh< .la placa d e l frente del horno, está em­

plazada la  abertura para la  alimentación del hogar, provista 

de su portezuela con d ispositivo  de c ierra  y abertura (figuA
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ya. B. n". 1 ): alrededor de esta  abertura "siete taladros pa- ' 

ra to m il lo s  a presión que sirven pata su jetar e l  hogar ( f i ­

gura Bt n°. 3 ).  En la  parte superior, emboe lados del fren te

están provistos de taladros para emplazar un piròmetro y un 

manòmetro para e l  reg is tro  de temperatura y presión en e l in­

te r io r  de la  cámara de a ire  (figu ra  B. n°. 3 ). En e l fondo

del tanque en su parte anterior a ambos lados se dispone una 

abertura en cada uno de e llo s  con sus correspondientes mangui 

toe de enchufe para montar los tubos de entrada de a ire  a 

deshidratar y calentar (figu ra  B, n°. 4 ). La plaoa trasera  

d e l homo está  p rov is ta  de abertura con manguitos de enchufe 

in te r io r  yexteriorm an te, donde ee montan unos dob lescodoe

y reg is tros  a l ob jeto de f a c i l i t a r  la  lim pieza de la s  tube­

r i  ae de ciroulaoión de humos (figu ra  B. n^. 5 y 6 ).  En las 

placas de la  parte Superior del tanque se disponen aberturas 

oon manguitos de enchufe para la  sa lida  de humos (f ig u ra  B. 

n°. 7 ).  En la  tercera  p ieza que compone la  cubierta supe­

r io r  se emplaza o tra  abertura oon manguito de enchufe para 

in sta la r la  tuberia de salida del a ire  oa lien te  deshidratado 

(figu ra  B. n°. 8 ).

B ).-  Por un hogar tubular montado en e l in te r io r  del tanque 

reseñado oon objeto de obtener por radiación e l  máximo apro­

vechamiento de ca lo rías  y perm itir las d ilataciones y con­

tracciones de les materiales ein  que sufran a lterac ión  ( f i ­

gura B. n°. 9) Con cuyo f in  ee construye e l  fondo del $ogar 

en forma cóncava (f igu ra  B. n*. 10). E l hogar tubtilar está 

provisto  en au parte an terior de unas p a t il la s  de enganche 

para su jetarlo  a la  parte fren te  d e l tanque por medio de los 

s iete  to rn illo s  en ó l  emplazados y s ie te  grapas en forma de 

escuadra oon un taladro^roscado dispuestas para este f in  ( f i ­

gura B. n°. 11), En la  parte posterio r del hogar se emplazan 

las  aberturas con manguitos de enchufe dispuestas para montar
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los  tubos de salida, de humos (f ig u re  B. n°. 13). En e l  in te­

r io r  del hogar tubular sé emplazan los  Soportes d e l emparri­

llado (f ig u ra  B. n*. 13) y una panta lla  que establece la  se­

paración entre la  cámara de  combustión y la  cámara de humo a 

(f igu ra  B. n". 14).

C ).-  Por una cámara para oontener e l  a ire  que se proyecta del

ex te r io r  para eer oalentado y deshidratado la  cual queda f o r ­

mada entre e l  tanque ex te r io r  y e l  hogar tubular. En dicha 

cámara eo efectúa la  instalación  de loe tubos de circu lación  

de humos desde los enchufes del hogar hasta loa de sa lida  eEm­

plazados en la  cubierta superior del tanque, cuyos tubos pue­

den tener mayor o menor longitud en to ta l (f igu ra  B. n*. 15) 

según los  grados de temperatura y porcentaje de deshidratar­

ción que se deesén obtener. :

Los componentes descritos forman integramente e l  

"HORNO PARA PRODUCCI&N DE LIRE CALIENTE DESHIDRATADO" 

cuyo registro  se s o l ic ita .  La producción de este horno tan­

to por lo  que se r e f ie r e  a cáudOl de a ire , temperatura y por­

centaje de deshldratación es ilim itada  y adaptable a las  ne­

cesidades de cada caso.

La construcción del homo en cuestión se efectúa en sü

tota lidad  a base de h ierre de d istin tos  p e r f i le s  y h ierro fun 

dido (oolado).

NOTA

75 Se reivindican  como de la  porpia y nueva invención:

PRIMERO.- La propiedad y explotación exclusiva de un "HORNO 

PARA PRODUCCION DE AIRE CALIENTE DESHIDRATADO", compuesto de 

un tanque que forma e l  revestimiento ex te r io r  del homo, de 

ocho piezas^, esté .es , dos íá ter& ies , un fondo, un fren to , una 

80 trasera 'y  tres que componen.,1a cubierta superior unidas todas
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catas piezas entre s i por medio de to m il lo s .  La. estructu­

ra del homo se caracteriza  por la  forma medio octogonal de 

su parte superior.

SEGUNDO.- La portezuela d e l hogar con su d ispositivo  especia l 

de abertura y c ie r re , constituido por la  empuñadura para ac­

cionarlo. unida a la  palanca de deslizamiento que lo  efectúa 

sobre una p le t in a  taladrada montada soldada a escuadra en la. 

portezuela.

TERCERO.- E l sistema de sujecoión del hogar a la  placa fren ­

te  del homo por medio de to m il lo s  a presión y grapas en 

fórma de escuadra con un taladro roscado para e l t o m i l lo ,  

sistema que permite hacer las d ilataciones y contracciones na­

turales en e i h ierro sometido a cambios de temperatura. 

CUARTO.- El oontrol de la  temperatura, y presión en e l in te­

r io r  del homo por medio de un piròmetro y un manómetro em­

plazados en la  parte superior de la  placa frente d e l homo. 

QUINTO.- Las entradas de a ire  a calentar y deshidratar dis­

puestas en la  parte an terior y a ambos ladée de la  plancha 

del fondo del revestim iento ex te r io r  del homo.

BEETO.- E l sistema de limpieza de loe tubos de c ircu lación  de 

humos por medio de dobles codos y tapas reg is tro  montados en 

e l  e x te r io r  del horno en la  pláoa trasera.

SEPTIMO. -  La salida de a ire  ca lien te  deshidratado por la  'Cu­

b ie r ta  superior del tanque del homo precisamente en su parte 

central y p os terio r.

OCTAVO.- Un hogar tubular con e l fondo cóncavo emplazado en 

e l in te r io r  d e l tanque descrito  en la  re iv ind icación  primera, 

e l  oual l le v a  en eu parte an terior o boca, unes p a t i l la s  de 

enganche para su jetarlo  a la  placa frente del tanque por e l 

aietema que se ind ica en la  reiv ind icación  tercera. En la  

parte posterio r de este hogar se disponen las  aberturas pro­

v istas de manguitos de enchufe para montar loa tubos de o ir -  

cu iaoióhde humos. -
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NOVENO.-. La pantalla, que establece, la  separación entre la  

US c&mai-a de Combustión y la  de humos dentro del hogar tubular.

DÉCIMO.- El procedimiento para obtener la  deshidrataoión del 

a ire  ca lien te  mediante la  instalación  de tubos de c ircu la  -  

oión de humos en e l  in te r io r  de la  cámara de a ire  del tan -  

montados desde las aberturas d e l hogar hasta las  empla- 

130 zedas en la  cubierta e x te r io r  del tanque en su parte supe -  

r io r .  .

UNDÉCIMO.- Un rhamo. eeeun lae  reivindicacionee que anteoe-

den que oonetituye Integramente;

"HORNO PARA PRODUCCION DE AÍRE CALIENTE DE8HÍDRAT ADO" 

Madrid a veinticuatro de Enero de mil novecientos cuaren- 

.- ta  y doe. .. '
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