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$ue por SO año», para España y sus Posesionas, se solicita a fa­

vor de OTTO DUNKEL| IHOTTIEBQ, de nacionalidad alemana, domici­

liado en BMLUi' (Alemania), por i SlAflJA PAM. OOWTlCTOS

. j t b a o i t t t i o o ' s ^ - - - - - -

Memoria descriptiva

la presente invención concierne clavijas para. ■contactos e- 
léot£icoa en les cuales alrededor de «na espiga central se encuen- 
tEm aiSpüeBtoe eleffientoe elástleow fe éontaeto. j • ' •

Ya se conocen en si los contactos, provistos' ácj una espiga 

5 central y de elementos elásticos de eontacto, Sin embargo, to­

dos tienen el inconveniente de qiie la punta y respectivamente 

la espiga central sirve para la fijación de los'elementos de 

contacto o coopere, por lo menos» '«a ella. Beto ti¿ne por con­

secuencia el $ue la corriente que entra llega a  través de la es- 

10 piga central a la punta, y por lo tonto a las láminas de contac­

to, y a través de éstas en sentido opuesto a la pieza receptora 

de la clavija (enobufe). Esta desviación origina un número de

I



vueltas de la corriente que corresponde al numero ae las lami­

nas. Cuando se emplea la clavija en conexiones de corrientes 

16 alternas de frecuencia muy elevada, por ejemplo en generadores 

•de ondas Se un deciiaetro', un centímetro y.menos aún, ello sur­

te, sin embargo, un efecto muy desfavorable porgue la longi­

tud de la vuelta de la corriente resultante cae ya en el orden 

de magnitud de la longitud de ohda de las corrientes alternas.

20 Además - como en todas estas realizaciones conocidas de clavija, 

además del recorrido de corriente que se acaba de describir, un 

segundo recorrido (no siempre más seguro) conduce, a través del 

extremo posterior de las láminas hacia la alimentación de co-• 

miente, a la pieza receptora de la clavija - se originan en ,el 

25 contacto, además de curvas de corriente, remolinos y otros fenó­

menos indeseables y difioilea dé apreciar eh la distribución de 

la corriente¿ Jfstoe’inconvenlentea hacen que los conocidos con­

tactos sean inadecuados para una serie de fines, y especialmen­

te para frecuencias muy elevadas (ondas muy cortas), para diepo- 

30 altivos de medición y similares.-' W  • - . ■ .
| Abora bien, para eliminar los inconvenientes anteriormente

i' mencionados Sé construye según la invención la clavija de forma 

que por una parte los diferentes.elementos de oontacto estén co­

nectados a la pieza de contacto por el extremo posterior de la 

35 clavija que sirve para la alimentación de corriente, y que, por 

otra parte, se evite la conexión;al extremo superior de los ele­

mentos dé contacto a través de la espiga central que los lleva, 

üna clsrvija de cata clase ae condoné» por ejemplo, de un núcleo 

OondUotor queairye para la alimentación de corriente, de una 

40 espiga central de soportede materialaislante, de un riúaéro

cualquiera de elementos de contacto, de funcionarriiento indepen­

diente y de secesión cualquiera, y de un caequillo de sujeción.

Sin embargo, tanto el núcleo como el cosquilla de sujeción pueden 

ser de material aislante* En este caso la clavija sería dé ¿a- 

43 terial aislante por completo, excepto los elementos de contác- . 

to. Estos estarían unidos entono es f Gormando un cuerpo tubular.



Por fin sería también posible hacer dé material conductor to­

das las'piezas'-de soporte, revistiendo únioemente los elementos 

áe eóiitacto o iaa piezas de soporte, en los puntos de sujeción 

50 de los elementó» de contacto a la piiáta de la Clavija, de una

■ capa protectora aislante»' por ejemplo de un revestimiento de
V ' de ■

barniz.ó de una capa'/aloxal. Intereatando una pieza y respecti­

vamente una/capa aislante entre el míeleo conductor y el extre­

mo de introducción de loa elemento» de oontacto, o haciendo de 

55 material aislante todos los elementos de soporte, sé- consigne 

que la corriente que entra sea transmitida en línea re ota a la 

pieza receptora de la clavija (caequillo) de modo que se evitan ■ 

los inconvenientes menoionadós (curvas de la oorriente, desfavo­

rable distribución de la misma y similares). El objeto de la in- 

60 vención hace posible así el empleo de enchufes también, en los

casos en los oúales se le exigen en este sentido al punto de con­

tacto los mayores requisitos. También se puede conseguir, em-

■ pleahdo elementos dé oontacto de sección conveniente, por ejem­

plo redonda suprimir en las clavijas todo borde de chisporroteo,

.65 haciéndolos también en éste sentido especialmente adecuadas pa- '• 

ra las altas frecuencias."

Sn el dibujo adjunto se represénte la invención en varias 

formas .realización dadas a modo de ejemplo, y más precisamente

■ muestran.•

TO La Fig* 1, una forma de-realización de los elementos de so­

porte de una clavija según la invención, en alzado y'parcialmen­
te en sección ; . ' •

La Pig. 2, otra forma de realización de los elementos de 
soporte parcialmente en sección ;

75 La Fig* 5,una clavija compuesta según'la invención, Con ele­

mento» dé soporté en séoclón longitaáiaal.{

Las F i g e . S a y  8b, dos aeceióttéé tranéversaléff de la Clavija 
de la Pig. 5, y más precisamente por las líneas A-B y O-P ;

La Fig» 8c, úna sección longitudinal algo distinta de la pun-
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ta de la clavija de la Fig* 3 ;
' Las Figa, é-.y 5, otras do» tensé» de: realización de ana cla­

vija ségfin la iavéBeióíi, en sección longitudinal ;

Las Fig». 6 a 8» bree for^e de realización de elementos 

dé soporte para Clavijas: movibles segán la invención, efc alzado 

y páreialmente :ea :eeeoléíi

. La Fig. 9* otra forma de realización de una clavija movible 

según la invención, parcialmente en sección ;

Las Figs. 10 y 11, dos formas de realización de muelles de 

contacto en vista lateral {

Las Figs. 18 y 12a, un elemento de sujeción de una clavija 

según la invención, en vista lateral y en: planta ;
La Fig. 13, otra forma de realización de un elemento de su­

- 4 -

jeción en vista'lateral ;

i La Fig. 14 Otra forma de realización de una clavija según

95 ; ' la invención/provista de elemento*' de soporte y de' sujeción, de

material atalante, en alzado y pereilíftaente en sección ;

La Fig, '15 una'punta'■' algo distinta dé,la forma" dé realiza- 

éióa de la Fig, 14.. ;

loo
La :FÍg./ 1 /maestra''una 'espiga bentrel de soporte 1 apta pa­

ra clatijaé rígidas eon/sietente en usa pieza aislante cerrada en 

la cual se encuentra prensada la ranura anular 18. Si la espiga 

Central 1 tiene gué eonstituir la prolongación del núcleo con­

ductor -3, ;ée' calza a presión en 4 eobté el perno 5. ln los casos 

en los que se trata de materiales aislantes cerámicos o almila-

105 res, se puede unirlos al perno 5 con cemento, por contracción o 

de otro modo. Alrededor de esta espiga central 1 se disponen a

modo de cesto o jaula los elementos de contacto referidos a con­

tinuación, constituidos por diferente» alambres de metal elás­

tico, de forma fue están conectado» Cén ;au parte inferior al nú- 

110 oleo 3 y aae coa su parte superior, ¿oblada en esté oaaó, ;':.éHwrâ  

janmovibles en la ranura anulará*
La Fig, 2 muestra una espiga central de soporte 6 de mate­

rial .aislante apta para clavijas rígidas, la cual»en éo'ntrape-
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alción a la descrita en la. Fig. 1,

4' í*̂
= $--& O  m „  ,esta provista de“um e m o  7

introduciáo it presiÓH en. el núcleo 8 en ®1 punto 9, o unido al 
mismo con cemento, por contí?acoión o de otro modo. El objeto de 

la Fig. i se distingue además del Objeto de la Fig. 1 en cuan­

to la ranura anular Z se■ tom# eoloeáaSSo sobre el extremo de in­
troducción do 'la'esptg» ceffitstóL 6* provisto de dos prolongacio- 

120 riea 10 y  11, un tubo/de metal .o de material aislante.

La -Fig, 5. muestra la estructura de una olatíja rígida pro­

vista dé espiga'central de soporte £& de material aislante cal­

zada a presión sobre un núcleo 3. Mientras, fue las espigas cen­

trales descritas con referencia alias, Tige. 1 y a »  cuyas seooio- 

12:5 nes pueden ser redondas, triangulares'cuadradas u otras - son. de 

superfioie lisa, la espiga central 22 posee en au periferia un 

número de ranuras.®, paralelas a su eje longitudinal, correspon­

diente al de los elementos de contacto. La sección de estas ranu-

130

135

ras corresponde a  la de loa elemeátoá de contacto y, como se re­

presenta amado de ejemplo en laFÍgi 3b, sección A-B y sectores 

¿, b, o, puede ser de forma cualtuiero; Las. ranuras 23 terminan 

en la punta de la espiga central en una perforación 81» como pue­

de verse en la Fig» 3, y terminan en el extremo posterior de la 

misma en. el ifesalte del núcleo 3.. Á esta» ranuras 23 se adhie­

ren loseleáeafoS : ¿C»contacto 26 al establecerse el contacto. Los 

elementos de contacto representados en vista lateral en la Fig* 

10 son sujetados «a su extremo posterior 30, por e jemplo median­

te uu caequillo de sujeción 27 (Fig. 3) o mediante soldadura, al 

núcleo 3. Los extremos anteriores 2® {Fig* 10) de los elementos

140 de contacto se encuentran introducidos de forma que pueden mover­

se en las perforaciones 24 fFlg. 3)» ®i'lugar de ellos, los elemei- 

tós 26 pueden también ser juntados, de acuerdo con la fig* 5c, 

mediante un'anillo 28 al cual estén fi jamente unidos •exterior o

interiormente eft-su extremo de introducción, y sujetados libre- 
146 mente alrededor del perno 22a de la espiga central. Esta sujeción 

permite que los- elementos de eontact© se muevan; también en sen-

tido longitudinal.'
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La Fig. 4 muestra una forma fie ejecución rígida de la cla­

vija que, en contraposición a la descrita en la Fig. 3, es por 

150 completo dé material aislante excepto los elementos de contae- ' 

to. El núcleo 31 y la espiga central 32 constituyen en este ca­

so una sola pieza. La ranura circular 2 que sirve para aloja­

miento de los muelles de contacto 3$, uno de los cuales está 

representado en vista lateral en la tig» 11, -puede ser prensada 

155 en la espiga cénfrai o establecida óbn m  anillo 2 de la manera 

descrita con: referencia a la Fig, 2.La superficie exterior de 

la espiga central puede ser lisa ó, como en el objeto de la Fig. 

3, estar provista de ranuras- longitudinales 23. Los elementos 

de contacto■33' forman, en su extremo posterior un tubo 34 en el'

160 cual él conductor puede ser soldado o sujetado móflante disposi­

tivos de fijación, por ejémplo mediante Un Collar, Para la fija- 

oión de los elementos de contacto- á la espiga central sirve un 

elemento; 55, q,ué puede ser obtenido de una pieza alrededor de la 

espiga central durante la operación de prensado» pero que tam-

165 bien puede ser;aplioado a modo de collar compuesto de dos mita-

jjtt4.

170

des o unido1 mediante soldadura por prensado.

Los elementos de contacto empleados en la clavija de la Flg. 

4 están representados en Un ejemplo, en. vista lateral, en la 

Fig. 11. Fl cátremo de introducción de esté' elementos de contac­

to recibe una forma curva-de gancho 3.4 que se prolonga en uña

parte arqueada 44. -En su extremo posterior el elemento-de contac­

to posee dos desviaciones dobles 45 qué sirven para la sujeción. 

La desviación doble 46 sirve para dejar avanzar los diferentes 

elementos de contacto hacia la línea central hasta constituir un

175 cuerpo tubular del diámetro deseado.

'En las Figs. 12 y 12a se representa otra vez separado, en 

vista lateral y en .planta, un ejemplo de realización de un ele­

mento de sujeción como el representado con el número 35 en la 

Fig. 4. .Este elemento de sujeción puede ser provisto, para la fi- 

100 jación de la espiga a cuerpos de soporte, por ejemplo placas, de
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una brida 47 o de otro órgano análogo.

La Fig. 13 muestra otro ejemplo de realización de uno de 

tal'es elementos 35 (Fig. 4). Él mismo está provisto en su ex­

tremo posterior 48, en. vea que de una bridare sujeoión, de una 

185 rosca y en el centro de un borde.de apoyo 49. La fijación de es­

te elemento a la espiga se realiza ventajosamente mediante sol­

dadura por prensado, pero puede también emplearse una serie de 

otros procedimientos. Si se emplea ei procedimiento de soldadu­

ra por prensado es conveniente proveer el elemento-de sujeción 

190 de una sola ranura continua 50. Para no estropear la rosca con 

la Operación dé soldadura, ésta última se practica sólo en el 

trozó .51 indicado con. líneas mixtas, al cual corresponde también 

J?a función de sujeción del elemento.

La Fig* 5 muestra un ejemplo de estructura de una clavija 

195 rígida con empleo de las espigas centrales d‘e soporte y de los 

núcleos representados en lae Figs. l -y 2. La espiga central 36

está calzada a presión sobre el núcleo. 3. La ranura anular 2 que

200,

sirve para sujetar los elementos de contacto 37 está constitui­

da por un anillo 12. Para sujetar los elementos de contacto al 

núcleo sirve un cásquillo 27.

La Fig, 6 muestra una espiga central de soporte de sección 

menor y de material aislante apta1para clavijas móviles. La mis­

ma posee en su.extremo posterior una parte más gruesa 15 que pue­

de ser de forma redondeada, aguda o poseer una cavidad. Él nú-
£05

210

eleo't 16 correspondiente puede recibir en su lado anterior 17 una 

depresión cóncava ó aguda y re.spectivamente un saliente agudo 

para recibir la espiga central 14. Él extremo de introducción,

co astruído a modo; de cabeza 18, de la espiga central puede recibí# 

cortto el objeto de la Fig. 2, un tubo 12 que forme la ranura a- 

nular y las relativas prolongaciones 10 y 11.

La-Fig. 7 muestra una espiga central de soporte de material 

aislante y de' sección menor adecuada para clavijas movibles. El 

diámetro de esta espiga central es tal que la misma se encuen­

tra alojada con cierto Juego en el agujero 9 del núcleo 8. El
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juego es tal, que, eü las reálizaeioaes ae^&aviffia^TfbleSj la 

la espiga central 7 puede ejecutar cierto movimiento lateral 

deseado. EL extremo de cabéza 13 de mayor diámetro sirve para 

.la recepción de la ranura anular 8.

La Fig. 8 muestra una espiga oentfal de soporte, adecuada 

para clavijas movibles, compuesta, de dos piezas y más precisa­

mente, dé la cabeza 18 y de la pierna Se unión 19. Mientras que 

la pieza Se unión 19 es- de material aislante, la cabeza puede , 

ser .de material aislante o también de metal. La pieza Se unión 

está montada con ambos sus extremos fija o movible en los agu­

jeros 20 y £1, pudiendo ser de material aislante rígido o fle­

xible. En el primer caso la espiga 19 tiene que caber coü cier­

to juego en el agujero 21,.análogamente al objeto dé la Fig. 7, 

mientras que en el segundo-caso puede ser fija.

Ls Fig. 9 muéBtra la estructura de otra forma dé realiza­
ción de clavijas movibles. La espiga central 58 -posee en su bor­
de posterior un agujero cilindrico 39 y, bordes -redondeados 40., i
Los- elementos de. contacto 37 se encuentran introducidos, de.la 

manera ya descrita, por. una parte en'la ranura anular formada 

por el anillo Í£ y,- por otra, en él estaquillo 'de- sujeción 27.

El núcleo 41 posee en su extremo anterior un perno 42 en forma 

de cono o de cono truncado» EL punto más grueso' de este cono o 

cono truncado es de diámetro algo inferior al del agujero 39.

EL punto de menor diámetro del cono truncado es dé un diámetro 

que 'le consiente a ls espiga central la deseada movilidad late­

ral. ln las clavijas según La invención resulta* además, la espe­

cial ventaja de que en los casos en los cuales se considera nece­

sario, por ejemplo, un blindaje u otra íonaa Se recorrido de 

conductores, se provee la .espiga.'.central aislante, según la ul­

terior' invención, de un conduotor separado de los demás elémen- • 

tos de contacto qué se extiende en el interior de la espiga cen­

tral, por ejemplo a lo largo del eje central de la misma. Se

puede.entonces hacer corresponder a este conductor adicional un
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contacto especial separado de los restantes elementos de contac­

to. Para colocar dicho conductor adicional se puede construir de 

forma tubular la espiga central aislante j sin embargo se puede

también incorporar por prensado este conductor central eh la es-i

piga al fabricarse la misma. En las Flga. 14 y 15 se representan

ejemplos de una tal realización de clavijas

lia Elg. 14 muestra una de dichas clavijas cuya espiga central 

de soparte es de material aislante. Los elementos de contacto 53 

dispuestos alrededor de esta pieza corresponden a loe elementos 

de contacto descritos y representados en alzado en la Tig. 11.

El elemento de sujeción 63 es también dé material aislante, ha­

biendo sido ya representado con referencia a la Fig. 13. La pie­

za central de soporte 62 posee en su extremo posterior, del lado 

de la alimentación de corriente, una prolongación 63 de sección 

y diámetro convenientes a las distintas condiciones. El diámetro 

de dicha prolongación puede ser el que se quiera, pero nunca 

puede ser mayor al diámetro del elemento de sujeción en el pun­

to 71. Alrededor de dicha prolongación se disponen loa extremos 

69, prolongados hacia atrás, de .los muelles de contacto 33. Los 

extremos 69 de los muelles de contacto pueden sin embargo formar, 

éVentualmente, un ángulo cualquiera con respecto a la prolongar- 

olón, 68 de la'espiga central de soporte 62. A lo? largo del eje . 
mediano de la pieza central de soporte 62 pasa el conductor adi­

cional 64 que_ termina en una pieza especial de contacto 65 pro­

vista, por ejemplo, de elementos elásticos de contacto similares 

a los- de la Fig, ll, o consistente en una espiga maciza que se 

introduce, en tal caso, en un caequillo elástico. Naturalmente 

es también posible, en los casos en los que para dos o más con­

ductores se emplee un mismo blindaje, proveer una sola de tales 

clavijas, eventualmente de dimensiones correspondientes mayores, 

de varios de tales conductores en el interior de la espiga cen­

tral. la tal caso, a cada uno de dichos Conductores le corres­

ponde una pieza especial de contacto como la 65, Se consigue así 

que esta clavija tenga que emplearse allí donde uno o varios con-

í
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ductores' dispuestos en un solo blindaje tengan que ser conecta­

dos al aparato mediante un solo'enchufe. ,ffia tal Gasa los elemen­
tos de oontaot.o 33 forman el blindaje continua. Sin embargó, las 

clavijas de esta clase pueden emplearse también para conductores 

no blindados," en cuyo caso los extremos 69 de loa elementos de 

contacto 53 son conectados a un conductor de corriente.

La Fig. '15 representa esencialmente la misma clavija de la 

lig. 14. La misma se distingue de acuella sólo por no sobresalir 

la pieza o piezas de contacto 65 de la espiga, oentral 62, sino 

fie encontrarse empotradas en la misma en una o Varias cavidades

70 de forma que* por ejemplo, Sus puntas sean superadas en una 

mMIda determinada por el borde 66 de las; cavidades y que entre, 

la’pieza de contacto, y 1.a. pared; interior de 'la. cavidad 70 'Quede 

un espacio suficiente para recibir el elemento de contacto que 

entra al establecerse el contacto, ©a lugar de las piezas de con­

tacto 65 pueden también preverse otros medios de mismo fin. Por 

ejemplo pueden colocarse en las cavidades 70, en lugar de las 

piezas 65, caequillos de material conductor. Mohos medios de 

contacto (caequillos} pueden sin embargo sobresalir de la espi-

: ga central 62 como la pieza de contacto 65 de la Fig. 14.

En los ejemplos hasta aquí descritos se consideraron siem­

pre formas de realización de olavljas en las cuales el elemento 

elástico de contacto puede estar constituido a modo de jaula de 

305 alambres y respectivamente de barras de sección cualquiera, por 

ejemplo redonda, triangular, cuadr&ngular o biconvexa. M í o  no 

excluye naturalmente el posible empleo, en lugar de los alambres 

o barras anteriormente mencionadas, de elementos planos, por e- 

jemplo de cinta o plancha. Es evidente además que todas las sec- 

310 clones anteriormente descritas de los elementos pueden emplear­

se nb sólo en forma de jaula, sino también en forma de tonel o 

. de elementos de contacto aislados distribuidos en la periferia. 

Asimismo es posible darles a las distintas espigas y respecti­

vamente clavijas una sección cualquiera no circular.

Todas las formas de realización anteriormente tratadas re-315



presentan sólo ejemplos y no excluyen el empleo de medidas y res­

pectivamente de medios distintos de los descritos para la rea­

lización de la idea de la invención. .

' N Q ÍE A

Se reivindioaa como de la propia y nueva invención. 5 

1}. La propiedad y explotad ón exclusivas de una clavija para 

contactos eléctricos rígida o movible» caracterizada por estar 

dispuestos alrededor de. una espiga central, a modo de cesto o 

de jaula, varios elementos elásticos dé contacto, encontrándose 

fijamente sujetos y conectados a la línea de alimentación de co­

rriente sólo sus extremos del lado dé la empuñadura de 1% clavi­

ja, mientras fue los del lado de la punta dé la olavija son su­

jetados de mañera %ue pueden moverse en sentido longitudinal a 

la espiga central y fue se encuentran aislados de la parte con­

ductora de corriente.

Z). Clavija según la reivindicación 1}» caracterizada' por ser 
por completo o en parte de material no conductor la espiga cen­

tral de soporté.

5) . Clavija según l&s reivindicaciones 1] y 2.), caracterizada por 

ser de material no conductor' sólo la pieza ®ue sirve para suje­

tar los elementos dé contacto a la punta de la clavija.

€). Clavija según las reivindicaciones 1} y £), caracterizada por 

ser de material conductor tanto la parte conductora de corrien­

te como la parte %ue sirve para sujetar los elementos dé contac­

to a la punta de la clavija, y por estar unidos únicamente por 

una pieza de unión de .soporte de material-no conductor.

6) . fiílavija según ; las reivindloacíones 1 ) y a) , .caracterizada 
por estar fijamente unidla la espiga central de soporte al núcleo 

(3 ) mediante rosca,, cemento, presión o de otra manera adecuada.

©). Clavija según las reivindicaciones 1) y 2), caracterizada por 

ser de una pieza la espiga.'central y el núcleo '(31).

7 ) . Clavija según las reivindicaciones i) y o«r80tériss'ttáa 

por estar montada movible sobre el núcleo (16,41) la espiga .cea-
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tral

oo de cono que penetra en una cavidad de forma correspondiente, 

u otro medio aflechado.

8) . Clavija según la re ivi na i o ación 7), caracterizada por ser 

la: espiga central de" diámetro inferior ai del agujero (21) del 

núeleo destinado para su recepoión y poderse mover en el mismo.

9) * Clavija sOgán lasreivindlcaciones 1), £), 3) o 4), carac­

terizada por sér de material elástico conductor o no conductor

- 12 -
Liante una parta redondeada, c'ónioa cP* di tron-

la espiga central.

10). Clavija según la reivindicación 1), caracterizada por es-.
. f

tar sujetos los elementos de contacto en la punta de la clavija 

de forma que pueden moverse.

350 11). Clavija según las reivindicaciones 1), 2) y 10), caracteri­

zada por poseer la espiga central, en el extremo de introducción

de la clavija una cavidad anular en la cual encajan con sus ex­

tremos los elementos de contacto a modo de gancho. ,

12)* .Clavija según'las relvindieáéioáea i), 2), 5) y'lO)* carao* 

5̂ 56 . te rizada :pór,;po®éér la cabeza de la clavija dos partes(10,ll) "i&jk 

distinto' diámetro sobre la mayor de las cuales (11) se.encuentra

* calzado un anillo (12) que forma la ranura anular de material

conductor o no conductor.

13) . Clavija según las reivindicaciones 1) y 2), caracterizada 

370 por estar sujetos los elementos elásticos de contacto al extre­

mo de introducción, evitándose toda desviación en forma de gan­

cho, en perforaciones aisladas de la cabeza de la espiga central.

14) . Clavija según las reivindicaciones 1) y 2), caracterizada 

por estar sujetos los elementos elásticos de contacto en el ex-

375 tremo de introducción, evitándose toda desviación en forma de

gancho, mediante un anillo a ello® fijamente unido y sujeto de
cilindrica

forma movible a una parte de menor diámetro,/o cónioa, de la cla­

vija.

15) * Clavija según las reivindicaciones 1) y 3), caracterizada 

380 por estar provista la espiga central de ranuras longitudinales

que, al establecerse el contacto, reciben por completo o en par-



te los elementos de contaeto, adaptándose el perfil de dichas 

ranuras longitudinales a la sección de los elementos de con­

tacto .

385 16). Clarisa según las reivindicaciones 1) y &), caracterizada
por estar fijamente unidos los elementos de contacto, en su ex­

tremo dél lado del cual se efectúa la alimentación de corriente, 

al núcleo (3) Mediante un caequillo de sujeción de material con­

ductor o no oonduoto-r, o de otra manera adecuada,

390 1?). Clavija según la relvindicaciófi-l), caracterizada por ser

tubulares o planos los'elemento* de contacto en su'extremo del 

■ lado de la alimentación de corriente,

18) , Clavija según las reivindicaciones 1) a) y 6), caracteriza­

da por llevar la espiga central {fié) de material no conductor,

395 en su extremo del lado de la aliméntación de corriente, ana pro- í

lóngaolon (68) y por atravesar la espiga central aislante (62),

.en sentido longitudinal, uno o.varios conductores eventualmente 
aislados uno de otro.

I
19) . Clavija según la reivindicación 18), caracterizada por ter- j

400 minar el conductor o cada uno de los conductores que pasan por |

el interior de la espiga central alelante, en la punta de la ola- 

rija, en uh órgano de eentaeto.

20) . Clavija según las reivináicasiones 18) y 19), caracterizada 

por ser el órgano u Órganos de contactos modo de clavija lisa o

405 provista dé elementos elásticos,

21}. Clavija según las reivindicaciones 18) y 19), caracterizada 

por estar construidos él órgano u órganos de contaeto a modo de 

clavija de paredes lisas o provista de elementos élástioos de con­
tacto. '

410 22). Clavija según las reivindicaciones 18} a 21), caracterizada

por encontrarse dispuestos y protegidos los órganos de contacto 

en una cavidad Se la espiga central aislante.

23). Clavija según las reivindicaciones 18) a 21), caracterizada 

por encontrarse dispuestos del lado anterior de le espiga central



415
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aislante los órganos de contesto.

24). Clavija según las anteriores relvlndieaeiones, caracteri­
zada 'per '’aéettelalnasáte. t :

•: "TJKA CLAVIJA TA'P.Á CONTACTOS ELECTRICOS». - - - - - -  .

Consta la presente memoria descriptiva de catorce hojas 

numeradas y mecanografiada» en jan* solé cara, a las que se ad­

juntan tres planos para-su mej&f" éompj?e&«ífe#-‘¿-' - ' .

. ■ &adri$*';|$6 de Enero de 1942.
KObOLFO DÉ LA TORRH)

■ , ■ iP.P. ' ■ ' , .

i;I
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