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por 20 años
por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE AZULEJOS AR­
TÍSTICOS Y DE SUS DERIVADOS, Y SIMILARES", a fav o r de 

, B._ Jaime O liva N iubó, de n ac io n a lid a d  e sp a ñ o la , d o m ic ilia  
.. do en  B arcelo na .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La f a b r ic a c ió n  de a z u le jo s  decorados o a r t í s t i c o s ,  
e x ig e , t a l  como se v ien e  e jecu tan do  h a s ta  la  f e c h a , e l  
empleo de t i e r r a s  y esm altes o p in tu ra s  e s p e c ia le s ,  que 
deben som eterse  a la  a cc ió n  d e l fuego p ara  c o c e rs e . E llo  

5 . im p lio a , p o r lo  ta n to ,  é l  uso de t i e r r a s  y de e sm a lte s  
de c a lid a d e s  muy p re c is a s  para r e s i s t i r  l a s  a l t a s  tem­
p e ra tu ra s  de co cc ió n  s i n  a l t e r a r s e ,  o b ie n ,  as  p re c is o  
s a b e r  co n jug ar muy b ie n  lo s  e fe c to s  a r t í s t i c o s ,  d e r iv a ­
dos p recisam ente de la s  a l te r a c io n e s  s u f r id a s  p o r aque- 

10. l í o s  in g re d ie n te s  a consecuencia  d e l c a lo r .
Y como c o ló la  r io  de todo  e llo -, y p o r  la  n ecesid ad  

de u t i l i z a r  hornos e s p e c ia le s  y de consum ir carbón  u o tro  
co m b u stib le , en g randes p ro p o rc io n es , r e s u l ta n  siem pre 
d ichos a z u le jo s  a p re c io s  muy elevados*

El re c u r re n te  ha ideado  y puesto  en  e je c u c ió n  p rá c ­
t ic a  un p roced im ien to  para la  f a b r ic a c ió n  de a z u le jo s
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a r t í s t i c o s  y de sos d eriv ados que p u e d e 'e fe c tu a rs e  abso­
lu tam ente  en  f r i ó ,  y en e l  que se pueden a d a p ta r  lo s  re ­
cu rsos de im p resió n  más m odernos, s in  p e l ig ro  de a l t e r a ­
c io n es duran te  s u .e je c u c ió n . Los a z u le jo s ,  o p ie z a s  de­
c o ra d a s , r e s u l t a n t e s , 's o n  asimismo i n a l t e r a b le s  a lo s  
e fe c to s  c lim a to ló g ic o s .

Siendo dicho p roced im ien to  nuevo y de su p ro p ia  inven­
c ió n , s o l i c i t a  e l  re c u r re n te  que se le  g a ra n t ic e  en  su  
p ro p iedad  y e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a , m ediante la  concesión  
de la  P a te n te  de in v en c ió n  a que se r e f i e r e  la  p re se n te  
memoria d e s c r ip t iv a .

E l p roced im ien to  ideado  c o n s is te  fundam entalm ente, en 
d e c o ra r  una p laca  de v id r io  c o r r ie n te  p o r una de su s  dos 
c a r a s ,  con p in tu r a s ,  p u rp u rin a s  o l a c a s ,  a mano o a p i s ­
t o l a ,  ó u t i l iz a n d o  o tro s  medios m ecánicos de estam pación , 
de t ip o g r a f ía ,  de l i t o g r a f í a  e in c lu so  da f o to g r a f í a .  La 
Cara d e lv id r io  a s í  decorada se cubre to ta lm en te  p o r una 
capa delgada da cemento a r t i f i c i a l ,  amasado so lo  con agua.

. Y una Vez fraguada e s ta  capa, se moldea encima da e l l a  
po r lo s  m e d io s .c o r r ie n te s ,  una b r iq u e ta  de hormigón 0 de 
cemento amasado con agua y con o s in  a rena  de r e l le n o #

E sp e c ífic am e n te , e l  cemento con e l  que se forma la  ca­
pá que cubre y que se une d ile c tam en te  a la  p in tu r a ,  se ­
rá  de cemento a r t i f i c i a l  b lanco  de lo s  llam ados G r i f f i ,  
a f i n  de que p o r su  n e u tra l id a d  de c o lo r  no a l t e r e  o em­
pañe la  c o lo ra c ió n  de lo s  e sm a lte s  u t i l iz a d o s  en la .d e c o ­
ra c ió n  d e l v id r i o ,  aunque e l lo s  sean  de p o r  s i  tra n s p a re n ­
te s  o t ra n s lú c id o s '.  , .

Los e fe c to s  d e c o ra tiv o s  a s í  log rad o s puedan complemen­
t a r s e ,  g ra c ia s  a l  p roced im ien to  id ead q , con o tro s  recu rso s



no a se q u ib le s  u ti l iz a n d o  lo s  p ro sed im ien to s
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a n tig u o s . A sí,
p or e jem p lo , podrán com binarse los- e fe c to s  de c o lo ra c ió n  
ya in d ic a d o s , conseguidos, m ediante la s  p in tu ra s  estam pa­

s e .  das sobre e l  c r i s t a l  o v id r io ,  pon io s  e fed to .s ,lu m in o so s , 
de un g rabad o , t a l la d o  o esm erilado  p rop io  de la  p laca  de 
c r i s t a l  o v id r io ;  o tam bién ,se  podrán com binar unos y o tro s  

- i n d i s t i n t a . ,  a te ,  .a ya combinadas e n tre  s i ,  c o n a p l i c a c io -  
^ nes so b re  la  p ro p ia  <-*.sra del v id r io  ó c r i s t a l ,  de o tro s

55. cu e rp o s , por ejem plo e l  ^ a r  o m e t á í # ,  u o tr a s  p a s ta s  o 
' m a te r ia s  n a tu ra le s  o ar" - 'íc ig^gg^

P ara co n seg u ir la  fó im acicn  da la  b r iq u e ta  h id r á u l ic a ,  
-v*" de s o p o r te , p o d r á n - u t i l iz a r s e  moldea c o r r ie n te s , ,  cuyo fon­

do se c u b r irá  con e l  v id r io  ya decorado y p ro teg id o  con 
60. la  capa de G r i f f i .

- En e l  caso de i n t e r e s a r  la  f a b r ic a c ió n  dá o b je to s  máá
, com plejos que e x i ja n  más de una fa c e ta  o cara  decorada,

se '.p re p a ra rá n  los v id r io s  o c r í a t e l e s ,  debidam ente c o r ta ­
dos a b i s e l  en sus a r i s t a s  de unión, se u t i l i z a r á n  en to n- 

65. ces para  la  form ación de la  b r iq u e ta  h id rá u lic a -  de sopor­
t e , l o s  'moldes más adecuados a su  form a.

Asimismo para la  fa b r ic a c ió n  de va309 y v a s i j a s  se 
p a r t i r á  de u n a -v a s ija  o .vaso de c r i s t a l  que se d e c o ra rá , 
conforme se ha e s p e c if ic a d o , por su  cara  i n t e r i o r ;  se p ro - 

70 . t e j e r á  la  p in tu ra  con la  capa de cemento G r i f f i  y se  cu­
b r i r á  é s t a ,  con un e sp eso r de horm igón, cuyo p e r f i l  i n t e ­
r i o r  se  d e te rm in ará  ya sea a l  to rn o , o con molde, o b ien  
con o tro  vaso o v a s i ja  i n t e r i o r  de c r i s t a l  o v id r io .

A lo s  e fe c to s  de e s ta  P a te n te  s e rá n  v a r ia b le s  todos 
7 5 . cuantos d e ta l l e s  de e je c u c ió n  p r á c t ic a  no a fe c te n ,  a l t e ­

re n , cambien o m od ifiquen , la  e se n c ia  d e l p ro ced im ien to
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85.

90.

95.

d e s c r i to .
M O T A .
Se T e iv in d i03 como objeto- de e s ta  P o te n te ' de in v en c ió n  

1 . -  Un p roced im ien to  en In  fa b r ic a  c ió n  de m osaicos n r t i s -
- t i c o s ,  y de sus d eriv ad o s y s im i la r e s ,  con l a  propiedad  
de ¡ re s u l ta r  i n a l t e r a b l e s  p o r la  a c c ió n  de lo s  elem entos
c lim a to ló g ic o s ,,  c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho," de que se e je ­
cu ten  l a s  p in tu ra s  o deco rac io nes que deben ornam entar
a e s to s  m osaicos en f r i ó ,  sobre una da la s  dos c a ra s  de 
una p laca  de v id r io  o c r i s t a l ;  se  cubran  y p ro te ja n  d ichas

-p in tu ra s  o d eco rac io nes con una capa delgada de cemento 
a r t i f i c i a l  blanco amasado so lo  con agua; y una v e z -fra g u a ­
da e s t a ,  se cubra , moldeando encima de e l l a ,  o tra  capa o 
b r iq u e ta  de c o p o rte , con cemento a r t i f i c i a l  c o r r ie n te  ama­
sado con agua y con o s in  a re n a .
8 .-  El p ro p io  p ro ced im ien to  de f a b r ic a c ió n  de la  r e iv in ­
d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que se ad ap ten  
l a s  d i s t i n t a s  fa a e s  de fa b r ic a c ió n  a l l í  d e s c r i t a s ,  para  
la  o b ten c ió n  de o b je to s  s im ila r e s  d eriv ado s d e l m osaico , * 
dotados de más de una cara  d eco rada , p reparando  a t a l  f i n  
dos o máa p is c a s  de c r i s t a l  o de v i d r i o ,  con sus bordes 
co rtad o s  a b i s e l  para  form ar la s  a r i s t a s  de unión y U ti­
lizan d o  para la  c o b e rtu ra  de cemento de s o p o r te ,  lo s 'm o l-

100. des adecuados.
3 . -  El p rop io  p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de l a s  r e iv in ­
d ic a c io n e s  1 y 2, c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que se 
adap ten  sus d i s t i n t a s  fa a e s  para  la  f a b r ic a c ió n  de vasos 
o v a s i ja s  d eco rado s, u t i l iz a n d o  a t a l  f i n  vasos o v a s i ja s  

105. de v id r io  o c r i s t a l ,  que se d eco ra rán  por su ca ra  in te rn a ;  
se p r o te je r á  e s t a  d eco rac ió n  con la  capa de cemento a r t i -



. 110.

115.

120.

150.

f i c i a l  b lan co ; y se c u b r irá  é s ta  con la  de cemento a r t i f i ­
c i a l  c o r r i e n te ,  moldeando a e s ta  ú ltim a ya sea a l  to rn o , 
o con molde o con o tro  vaso de v id r io  i n t e r i o r .
4 .  -  E l p ro p io  p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de la s  r e iv in ­
d icac io n es  1 H 5 , c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho, de que se 
e fe c tú e  la  d eco rac ió n  de ana de las . c a ra s  d e l v id r io  con 
p in to r a s ,  e sm a lte s , la c a s  o p u rp u rin a s ; a mano, a p i s t o l a ,  
o a máquina, por c u a lq u ie r  sistem a de estam pación , t ip o g ra ­
f í a ,  l i t o g r a f i é  o in c lu s o  f o to g r a f ía .
5 .  -  El p rop io  p ro ced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de la s  r e iv in ­
d ic a c io n e s  de í  a 4 , c a ra c te r iz a d o  p or e l  hecho, de .que 
se combinen lo s  e fe c to s  d ec o ra tiv o s  que en  e l l a s ,  y p r in ­
c ipalm ente en la  r e iv in d ic a c ió n  4 , se  co n signan , con e fe c ­
to s 'd e  g rab ad o , t a l l a d o ,  e sm erilado  o co lo read o  p ro p io s
de lá  masa d e l v id r io  o c r i s t a l .  Y tam bién a q u e llo s  y e s ­
to s  e f e c to s ,  in d is tin ta m e n te  o ya combinados e n tre  s i ,  con 
lo s  d eriv ado s de a d a p ta c io n e s  o a p lic a c io n e s  sobre la  pro­
p ia  cara  d el v id r io  de o tro s  c u e rp o s , como a l  n á c a r , m eta- 

. l e s ,  u o tr a s  m a te r ia s  a r t i f i c i a l e s  o n a tu r a le s ,  cuya unión 
a l  v id rio*  se e fe c tu a rá  m ediante pegamentos y se c o n so li­
d arán  con la  capa delgada de cemento b lanco  de p ro te c c ió n .

Sean cu a le s  fu e re n  la s  c ir c u n s ta n c ia s  que concurran  
con la  e s e n c ia l!d a d  de la  p a te n te  d e f in id a  en l a s  a n te ­
r io r e s  r e iv in d ic a c io n e s ,  cual o b je to  e s :
6 .  -  "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE AZULEJOS AR­
TISTICOS Y DE SUS DERIVADOS, Y SIMILARES".

Consta la  p re s e n te  memoria de s e i s  h o jas  f o l ia d a s ,  
m ecanografiadas por una so la  c a ra .

135. B arcelona dos de Enero de
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m il novecien tos c u a ren ta  y d o s .
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F. A. d ! D. Jaime O liva Niubo
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