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PATENTE DE INVENGION

© por 20 alios
por "UN PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE AZULEJOS AR-
TTITTCOS Y DB SUS DERIVAIOS, Y STMITARES®, a favor de

. D. Jaime Oliva Niub$, de nacionalidad espafiola, domicilio-

" do en Barcelona.

P N

Ia fabricacidn de azulejos decorados o artisticos,
sxige, tal como e viens éjecutando hasta ls fecha, el

empleo de tierras y eSmaltes 0 pinturas especlalses, que

daben gome terge ‘& la mccidn del fuego para cocerdge, Ello

'implioa, por IO'ténto el uso de tierras y de esmaltes

de calidades muy preoiaag para resistir las altas tem-
paraturas de 000016n gin alterarse, o bien, as preciso
saber conjugar muy bien los efectos artisticos, deriva-

dos precisamente de las alteraciones sufridss por aque-

lios ingredientes a consecuencia del calor.

Y como cofolario de todo ello, y por la necegidagd
de utllizax hornos especiales y de consumiy carbdn u otro

combustible, en grandes proporciones, resultan siempre

~dichos azulejos & preclos muy elevados.

El recurrente hz ideado y puesto en ejecucidn pric~

tica un procedimlento para la fabricacidn de szulejos
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artistloos y de sus derivados gue pusde efectuarse abso-
lutamenfe en frio, y en el que Se'puedén adaptar los re-
oursos de impresidén mfs modernos, sin pelligro de altera-
clones durante su ejecuncidn, Los azulejos, o plezas de-
coradas, resultantes, son aéimismo inalterables a los
efectos climatolégicos..

oiendo dicho procedimiento nuevo vy de su propiz inven-

ci&n, solicita el recurrente que se le zarsntice em su
propiedad y explotacién exclusiva, mediante 1la .concesidn
de la Patente de invencidn a que se refiexe la presente
memoria desoziptiva. ) -

El procedimlento iéeado sonsiste fundamentalmente, en

decorar una placa de vidrio corriente por un2 de sus doe

‘¢arse, con pinturas, purpurinas o lscss, & mano o 2 pis-

tola, 0 utllizando otros medios mecénicos de estampacifn,
de tiromrafla de litografia e incluso de fotografia. ILa
cara delvidrio ss{ decorada se cubre totalmente por una

capa delgada de cemento artificlal, amasado S0lo con agua.

.Y una vez fraguads esta capa, Se moldea encima da ells

por los medios corrientes, une briqueta de hdrmigén @ de
cemento emasado con agua y con o sin éiena de rellenos

Espeaificamenté, el Cementg con el aous 9§ formz la ca-
pa que cubre y que 86 une directamente a la pintura, se-
ré as cemento artiflcial blanco de 1los llamados Griffi,

8 fin de que por su neutralidsd de color no altere ¢ em~

" pafie la coloracién de los esmaltes utilizados en la deco-

racidn del vidxio,'aunque éllos sean de po} sl transparen—.

Yes G tr¥sngldcldon.

Lo efsctos dscorativos as{ logrados pueden complemen~

tarse, graclas al procedimiento ideadq, con otros recursos

.
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por ejemnlo, podxrdn combinsrae los efegtos de coloracidn

de un grabado, tallado 0 esm»rilado pronlo da la placa de
criztal o vidrio; o tambicn ge podrén eombinar unos y otros
indls tintaL 1te, 0 ya combmnados ﬂntre si, con aplicacio-
nes sobre 18 proplas Gora del vidrio o cwistal, de otros
cuerpos, por ejemplo el maga;~o-metﬁi§§, u otras pastas o\
moterias naturales o artlliclgyag, e T

Para conseguir la foimégiﬁn,@eila briquets hidriulica,
de GOporte,‘podrén-utilizaISe fnoldes corrientes,_cuyo fonm
do se cubrird conm el vidrio yz decorado y protiegldo con
1ls capa de Griffi., A

In el caso de intecresar 1la fabricacidén dé objetos mAs
complejos qu: exijan mds de una facets o cazre decorada,
se preparardn log vicriocs o gristnles, dehidemente cdrta~
dos a bisel en‘sus aristas de unidn, se utllizardn enton-
ced pﬂra 1= founacién de la briquété hidraulics de sopor-—
te ,108 moldes més adecuados & su forma.

Agimisno éara ia fabriceciin Ae vasos y vasijas se
partirf de un=- vosija o vaso de cristsl que se dacorsrs,
conforme s5 ha especificado, por su cara interior; se pro-
tejerid 12 pintura con la capa d= cemento GTiffi y se cu~
brird éate, con un espesor de hormig6n, cuyo perfil inte-.
rior e determinard ya sea =l torno, o con molds, o bien
con otro vaso o ﬁésija interior de cristal o vidrio.

A los sfectos Ae eéta Patente serfn variables todos

cuantos detilles de ejecucidn préctica no.afecten, alte~

ren, camblen o modifiquen, 12 esencia del procedimiento
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Se reivindic:z como objeto de cate Patente de invencion:

1.~ Tn procedimisnto en 1a fobricmcidn de mogalcos artis-

B4

“ticos, ¥ de sus derivados y similares, con 12 propiedad

de resultar inalterables por lz accidn de los elementos
climatolégicos,\cardéterizado por 2l hecho, de que se eje-

cuten 128 pintura® o decoraclones gue deben ornementar

'a estos mosaicos en frio, sobre una ds las dos caiag de

une placa de vidrio o eristal; se cubran y protejan dichas

-pinturss o decorsciomes con uns cspa delgsda de cemento

er¥ificlel blenco amasado gole con agus; y une vez fragna-
da est=z, se cubre, moideando eucime de 211m, otre e2pa ©

briqueta de soporte, con cemento artificisl corrisnte sma~
gado con agua y c¢on o sin arena. )
fe~ Tl propib procedimiento de fabricaciéq de 12 reivin-
dicacidn 1, earacterizado por el hscho de que se adapten
lag distintas fames de fohricacidn alli deéciit@s, para

la obtencidn de obietos similsres derivndos del mosglco, -

dotados Ade mAs de una cars Aecorads, preparandc 8 tal fin

dos o mis places de cristal o de vidrio, con sus bordes

cortados a bisel pare formar las aristas de unidn y ati-
lizendo psra la cobertnrs de ceménto de moporte, los mol-
des adecuados.

Ze= El propio procedinmiento de fabricacidn de las reivin-
dic?ciones 1y 2, caracterizado por el hecho de aue se
édapten sus distintes fases pars 1a fAbricecidn de vasos
o vasijas decorados, utilizando a tal fin vagos o vaéijas

de vidrio o cristal, que se Gecorardn por su cara interns;

ge protejerf ests decorzcidn con lz caps de cemento axti-
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ficial blancb; ¥ Se cubrird éste con la de cemento artifi-
clal corriénte, moldeando a esta dltima ya sea al torﬁo,
0 conr molde o con otro vago de vidrio interior.

» 110, . 4.~ E1 proplo procedimiento de fabricaclidn de las reivin-
dilcmcionss 1 u 3, caracterizado por el hocho, de que ge
efectue la deéoreeién de mna de las caras del vidrio con
pinturas, esmeltes, lacas o purpurines; 2 mano, = pistola,
o 5 mfquing, por cualquier sistema de estanpacidn, tipogra-

115. fiz, litografia o incluso fosografia,
5.~ Bl proplo procedimignto Ae fabricacidn de las reivin-
diczciones de’i a 4, caracterizado for el hechc, de que
sg combinen los afegctos decorztivos que en ellas, y prin-
cipalmente en la reilvindicscidn 4, se consignan, con efec—
120, - tog de grabado, tallado, esmerilado o coloresdo propics
de 15 masa del vidrio o éristal..Y también équsllos‘y s~
 tos efectos, indistintamente o ya eombinados'entre ai, con
los derivsdos de adepizcioned o aplicaeiones sobre 1l pro-
pia cara del vidrio de otros cuerpos, -como &l nfcar, meta-
125 , leg, u otras materias srtifioiales 0 natprélés, cuya unidn

al vidrio se efectuars mediante pegamentos y 8e consoli-

derédn con la capa delgada de cemento blanco de proteccidn,

Sean cuales fueren las circunstanclas que concurran
con la esencinlidad de ls patente definida en las ante-
130. riores reivindicaciones, cusl objeto ea:

64— "UN PROCEDIMILNTO PARA TA FABRIOAOIQN DE AZULEJOS AR~
TISTICOS Y DE 3U3 DERIVADOS, Y SIMILARES®.

Consta ls presente msmoria de sels hojas foliadas,
recanografiadas por una sola cara.

135, L Barcelona dog de Enero de



mil noveclentos cuarenta vy dos.

F. 4, 82 D. Jaime Oliva Niubd

L. Durdn
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