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MODELO DE UTILIDAD 
por 20 años

por "BOMBA SIMPLIFICADA PARA EL TRANSVASE DE LÍQUIDOS", a fa­
vor de D.' Eudaldo PUIG Culleré, de nacionalidad española, do­
miciliado en BARCELONA, Avda. Mistral, 49, áticos

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de utilidad se refiere a una bom­
ba destinada a transferir un líquido desde un recipiente a 
otro, preferentemente en aplicaciones domésticas en que el cau 
dal y la cantidad de liquido a transvasar son reducidos. La 

5. bomba que se describirá se caracteriza por poderse realizar 
completamente a base de materiales inertes ante los efectos 
de ácidos y sustancias corrosivas, por tener un tamaño y peso 
adecuado que la hacen sumamente manejable y fácil de almace­
nar, y por su gran facilidad de manejo.

10. El principio en que se basa el dispositivo de trans­
vase que se describirá es el de la aspiración de un líquido y 
su impulsión por un tubo de salida gracias al conooido prin­
cipio físico del sifón hidráulico; un elemento cuyo acciona­
miento manual produce un efecto de vacío determina la aspira- 

15. ción del líquido, el cual discurre a través de unas válvulas 
de circulación unidireccional y es impulsado hacia un conducto



flexible que se aplica al recipiente de destino.
Para facilitar la explicación, se acompaRa a la pre­

sente memoria una hoja de dibujos, en los que se ha representa 
do, a titulo de ejemplo ilustrativo y no limitativo, un caso 

5. de realización de una bomba simplificada para el transvase de 
líquidos, según los principios de las reivindicaciones.

En los dibujos:
La figura 1 muestra el nuevo aparato aspirador y 

propulsor, considerado en alzado y parcialmente seccionado por 
10. un plano meridiano, figurando en la parte superior del dibujo 

la proyección del cuerpo de la bomba por su parte inferior.
La figura 2 muestra otro aspecto del dispositivo de 

transvase, también seccionado en parte por un plano meridiano.
La figura 3 muestra en detalle el sistema de válvu- 

15« las de circulación unidireccional, con indicación de planos 
A-A, B-B y C-C que dan lugar a las propias secciones.

La figura 4 muestra un detalle de una zona flexible 
del conducto de salida, la cual está formada por una serie de 
segmentos anulares.

20. Los elementos designados con números en los dibujos
corresponden a las partes siguientes:

-1-, cuerpo central de la bomba, prolongado inferior 
mente en la zona -2-, cuya sección meridiana se ve en los dos 
primeros dibujos y cuya sección transversal es circular, con 

25. dos entrantes diametralmente opuestos, teniendo un diámetro 
adecuado para su conjugación con la embocadura de ciertos ti­
pos de recipiente; -3-, conducto inferior, provisto de un re­
borde anular -4- en su embocadura, destinado a sujetar ina­
moviblemente la terminación -5- de un tubo rígido de aspira- 

30. ción, cuyo extremo inferior -6- comportará ventajosamente un
biselado; la asociación entre las partes -3- y -5- se asegurará
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ventajosamente con la Interposición de un adhesivo; -7-, par­
te superior del cuerpo -1-, prolongada lateralmente en la em­
bocadura tubular -8-, por la que se acopla la terminación -9- 
de-un tubo de salida, provisto dé la zona flexible -10-, cuyo 

5. acodado permitirá la adaptación dé la conducción emergente del 
liquido y se prolonga én zonas rígidas -11-, alternadas con 
zonas flexibles -12-, una de las cuales se representa en deta­
lle en la figura 4; -13-, terminación inferior del tubo de sa 
lida, ventajosamente provista de un nervio exterior -14-; -15-, 

10. cuerpo superior cilindrico, provisto de una pluralidad de en­
trantes anulares que determinan la flexibilidad de aquella par 
te, de manera que su deformación expresa por aplicación de una 
fuerza con los dedos de una mano da lugar a sucesivos efectos 
de compresión y descompresión, resultantes en aspiraciones e 

15. impulsiones para el liquido; -16-, remate tubular del cuerpo 
anterior, terminado a su vez en la cabeza tubular -17-, pro­
vista de un orificio central -18-; -19-, tapón cilindrico, do­
tado de un estriado lateral -20-, en disposición longitudinal, 
y de un orificio -21-, excéntrico, que, al ocupar el tapón 

20. -19- una posición elevada, permite la comunicación del interior
del cuerpo -15- con la atmósfera, como se ve en la figura 1, 
mientras qué cuando el tapón se halla ocupando una posición in 
ferior, tras su roscado, se produce la incomunicación del in­
terior del cuerpo -15-̂  con el exterior, debido a la obturación 

25. del orificio -18- con un tetón -22- formado en la parte inter­
na del tapón, como sé ve én la figura 2; -23-, rosca interior 
de las partes -17- y -19-; -24-, cuerpo sustentador del sis*!- 
tema de válvulas, provisto de una; abertura -25-, que quédará 
en disposición coaxial con el cuerpo -1-7*- y résulta obturada 

30. por una lengüeta -26-, dé forma circular, con unos apéndices 
simétricos en un ladóí definiendo una válvula con posibilidad
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de basculación por giro alrededor del eje horizontal ideal 
determinado por aquellas expansiones, tal como se ve en la - 

, figura 3; -27- es la parte posterior del cuerpo portaválvu-
las, provista de la lengüeta -28-, de forma análoga a la -26- 

5. y con posibilidad de basculación alrededor del eje ideal ho- 
rizontal determinado por las expansiones, que ocupan la par- 

, te superior.
Cuando la bomba no sé usa, el extremo -13- del con­

ducto de salida se dispondrá ventajosamente acoplado-al cuer- 
10 * po -1-, evitándose asi la entrada de cuerpos extraños e inde­

seables en dicha embocadura; para ello, el cuerpo -1- posee 
un;tetón -29- de eje horizontal, provisto de un nervio -30-, 
que sujetará el extremo -13- en la forma que se vé en la fi­
gura 2, asegurándose asi la máxima limpieza para aquella par- 

15* te del tubo de salida. : ;
El ouerpo -1-2-, con su expansión superior -15-y el 

tapón -19- de remate y los tubos de entrada y salida del li­
quido se realizarán ventajosamente de material plástico semi­
rrígido, ló mismo que el sistema de válvulas y su soporte, y,

20* fabricándose por procedimientos de moldeo, el precio de coste 
podrá ser reducido. : r-

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique 
la esencia de la bomba descrita, será variable a los efectós- 
del aotual Modelo.- 

25* ' - Ñ 0 T A. ;
Set reivindica como objeto de este, registro por Mode­

lo de-utilidad:;.-- ' -"'i.'.'-'-: r-' . . .
1.- Bomba simplificada para él transvase de liquido s, 

caracterizada esencialmente por oonstar de un cuerpo tubular 
30'. prolongado infériormente en una cavidad de mayor sección, de for 

ma extema conjugada con la embocadura de un recipiente y pro-
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longada inferiormente en un apéndice tubular destinado a reci­
bir el acoplamiento de un conducto tubular de entrada para el 
liquido aspirado, mientras que la cabeza del cuerpo central 
se prolonga en una zona destinada a alojar un soporte para 

5. dos válvulas de lengüeta, las cuales, en su posicién de repo­
so, quedan, respectivamente, en posición oblicua, obturando 
el conducto axial formado en una zona oblicua del soporte de 
las válvulas, y en posición vertical, obturando temporalmente 
el paso horizontal determinado por el propio soporte, el cual 

10. queda en correspondencia con un saliente tubular lateral, al 
que se asocia el tubo de salida, el cual forma un tramo fle­
xible constituido por una pluralidad de segmentos anulares, 
seguido de un tramo rectilíneo y liso y asociado con una serie 
de tramos sucesivamente flexibles y rígidos, hasta la termina- 

15. clon rígida constituyendo una embocadura reforzada mediante 
un nervio anular.

2.- "Bomba simplificada para el transvase de líqui­
dos^ según la reivindicación anterior, caracterizada esencial­
mente por la provisión de un cuerpo superior de efecto neumá- 

20. tico, constituido por un bulbo cilindrico,definido por una 
pluralidad de segmentos anulares entrantes y salientes, de 
constitución flexible y elástica en dirección axial, rematán­
dose el citado cuerpo neumático mediante una zona cilindrica 
seguida de otra de menor diámetro, provista de un orificio 

25. superior, acoplándose a ellas, por roscado, un tapón en for­
ma de campana y superficie externa moleteada, provisto inte­
riormente de un tetón superior central susceptible de obturar 
el orificio anterior y provista además de una perforación ex­
céntrica superior.

30. Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
en la esencialidad del Modelo de utilidad, definido en las
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anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
3.- "BOMBA SIMPLIFICADA PARA EL TRANSVASE DE LIQUI­

DOS".
Consta la presente memoria de seis hojas foliadas, 

5. mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos unidos a 
la. misma. .

Barcelona, 2 4 ENE. 19%
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