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_______P A T E N T B D E I N T R O D U C C I O N_______
a favor de

SANZ Y MASSUET, S. A., - domiciliada en B a r e e 1 o n a
por:

"Procedimiento para la obtención de un recubrimiento de cromo 
metálico reaiatente al desgaste, aobre matricee u otraa piezaa

metálicas".

M e A  o r i a & a a e r i p t i v a.

Por lo general laa piezaa deatinadaa a cortar, embu­
tir, prenaar, estampar, etc., así como loa ejes y oojinetea 
que han de girar ain juego ae conatruyen de aceros especiales 
con objeto de que tengan la máxima resistencia al desgaste y 
de obtener la mayor duración posible. Sin embargo en la prácti­
ca aucede que a pesar da emplear aoeroa especiales estas piezas 
tienen siempre un deagaate mayor o menor y no es posible evitar 
que al cabo de un cierto número de operaciones o de un cierto 
tiempo de trabajo, la pieza ae haya desgastado lo suficiente 
para perder la exactitud de aus dimensiones y deje de trabajar 
convenientemente. En muchos casos basta la disminución de una 
décima da milímetro en el diámetro o dimensiones de la pieza, 
para que ya no pueda trabajar con la necesaria precisión.

Con el fin de retardar en lado lo posible, la pár-
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Aid* d* Aimenaionee A* la* plega* y prolongar por lo tanto ol 
período de trabajo en buena* condicione*, 1* preeento patento 
tiene por objeto na procedimiento oapeoial para aplicar * la 
euperfieie de eataa piona* ana capa de cromo metálico reeieten- 
te y adherente, la cual forma cobro la oaperfieie de trabajo 
de la pica* na recubrimiento de gran duroaa y canamente roeie- 
tento al deagaat*.

Pete procedimiento ee ojead#* induatrialaente del 
modo ziguientet

Una vea eenatraida la pieza del nodo aeaal, inelu- 
co tratándola ai aei conviene con algún procedimiento támieo, 
ee procedo a ana limpie**, deeongraaado y pulido enidedeeoe 
de la pierna, do manera que deeapareaca toda traca de graea o 
de eobetaneia* qoe padioeen dificultar la adherencia del cro­
mo y luego ee comete la picea a un ataque anÚdiee en un bada 
electrolítico eonatituido por una dlcoluoiún al 30 % do ácido 
crúnico, trabajando con un amperaje que oscila entre 10 y 40 
snperioe por decímetro cuadrado y a un* temperatura que puedo 
oeoiler entre 30 y 70 gradeo centígrado*.

Un* vea efectuado cote primera operaeiún, ee comete 
la pieza a un aegundo bago electrolítico compúsote de ácido 
erúnieo sulfato de cromo y Monifato de cosa, trabajando con 
un amperaje comprendido entre 15 y 60 emperico por decímetro 
cuadrado y a ana temperatura comprendida entre 15 y 70 gradee.

OaanAe el espeaor de la capa de cromo Aepooitada co­
bro la pieaa *e ooaeidera que ya e* suficiente, ee palo 1* pie­
za y ai ee necesario se rectifica para eliminar el exeeoo de 
cromo que púdicas haberse depositado en algunas partea de la 
pieza.

Oou este procedimiento, la nutria, cuchilla p otra 
pies* queda coa la superficie protegida por una capa muy del­
gada de cromo metálico, la cual, a pesar de ser muy delgada, 
por eu extraordinaria dureza protege prácticamente 1* super­
ficie de la pieza contra el desgasto, de tal manar* que la* 
pieaaa tratada* según este procedimiento tienen en 1* práctica33
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una duraailn matabiamanta nayor qm* ina piada* oanatrmidaa dai
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Sa rairindiaa aaae objwta da anta patente*

$ i) Praaadiaiaata pan* 1* attanaidn da un raaubrinianta
da erano natiliee raaiatanta al deagaata, aabra aatrlaaa * etra* 
piana* metilica*, aaraetariaado par qua orna va* abtanida 1* pia­
na per loa madie* marnala*, a* la nomata a una linpiaaa y palila 
peritata y luego * un atqqua aniline afaetaado an un bada alea* 

10 trolitiea da laido orinino, deapaia da lo eual aa pana 1* pi*** 
* un aagundo bade aleatrolitieo, eanpneato de ioide orini**, 
auliate da erano y biaulfato de aeaa, beata obtenar eobro la 
pieaa una eapa da orane metilico dal eapeaor daaaada.

3) in al proeedlmiaBto eoneignade en la reivindieaaiin 
13 anterior, al empieo para al primer bade aleetralitlce da ma* 

diaolueiin de laido erinieo al 30 % trabajando a un amparaja 
qua oaeila entra 10 y 40 aaperioa per deoimetre euadrada y a 
una temperatura qua ondila entra 29 y 70 grado*.

3) Ba al procedimiento eoneignade an la* reivlndiea- 
20 eienea anteriorea al empieo para al aagundo bado elettroliti** 

de una aoluoiin da ioide erinieo, auliate de eremo y biauliata 
de aeaa, trabajando eoa un amperaje eenpreadido entra 15 y 60 
emporio* por deeimetro euadrado y a una temperatura oonprendida 
antro 13 y 70 grado*.

*3 4) Rrooadiaianto para la obtaneiia da un raaubrinian*
ta da erano metilico reeia tenta ql deagaata aobre matrieea n 
atra# piana* natili***.

Bota memoria nomata do tana pigia**, eaaritaa per 
una aola aara+


	Bibliographic data
	Description
	Claims



