10

e/
PATENTE DE INTRODUCCION
a favor de ;
SANZ Y MASSUET, S. A., - domiciliada enBarcelon a
por:

*Procedimiento para la obtencién de un recubrimiento de cromo
metdlico resistente al desgaste, sobre natrices u otras piezas
netdlicas",

Hemoria Besgeripiiva.

Por lo gen§r31 las piesas destinadas a cortar, embu-
tir, prensar, estampar, etc., as{ ocomo los ejes y cojinetes
que han de girar sin juego se construyen de aceros especiales
eon objeto'de que tengan la méxima reslstencia al desgaste y
de obtener la mayor duracién posible. Sin embargo en la pféoti-
ca sucede que a pesar de enpleaf aceros especiales estas piezas
tienen siempre un desgaste mayor o menor y no es posible evitar
que al cabo de un cierto nimero de opergciones o de un cierto
tiempo de trabajo, la pleza se haya desgastado lo suficiente
para perder la exactitud de sue dimensiones y deje de trabajar
convenientemente. En muchos casos basta la dismipueién de una

. décima de milf{metro en el didmetro o dimensiones de la pieza,

para que ya no pueda trabajar con la necesaris precisién.

Con el fin de retardar en.i!ﬂ?:lcquaible, la pér-
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dida @e dimensiones de las plesas y prolongar por 10 tanto -1
perfodo de trabajo en buenas condieiones, la presents patente
tiene por objete un procedimiento eapecial para apliear a la
superfioie de estas piesas una eapa de ocromo metdlieo resisten~
te y adherente, la sual foraa sobre la superficie de trabaje
de la piesa un recubrinidnto de gran duresa y sumamente resis-~
tente al desgasts.

Bate procedimiente se e¢jeudffa industrialmente del
node siguientes

Uns ves eonstrufda la piesa del modo usual, inclue
so traténdola si sef{ cenviene con algén procedimiento térmico,
se procede a una limpiess, desengrasado y pulido ouidsdosos
de la piesa, do manera que desaparescs $0da {rssa de grasa o
de subsiancias que pudiesen diriéulfar la adherencia del oreo-
m0 y luego se¢ somete la piesa 2 un atmque anddieo en un bafio

- eleetroli{tico constitufdo por una dimoluoién al 30 ¥ de £eido

orémieo, trabajsndo con un ampersje gue ozcila entre 10 y 40
amperios por desimetro cuadrado y & una tesperatura que pueds
oscilar entre 20 y T0 grades ocentfgrados,

Una ves efeatusda esis primera operacién, se somete
lu pleza a un segundo bafio slectrol{tico compuesto de deido
erémico sulfato de cromo y bisulfato de sosa, trabajando eon
un amperaje comprendide entre 15 y 60 amperios por deeimetro
eusdrado y a una temperatura comprendids entre 15 y 70 grados,

Ouando el espesor de la capa de cromo depositada so-
bre la p;esa se considera que yg es suficiente, e¢e pule la pie~
£8 ¥ 81 e¢ necesario sec rectifica para eliminer el exceso de
gromo gue pudieae haberse depositado en algunas paitol ds la
plesa, |

| Oon este procedimiento, la matris, cuchilla y otra
riexa queda con la superficie protegide por una capa muy del-
gada de oromo metflioce, la cnnl. 8 pesar de cer muy delgadas,
por su extraordinaria dureza protege ﬁrdctieanento la super=-
ficie de la plesza contra al desgeste, de tal manera que las
piolaa tratadas vegdn este proco@inionto tienen en la préetiea
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una duraeién notablemente mayor que las pi‘lll aon-truitnl dol
mode usaal.

X0 155“‘

Se reivindiva eomo objeto de esta patente:

1) Procedimiento para la obtensidén de un rcenb:lnienio
ds oremo metflico resistente ad leogahta, sobre natrices w otras
piesas matflicas, eerasterizado por que una ves obtenida la pie-
g8 por 108 medios usuales, so la somete & una limpiesa ¥y pulide
perfeeto y luego & un atgque anddico efeotuado en un balie elees
srolftieo de &sido eé&i&co, deapués de 1o oual se palo ls plesa
s un segunds baflo eleetrolftice, cempuesto de foide er&nico,
sulfato. de cromo y bisulfaio de sesa, hasta obtener sodre ls
piesa una ¢apa de oromo metflico ded espesor dessado,

2) En el proocdiuicﬁto-consignado en la reivindieasién
snterior, el ampleo para ¢l primer bafio eleotrelitico de wna

‘disolucifn de feido orémiso sl 3C ¥ trabajando & un smperaje
que oscila entxre 10 y 40 smperios por deeimetro cuadrado y a
;e temperatura que oséila entre 20 y 70 grados.

3) En el procedimiento coneignedo en lag reivindies~

‘ciones anteriores ¢l empleo pare el Segundo bafic electrolitiee
. de una 80lucién de foide erémico, sulfuto de erome y bisulfate

de sesa, trabajando oon un amperaje comprendido entre 15 y 60
amperios por decimetro eusdrado y s una temperatura conprendida
entre 15 y 70 grados.

4) Procedimiento para la obtencién de un resubrinien~

%0 de oromo metdlico resistente gl desgeste eobg& matrices u

otras piesas metdlicas,

Bsta memoria oonsta de $mes piginas, eamsritas por
una sols sars.
~ Baroelona, 20 de Diclembre de 1941.
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