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MALA FEFRODUCCION oo 2467.-
POR DEFECTO DEL ORIGINAL.

o 196585

HEMORI A " DESCRIPOTIVA

! que o adompaﬁa a le solicitud de una patante de invencién por veine-
te sfioc en Espafia, a favor de la r. 8. I. G. Farbeninjustrie Aktien-

gesellochaft, revidente en Frankfurt am Ifzin {Alemania)
por

¥ PROCEDIMIBINTC PARA IA PRODUGGION DR CAPAS PROTH ECTORAS SOBRE PIEZAS
" DB METALES LIGEROS MEDIANTE TRATAMIENTO ANODIGO ¢

.
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En la produccion de capas proteotoras sobre aluminio y

sus aleaciones mediante oxidacidn anddica es posible, & pesar de la

dispersabilidad de vor ¢f no muy slevada de loe eleotrolitos usuel-
mente empleados (que son eepecialmente disoluciones acunosas de dci-
& do sulfdrieco hig aciao oxélico), obteuer nna cublerta uniforme de la
pleza aln cuando se trate de suparficies curvadas o del interior de
‘grandes espacios huecos, pues la capa gue primeramente &e forma en
las POrciones superficiales opuestas y maes préximas a la superfloia

‘catodioa gotiva; sotia elevando la registencia y fuerZa por ello a
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- los loues e descargarse en su ulteriqr recorrido ain en las poreiow

nee superficlales mas alejadas del catodo. Pero oon suxilio dél

mencionsdo procedimiénto no es poelble; sin emplear medios espeoiaf
les, lograf un reeubrimiento uniforme de todas las porciones super-
ficiales afin en anellas plezas que presenten orificios estreehos k4

oquedades ramifilcadas o de¢ otro modo dificilmente accesibles, pues

a2 conseauencia de la pequefia seceidn transversal de la columna 1{-

quida disponible all{ para la condueeidn de la corriente, la resis-

. tencia del elsctrolito alcanza valores considerables.

Con auxilio del procedimiento segln el invento se logra re-
cubrir vor tratamiento anddico con una cava anticorrosiva de una
densided muy uniforme las piezas de metales ligeros y de sus alea-
ciones que presentan orificios egtrechos u oyuedades diflcilmente
‘accesibles. Seghin el invento la superficie de la pleza me some te

primeramente al tratamiento anddico empleando un slectrolito de

‘. peguefiz dispersabilidad y vor eete tratamiento se nroveen de una

caps primeramente solc las supsrficies de le pleza, en las que le

‘¢aida de tencidn entre el catodo v la pileza es relativemente empi-

“nada, pues el traslado de los iones e realiza preferentemonte on

direaaidn a ectas porciones supsrficiales gracles a2 la pequefia dis~
persabilidad del eleotrolito, Dado el caso, se puede tembilén medimn-
te diepoeicidn y conformecidn sdecusds del catodo limitar la for-

macﬁén de Lo cwuna 2 porciones determinsdas de la supsrficle. En lasg

demas porciones de 1s cuncrficie de la pleza, especialmente en leos

T sgujeros estrechos, por ojemplo en perforsciones y en las caras ine

tericres de oquedsdes spartadas y similares, no se produce gin embar-
go ocapa alguns 0 80lo muy delgada. Pero =i ahora la pleza se somete

inmediatamente a un tretamiento anédicd empleendo un elestrolito de

- dispersabilidad elevada, sutonces ge ha comprobado que cesa la forma-
oién de toda capa ulterior sobrs ias psartes de lg piezd ya cubiertas

por ctra czpa y que la cara'formada en la primera fase dal tratamion-
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to, actha més biem eu lz préctica como alslador, en el segundo tra-

tamiento, de modo gue los iones se ven forzados s trasladerse =a 1as_
porciones de la fauperfioie meno# aceesibled, en especial e losg ori-
fleiog setrechos y & las oquedades apartadas de le pieza, De este
modo er un proceso de dos fases se logra cubrir sin solucidn de con-
tinuided la pleza con uﬁa capz protectora superficial, . -
Para la primera fase del presente procedimisnto, en la que

por tanto el tratemiento de lz pleza se efectla con un electrolito

de peguefla dispersabilidad, seo emplean con preferencia disoluciones

2asénoialmente anhidras de écldos o sales foldas; por ejemplo Asido
oxélico, en sloocholes, por ejemplo glicol. Betos electrolitos pro-
cporeionan oapas superficisles nuy duras y resistentes al rozamiento.

~.Por &l contrarlo en laz segunds faze del procedimiento, que prové el

trabajo eon electrolitos ds mayor dispersabilided, se smplean con

preferencia disoluciones acuosas saturedas o casi saturadaes de los

‘yflaofuros cuye golubilidad en el agua es por lo menog de 20 % ¥ su=

perior; estos electrolitos pueden ocontener otros aditamentos de
fosefatos o de substancias gune durante la electrolisis formen combi-

nacicnes complejas o de adicidn con la caps de fluoruro depositads

‘gsobre la suverfiocie metdlica, 0 puede reemplazarse por fosfatos una

parte del fluoruro o fluoruros,

El procedimisnto segin el invento se lleva por ejemplo a la
préoctica como se dessribe con relacién al ad junto dibujo: '

Bn un cuerpo de valvula de la forma reproducida en el dibu-
Jo, las superficies limitantes a sefialadas con trazo grueso ¥y gue en
el'serﬁieip de la valvula estén expuestas por el macho dsl grifo a‘
esf&e;zos mecénicos més fuertes, han de proveerse &e una capa de.
6xido. thientras gque las poreiones restantes de la superficie; en e¢s-
pecial las superflicles 1nterio:es de las oquedades b, solo se han
de proteger contra la corrasidn.

Pars esste objeto se suspende primeramente sl cuerpo de vAl-
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vula en un Lafio, cuyo eleotrolito se compone de une disolucién de

seido oxéliao an glicol y el cual se provee de un catodo de ehapa

de hierro, y en éste se trata durante 20 minutos a una temperaturs
de 60-80% G con una densidad de corriente inicial de 10 amp./dm®

y una tension en las bornas de 160 voltios, Bn el decurso del trata-
“ miento ia dehsid;dvde la corriente desciende a & amp./dma. Deepués
de terminar ‘este tratamiente, el cusrpo de valvnla, sobre el que se
ha depositado en las porciones superficiaies fuertemente dibunjedes
una capa de 0xido dura y meeinicamente resistente, mientras que las
if yorcionea restantes de la superficie han quedado précticamente_sin‘
Afoubrir; se sace del bafio, se olimina ol electrolito adherido lavande
brevemente con sgua y dicho cuerpo sé sujeta luego en sl segupdo h?‘
fio mediante un satribo ge hierro. Bl 4ltimo baiio ee 3omponé de ehg-
pa de hierro y contiene un electrolito congtituido peor uns disoiu~
0idn acuosa casi saturada del fluoruro de potasio y amonio; de oatof
do sirve ¢l mismo recipiente del baﬁo; En ésts se trats abora el ob-
jéto g ung temperaturs de 30~-6502 ¢ durante 5 minutos con una densi-
dad inicial_de corriente de 5 amp./dmz y una tensidn en las hornas de
180 voltios; al final la densidad de la corriente desciende a 1 amp./
‘fdme. ‘Luego ge saca del bafio el-cuerpo de valvula y se seca después
de ellminar por lavedo con agua el sleetrolite sadherido, bicho obe
jeto Dresenta ahors aln en lss partes de su superficle no‘dibujadas
“fnértemente unea capa protectora reciestente a la corrosién, e Be
extiende especialmente eu las caras interiores de laz ojuedades b,
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La presente patente de invencidn comprende les giguientes
reivindicaciones:
1.,- Procedimiento pors la proauccidn de czpas protectoras

gobre piezas de metal ligero uor iratamiento anddiso, caracterizado
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porgue primeramente se tratan las porcionss faailmante aceegibles

‘

ge la superfioie de la pieza utilizando un.elgctrolito ds pequeﬁa

dispsrsabilidad, por ejemplo una disclucidn de Zuldo-ozdlico en aleo-

_hol amnidre, por ejemplo glicol, y despuds la pleza se somete a otro

“tratamiento son un sleeirolito de dispersabilidad'elevada, por ejem=

plo una disolucién asuosa practicamente saturada de fluoruro de po-
tasio y/o amonio, por la que se produce también una ocapa protectora
sobre lag poreiones alejadas o recdndites de la pleza.

2.~ Procedimiento para la produceidén de capas protectoras

~ sobre plezas de metales ligeros medilante tratemiento anddico.- Se-

gin se describe y reivindica en la presente memoria descriptiva y

B¢ iluetra con los dibujos que & la misme se zcompafian.

Consta esta descripeidn de cinco hojes folisdas y escritas

8 miguina por una sole de sue caras.

Medrid, a 12 de E n'e r 0 de 1942,
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