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MEMORIA  DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INTRODUCCIOR
en
ESPARA
por DIEZ afios _
e nombre de HENSCHEL & SOHN G..m.b‘ﬂ‘v, establecida
en Kassel, ALEMANIA, por
"UN VIROTILLO, ESPECIAIMENTE PARA CALDERAS

"DE LOCOMOTORA".

El invento se refiere a un virotillo de usa

 gola pleza, 1180 o provisto de rosca o estrfas, espe~

cialmente pare calderss de locamotora, perforado de
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parte a perte, y con un véstago cilfndrico en el gemtro -
que se puede hermetizar em las paredes de la caldera
excajardo uno 0 mas mandriles ea 108 extremos de cabe;
ga énsﬁnchados. Duraate mucho tiempo, en 1l0s viro-
tillos de esta clase la parte de transioifa entre el
grueso extremo de oabeéa ¥y la parte de v&étago nés dé-
bil, por lo comfin cilfmdrica, se habfa tamto por fuera
como por deantro de perfil comvexop esto es, de bola.ﬁ

Pero se ha comprobado que estos virotillos, sobre to-

4o 8i son de acero o de otro material de gran resistemw

oie 'a la flexifm, se tompen fdoilmente, porque la di.
latacifn térmica de las paredes de la caja de fuego

ee mayor que la de las paredes de la caldera, Las roe

~turas aparecen sobre todo en las filas de virotillos

gzxeriores de la caja de fuego, 0 sea en los lugares
en que el desplazamieato de un extremo del virotillo
es relativamente mayor que em el otro. Ea el mismo
virotillo la rotura se observa por lo gemeral en la
regifa de la secciln que farma la transiciba eatre la
cabega del virttillo iaserta ea la pared y la parte
de vﬂgtago, por 1o oomin ciltndriéa, de seccifn mes
débil,

Para reducir el peligro de rotura es ha 1n-
tentado ya, tormeando o estampando estr!as»ea el pere
fil exterior de la transicifn al véstago, - las llama-
das muescas de descarga -, hacer mas flexible dicha

parte, pero esto determina un esfuerzd excesivo de los
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lugares as{ dg_bilitadoav.' También se ha propuesto ya
adelgazar gradualmentes el vfstago del virotille haeia
el centro, en ciertos 0a80s hasta mas allf del esfuer~
20 permisible, de manera que el véstage en eonjunto re~
sulta adelgazado para que el virotillo pueda seguir me~
jor la dilatagién térmica no libr'e‘ de la gaja de fuego
aon respecto a la caldera vertical, Pero esto determi-
ne desplazamientos muy grandes de la pared de la caja
de fuego, y oon ello modificaciones de curvadura dema~
s8iado fuertes en los cercos entre las paredes latera;-
les y las paredes de puertas y tubes, gue, euando la

caja de fuego es de agero o de material de aleacién,

| Ja por si solas tienden fécilmente a romperse o agrie-

tarse, ‘
| En los virotillos hueods se ha intentado tame
bién sumentar la seguridad contra la rotura haciendo
elnica dnicamente por fuera la transicién entre la a8
beza y el vAstago oilfnirico. En conexién con esto

ge ha aumentado el didmetro de la perforasibn cilfndrie
¢a de extremo a extremo, y ademfs se ha aumentado el
dinetro exterior del virotillo con la intencibn de
refei-zar de este modo el efecto de descarga del per#
fil exterior del v&stago.

Pero de este modo, eomo la gecoifin mfnima ese
t4 gondicionada por el esfuerao de traccilbn se produ;
¢e un Aumento gonsiderable del momento de ineraia y
por eonsiggiente de la rigidesz del virotillo, que a su

vez establece las tensiones méximas de flexién. No



10

15

20

aabe dufa de que entre dos tubos de la misma seccifn,
el que tiene mayor rigidez a la flexifn es el que tie-
ne la perforacién interior mas grande.

Pero prescindiendo de les defeatos técnicos
desoritos de las diferentes propuestas meneionadas
para evitar la rotura del virotillo, en la mayoria de

los casos su realizeciln lleva aparejado un encarecis

" miento notable de la fabricaeifn, 1o gual se hace sen-

tir econémicamente, ya que los virotillos se gonstru~
yen en serie,

El invento parte del reconceimiento de que,
al dar forma a virotillos, especialmente a l0s hues |
@os con perforaciln ensanchada en 10s extremos de cae
begza, tiene gran importancia para que no se rompan,
la configuracifn de la parte de transieifn entre la
csbeza del virotillo y el centro del véstago, por lo
eomtin ¢ilfndrico, y no solo importa hacer especial-
mente favorable téenicamente en cuanto a la resistene
cia ei curso de la parte de védstago exterior, sino
tembidn el de la interior. La ya mencioneda forme
de bola del curso exterior e interior en la parte de
transicifn entre la cabeza y el centro del véstage
tiene el inconveniente de que la rigida secaifn de
10s extremos de cabeza, que para lograr una enpaqueé
tadura duradera debe mantenerse en la posicién lo mas
perpendicular posible a la pared, se extiende en in-

nevcesaria medida en la cémara de agua, para peasar luece
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105638
g0 bestante stbitamente a 11#‘:*arte de eje cilfndriva
de didmetro menor, que por conseauencia, en el des~
plazamiento térmico de la pared de la caja de fuego eon
respeato a la camiga de la caldere vertisal, resulta
fuertemente oblfoua, Esto determina por una parte al;-
tas fuergas de apoyo en la insereifn de la pared y por
‘eonsiguiente una prematura pérdida de hermeticidad del

“ virotillo a gonsecuencia de la deformaaién pléstica de

la rosca, y por otra parte, y principalmente, altas
fuergzas de flexifén en las transiciones de ambos la-

408 de las perforaciones ensanchadas de los extremos

de g@sbeza a la perforacifn de control de la perte me=-
dia del virotillo, fuerzas que pueden determinar féoil-
mente la rotura, e specialmente si el material de que

se hace el virotillo es de alta elasticidad., Segén
el invento, se eviten estos incoanvenientes, y se con-

- 8igue una forma de virotilloe iguelmente duradera para
materiales de alta elasticidad y para materiales dilee
tables, asf como de fabricecibr féeil y econdmicamen~
te, dando forma efnica tanto a la transieifn exte~
rior entre el extremo de cabeza y la parte de vdsta-
g0 eilfndrica gomo a la transicifn de las perforegio-
nes ensanghadas de los e xtremos de cabeza a laper-~
foraoifn estrecha de la parte gentral del pernc, y esto
de manera gue el grueso de pared permanezca casi igual
en las partes de transicibn. Los ensayos que se

han hegho para comparar la aeonfiguracifn de bola de
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vento, en viretillos por lo demés de dimensiones come
pletamente iguales, hen dado por resultado un aumento
de la seguridad ocontra la rotura del virotillo del in=

vento, aumento altamente sorprendente y que no se pow

la parte de transieién con la configuracifn del in-

4{a prever en tal medida,

esaloulada tefbricamente, del curso del véstago, la nue-
ve oonfigurscifn descrita tiene para la fabrieaseién
en serie una venteja de gran importancia, y es la de
que los virotillos no necesitan hacerse maciros eauo
los de tornos de plantilla, gon lo cual la forma de la
eurvadura depende tanto de la longitud aomo del dié-
metro de oabegza del virotillo, lo ocual significa un

Frente a los virotillos de forma curvada,

gran encarecimiento a consecuencis de las cuarenta

longitudes distintas de virotillos, en nfimeros re-

dondos, y de los ocinco difmetros de cabeza Aistintos,

0 Bea doscientas dimensiones distintas en ntmeros

redondos.

6i6n de la farma del véstago eon herramientas depillae
doras presupone un difmetro exterior de las varillas

en bruto mayor que el difmetro de la ¢abegza terminada,
En lugar de esto, los virotillos del invento, 10 mise

mo que las eorrientes hasta shora, no seguros contra

Debe observarse ademés que la fabrieca-

la roture, pueden hecerse de varillas hueces de la

secaién de la parte centraldel véstago, por estampa~
40 y ensanchamiento simultfneo de los ezxremoa-da‘las

-
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varillas en méquinas forjadoras, eon 1o cual, cmlqaie-
re que sea la longitud del virotillo, para la forme-

eién de, por ejemplo, cineo gruesos distizito_s de cabef-
ge solo se necesitan cinco formas de estempa. Fren-_
te a 1l6s virotillos eon transicifn de véstago dnicemene«
te en el difmetro exterior y con perforasifn cilfndri~
ea de parte a parte sin ensanchamiento en los extre-

mos, se obtiene la ulterior ventaja, muy importante

.para le hermeticidad, de poder mantener una forma de

las perforaciones altamente favorable para un ensan=-
chamiento eficaz de 1los extremos del virotillo,

Las transiciones de las perforaciones eéni-
cas e las contiguas de didme_tro mayor O menor pueden,
sl es negesario, redondearse.

En los dibujos, las figuras le4d repraa'en;
ten en corte longitudinal virotillos segdn el inven~
to. Las figuras 1 y 2 representan viretillos de iguel
didmetro de cabesza pero de distintas longitudes to-

tales, que so0lo se diferencian por la longitud de la

parte oilindriea hueca de véstago (a), al paso que

los extremos de cabeza (b) y las. transiciones al véstago
eontiguas (o) tienen dimensiones completamente igua=-
les. La figura 3 representa un virtdllo que @oinoi-

de con el de la figura 2 en la longitud y en la sec=
cibn media del vfstago, pero que tiene fuertes éxtrea
mos de embeza con perforaciones ensanchadas gorrespoOn=-
dientemente mas fuertes y por tanto un gurso mas pen;

diente de la transicién cbniea entre la perforacifn
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ensancheda de las cabezas y las estredha de eontrol;
La figura 4 representa la aplicacifén ‘de la misma idea
a un virotillo de metal doble, en el sual un nfeleo

de acero (e) estd rodeado, en la forme conocida, total
0 parcialmente de une camise de metal qﬁe no sea de
hiefro. En la cabegza izquierda As se representa, per
ejemplo, de parte a parte, y en la cebeza derecha lea
gemisa 8016 llege haste el eomienzo del punto de in~
seraoifn del virotillo.

| En todos los casos, el grueso de pared es
sproximadsmente igual en 10s puntos de transioién en-
tre el anillo de cabeza y el centro del v£stago.

-0~ NOTA «o=-

Los puntos de invencién propia, no nueva,
pero no estabieoida. practicada ni divulgada en Es=-
pafla que sen presentan para que sean objeto de es=-
ta Patente de INTRODUCCIQON por DIEZ afios, son los
siguientes: | | .

12 - Un virepllo, espeaialnente para calde-
reg de loeomotaras, con perforacién de parte a par-
te ensanchada en las cabezas y con transiciones exe
teriores cfnicas de estas cabezas a una parte de vés-
tago oilfndrica en el entro; caracterizado porque

las perforaciones ensanchedas en los extremos de

‘0abeza pasan tambidn obnicamente a la perforaoifn es-
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trecha de 1e parte de vfstago gentral, de tal manera
que el grueso de pared en estms partes de transicifn

a8 nproximadamente el mismo.

2¢ ~ Un virotillo, eepecialmente para cal- |
deraa de looomotora.
' Tal y ooamo se ha deserito en la Memoria que
antecede, representado en el dibujo que se agompaila

Yy con los fines que 56 han espeeifiaado.

Esta Memoria consta de nueve hojas esoritas

wacrsa, =5 ENE. 1042

P. A.

Dor una sola cara.
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