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INVENCION.

a favor de Don Hermenn BASLER, de necionalidad alemana,

_residente en Berlin-Dshlem, Hax Eythstrasse 27 (Alemanis),

pors "PRODEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PLANGHAS DURAS
DE MASA DE PIBBA VEGBZAL, EN PARTICULAR DE MASA DE FIBRA
DE MADERA” .= ' - \

MEMORIA DESCRIPTIVA

Los ocuercs artificiasles obtenidos de ocartén presentan
el inconveniente de que al objeto de respender a todas las
exigencias que ha de reunir un ﬁ:odm‘co apto para el mer-
cado, deben ser onaolﬁdos gobre madera contrachapeade m
otro soporte estabdle ooﬁ el fin de dotarlos de la rigidez
requerida. A parte de la complicaciém del proée‘so, el en-
colado de los cartones de cuero artificiales sobre madera
oontraohapeada'presenfa, por otra parte, sdemés, .01 in-

conveniente particalar de que el producto terminado no se

60m’pone de una eapsa uhitomi gino de una piur‘a’lidad de capas

cqh.propi'e_da‘des fundamentales diferentes, debido a 1o oual

. 'ésti muy expuesto &l peligro de deteriorarse répidamente.

‘E8 ooncocido proveer planchas duras obtenidas de masa

de fibra vegetal, en particular de masa de fibra de madera,
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de incruataoicnes unitorme: 0 irreguleres gque forman perfiles,
Tales planohaa dotadas do inorustaciones ofrecen pués, verbi-‘

gracia, 1la ventaja de que oemo producto 1nd¢pendientenaoabado.

e gr&n‘reaiatonoia, pueden ser empleadas gin més oomo tglea;

por lo tanto tamposco es precieo proveerlas, ademés, por ejemp-

1o de basea,'aopottea o similares especiales gue les prestan

‘rigidez, oomo es el caso con los cartones de cuero artificial

antes menoionados, cuando, en conformidad con el invento, ge
les imprime el oarfoter supetfioiél de eﬁero'artifiuial de‘
aspecto de cuerc prensado o estampado.

En oongecuencia, las planchas fabricadas a base del in-
vento reunen en 8{ en partioular, por una pﬁrte las ventajas

de una gran solidez y la :oaiutenoia de la madera contracha-

’ peada o anéloga, ¥ por otra parteo, las venfajas de un as-

pecto caracterfstico y decorativo, verbigracis de euerc es-
tampado. - : : v
El procedimiento segin el invento as{ como 1l¢s preductos

obtenibles por su empleo, en un prineipic ee diferencian, por

una parte, de los procedimientos pare el estampado y estirado

de oartones as{ como la obtencién de planohas de fibraes pren— |
sadas con inorustsciones uniformes o 1iregula:ea;y, por otra
parte de los pioductoa ebtenidoa éegﬁﬁ este uétodo.

. Bn ouanto ante todo a los cartones Oﬁtonidos segin los

prooedimienfos oonocidos se refiere, aquellos} segfén ha de-

‘negtrado la‘axﬁeriencia, unicemente pueden ser fabricados de

material muy resistente puesto que 80lo ocartones de buena
resistencia don guarciones de fibras de la mejor calidad pueden
ser sometlidosg al ostirado. Yo obstante, e‘to- cartones no ofre-
oen el cardster de las llamadas ylanohas ‘duras con relacién
& las planchas segin el premente 1nvento.

Por etra parte, las planchas prenssdas de fibtgs conocidas

se diferenoisn o bien en el procedimiento de fabrioscién en




50

55

60

65

70

75

15551
que pare ellas se recurre & material fibroso moelido, o bien
en el modo de pexrfiladura superficial que4en este oﬁsm débe
ser efectuada por recortadure, cincelado, perforacidn,aserra-
dura y anélogos. BEn oposioién a esto, en el presente invento
ge traxavde un proeedimiento para 1a obteno16n de planchas
dures de masa de fibra vqgetal, paiticnlarménte de masa de
fibra de maders segdn el cusl las fibras son conservedas
completamente integras lo cual permitevoﬁtener'ouerpds de
moldeo, inoluso sin ayuda de aglﬁtinante;.'oon perfiladura,
86lo por prensado previe despuds del prensado ulterior. Este
modo de perfiladura, en oposicién al arriba indicade que le-
siona la‘estrﬁctura de las planchas, ef}eee la ventaja de

que las distintas fibras son oonservadas en toda su 1ongitud
y sin deterioro en el conjunto de la estructura de la plancha.

Se pueden eonéeguir planchas de una resistencie esp clalmente

. elevada, verbigracia a la rotura, cuando se proourd que las

impresiones se hagan en olerto mode de lade 8 lado, preferen-
temente de manera que la impresién no solo se aperciba en la

superficie.de la planche #ino que se profundice a lo menos

hasta la zona adysoente de la sedoién tranaﬁerqal. Debido &

este modo de‘prensado o estampado,.reeulta que las ribrae son

i aproximades més intimamente en los 1ngaron de prensado perfi-

lados que en las partes sin perfilar. Por otra parte, en vir-

tud del estampado perfilado, preferentemente & modo de ouero

olcatrizado, en elgunos sitios las fibras son sometidas a our-

‘veturs ocon lo cual tembién es aumentade la resistencia del

conjunto de la estruotura. Bn consecuenoia, las planchas de
19 oonstitucién descrita por lo que respecta a+sus caracte-
risticas pueden éer comparadas con ohapas parfiladae. oono
w@uaﬁﬂﬂwoaﬂhmm

Se ofrecen una multitud de posibilidades de aplicacién

pare las planohas fabricedas en conformided oon el invento -




)

80

85

90

95

100

105

110

cuando durante su obtencidn ee. prooura que las eafaupaoiones
y muestres superficisles presbhtau el carfoter més 0 menos
pronunciado dé cusro prensado o estampado, y cuando al propio
tiempo se cuida que el prensado sea profundizado en el sentido
antes desorito. f

Pare la obtencién de las planchas de fibras,objeto del

invento, se puede prooeder, verbigracia, de menera que primero

. 8e acaba de prensar en una matrig perfileda bajo-presién de

a lo menos 10 kg/cm2 une plancha sin pexfilar, por ejemplo
prensada previamente en forma plana de masa de fibre espesada
de wn contenido de humedad de & lo menos 5%, preferentemente

bajo calentamiento, perfilandc a la vez la superfioie de la

‘plencha dura.

Para ello es de conveniemeis euplear oomo plancha no
perfilada previamente prensada una que oontenga aproximade~-
mente de 2 & 20% de eglutinante, como aceite »fung”, caseina,

fenoplaat o similares. las plaaohas fabricadas convMedios-aglu-

. tinantes se prestan ventejosamente en los casos donde aquellas

pueden ser sometidas & esfuerzos mecénicos relativgmenfe‘gran—
des. Asf por ejemplo, las planchas fabriéadas con aglutinantes
de aouerdo con el invento se prestan por excelencie para re-
vestimientos de paredes expuestss a choques o anélogos.

La adloidén de eglutinantes de unos 5 - 20% indicada es

oomplétamente suficiente para conseguir las propiedédes mech-—

. niocas espe cialmente buenas,. enheledes del producto fingl}

ademéﬁ,'segﬁn ge ha observeado, diche adiocién de aglutinante
provooa que el producto sea repelente & la humedad.

Al emplear medios aglutinantes, se pfqoederé conveniente~
manfc. verbigreoeia del modo siguiente, bajo obgervacién de
les oézaotéristicau oorfespondiontes a8l aglutinante emplesado
en cada 6aso='Cuando pa&a lag plenchas se reocurre ¢omo ﬁedio

aglutinante por ejemple & un producto de condensecién de fe-

§
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fol-cresoleformaldenido u otra resina\artifioial parecida,

es conveniente someter las planchas e un secado & una tempe~-

raturs tal gue no se produgoa una condensacién completa del

Aaglutinante. Procediendo de esta manera, se consigue,verbi-

graoia, que o1 producto de condensacién, &l tener lugar.el
prensado y seocado & solo unos 80°%, conserve oierta plastioi-
dad que ulteriormente permite o favorece que lag planches de
este modo previamente tratades puedan ser sometidas & un pren-
sado repetido y moldeado al objeto de oconseguir las perfila-
duras deseadas, segin el invento, & temperaturas tales que
el medio aglutinante inoerporado, por ejemplo unaresina ar-
tificial, quede condensedso por completo. Las temperéturas
convenientes para este fin estén situadas a wnos 140° onando
oomo medio aglutinante se recurre & un producto de condensa~
016n de fenol-oresol-formaldehido.

Este modo de progede: evidéntanente.tnmbién puéde aer

aplicado ouaﬁdo se emplean otros medios sglutinantes,gsiempre

‘que ge tenga en ouenta que las propledades de les aglutinan-

ten emploadoa. por ejemple otras resinas artifioieles, aceites
sicativos © materias parecidas, gue contribuyen prestar a la

plencha la dureza definitiva, verbigracia por caleulacién

‘oorreapondienfo de las presiones empleadanien el premsado

previo y prensado ulterior y, en ceso dado, de log oalenta-
mientos aplicados. ’ '

con el fin de conseguir tambidn plenchas de resistencia
puficiente sin el empleo de medios aglutinantes‘esp301ales,
que pueder ser aplicadas por ejemplo pars revestimientog de
techos no iipuestaa'aveatuaraoa mayores,para fines.dboora;
tivos o‘anélegoa. se puede prqeeaer eserncialmente del mismo
modo descrito enteriormente Péra‘la fabrieacidn de planchas
oon medios aglﬁtinantéu. 48{ por ejempio, una plancha sin

ﬁerfilar, prevismente prensade es estampade convenientaﬁente
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bajo calentemiento y un oontenido de humedad de a 1o menos
54 en matrices y & preaiones de més de 10 kg/on .

Al 1levar a ombo el proceso del aatupade. el ealenta- :
mientc se aplicard preferentemente en ol caao cuende especial-
mente bajo preservaciln y carga de laltibia en la estructura
de las fibras se hayan de_obtener planchas de muy elevads
resistencia y aﬁperfieielliqa. Ia altura de las temperatires
a emplear en el oslentamiento es elegids convenientemente en
obrrospondencin con las propledades de 196 medios agiutinautes
o de endnreoimiento empleados.

En la obtencién de las plenchas se recomienda conseguir
slerta plasticidad de la estructura de las fibras, respeotiva-
mente aumeﬁtar;ld plesticidad existente. Pare este finu se ha
de procurar gue paras la perfiladura durante el prensado la
plencha presente un contenido de humeded de & lo menos 5%.

Se ha observado que las centidedes de humedad indicades son
suficlientew para mantener 1ntimamento-cdmpaota la estrusctura
de las fibraa y obtener una perfiladura excelente intachable.

" Ea oaao ‘dado, verbigrecia pére eonseguir efectos euperu

fiolales especiales, la plencha de fibra, por ‘ejemplo una

plancha dura de fibras de madera, es ooloreaaa antes o deapuéa

del estampado respeotivamegte prensade de varios qolorps,ver-

bigrabia de suerte que les ﬁartea profundas de la plancha:

'ferminaal aparezoahr mis obscuras que ;as»partoa:salicﬁtei

de la superficie.

De un medo espeoial para las planchas qﬁe hen de ser so-
metidas a esfuerzos relativamente elevados, se recomienda
prover la plancha terminada ademés de un revestimiento de
laca, goma o anflogo que pdseen la propiedad de emmentar la
piotecoi6n de la superficie de la plancha contra deterioros

preduoidoa pox ehoqnes 0 raaoaAnraa, 0 también contrs in-

tlamabilidad inaeaeada eto¢
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Es ob;bto de esta patente dé invenoifn que se soliclta
"Procedimiento pare la obtencién de planchas duras de masa
de fibre vegetal, en particular de masa de fibre de madera®,
que se careoterisa y define por las reivindicaciones siguien—
tes que ocongtituyen su novedad y sebre las cna;es ha de re-
oaer la prepiedad y explotacién exclusivai-

1.~ Procedimiento para la obtencién de planchas duras
de mesa de fibra vegetal, en partioular de masa de fibra de
madeéra, caraeterizado porque une plancha sin perfilar, por
ejemplo prevismente prensada en lisc de masa de fibra con=
densada con un oontonido de humedad de 2 1o menos 5%, es 80-

metida al prensado definitivo, preferentemente bajo calentaw

‘miento, en matrices perfiledas a presidn de & lo menos 10 kg/

oma, siendo perfilada a la vex la superficie de la plancha
dura. : . |

2.~ Procedimiento segfn la reivindicacién 1, oaracteri-
z8do porque cemo plencha previamente prensada no perfilada,
se emplesa wna que contenga un 2 -~ 20% de medies sglutinantes
ocomo aceite ”tung®,caseina, fenoplast o: anflogos.

3.~ Procedimiente segdin la reivindicecién 1, varacteri-
2840 porque una plancha de masa de fibra vegetal condensada,
con medio aglutinante incorporade come por ejemplo prbduotoé
de ocondensacifn de fenolwocresol=formaldehido, es preyiamente
prensada y secads & una temperatura, verbigraoia de unos 8¢°,
que no piaVocs la oondensacién definitiva del medic aglutinan-
te y que préotiéamente consérva 8w plasticidad, aiqndo después
prensada definitivamente y perfilada la plancha en metrices
perfiledas a temperaturas verbigraocia de ugésA140°. éhéipro-
ducen la condensacién definitiva del medio aglutinante.

4= Prooediniento pare la obtenocidén de planchas duras




de masa de fibra vegetal, en partioular de masa de fibra
de madera. ‘ ‘
La presente memoria oconsta de ooho hojaa' foliadas y
meoanbg’raﬁadas por una sola cara. .
Madrid %1 de Diciemdbre de 1941,
Hermann BASLER

Pe B

JAIME ISERN MIRALLES’
P. P.
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