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La p aten te  de in tro d u cc ió n  que se  s o l i c i t a ,  

t ie n e  por o b je to  g a r a n t iz a r  l a  e x c lu s iv id a d  de e x p lo ­

ta c ió n  y  fa b r ic a c ió n  en España, de un proced im iento  

con su  co rresp o n d ien te  d i s p o s i t iv o  p a ra  t a l l a r  y p u l i r  

5 c r i s t a l e s  ó p t ic o s  de manera que é s to s  y  lo s  moldea e s té n  

alim entados au tom ática  y  constantem ente de m a te r ia s  

m ordientes y  p u lid o r a s  durante l a  o p erac ió n .

E l invento conocido en Alem ania y F ra n c ia  

pero no p ra c tic a d o  n i  d ivu lgad o  en E spañ a, t ie n e  sobre  

10 su s  p reced en tes p o s i t iv a s  v e n t a ja s .  Como e s  sa b id o  en 

l a s  m&quinss de t a l l a r  y  p u l ir  c r i s t a l e s  ó p t ic o s ,  l a  

a lim en tación  d e l  m a te r ia l  m ordiente c o n stitu y e  urna 

operación  manual mas o menos in te rm ite n te  que d i s t r a e  

l a  a ten ció n  d e l  obrero  y  e s  c a u sa  en muchas o ca sio n e s  

15 de un tr a b a jo  d e fe c tu o so . Otro método muy empleado
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c o n s is t e  en a p l ic a r  a un d i s p o s i t iv o  adaptado a l a  má­

qu in a  y  a  mayor a l t u r a  que e l  m olde, una bomba que impe­

le  e l  m a te r ia l  h acién d o le  c a e r  sobre  molde y  c r i s t a l ,  pero 

en todos lo s  c a s o s ,  l a  p é rd id a  de tiempo y  de m a te r ia l  

' 20 son in e v i t a b le s .

Con e l  proced im iento  que ahora se  p a te n ta  

l a  a ten ción  d e l  obrero  queda red u cid a  a  mantener en e l  

d i s p o s i t iv o  l a  c a rg a  de m a te r ia l o cam b iarla  cuando se a  

p r e c is o ,  r e a liz á n d o se  l a  a lim en tación  sobre  molde y 

25 c r i s t a l  autom áticam ente, de manera c o n sta n te , p e r fe c t a  

y con muy e sc a so  d e sp e r d ic io .

En e l  d ib u jo  que a t i t u lo  de ejem plo no 

l im it a t iv o  se  acompaña, se  i l u s t r a  una form a de e j e ­

cución  d e l  invento  adaptado a un d e t a l le  de máquina 

30 que comprende e l  so p o rte  1 d e l molde 2 con e l  c r i s t a l  3 

y e l  porta cristal 4 con p a rte  d e l d i s p o s i t iv o  de s u je ­

ción  5 r e l a t iv o  a o tro s  elem entos m ecánicos cuya r e ­

p re sen tac ió n  no es n e c e s a r ia .

En e l  ca so  d e l e jem plo , e l  d i s p o s i t iv o  de 

35 a lim e n tac ió n , e s t á  c o n s t itu id o  por un v aso  6 de goma u 

o tro  m a te r ia l s u je to  fuertem ente a l  p ie  d e l  m olde, o 

ca lad o  a modo de t u l ip a .  A si d isp u e s to  en su  cen tro  

acampanado queda e l  con junto de molde y c r i s t a l  rodéaddo 

por un r e c ip ie n te  cuyo borde queda a mayor a l tu r a  que e l  

40 de dicho co n ju n to . S i  llenam os de m a te r ia l  e l  r e fe r id o  r e c i ­

p ie n te ,  d en tro  d e l  que se  moverá con h o lgu ra  e l  p o r ta -



POR DLfY
.H542g

c r i s t a l ,  é sta  y a l molde estarán bañados en todo momen­

to del repetido m aterial obteniéndose lo s Ventajosos

efectos indicados.

45 Es obvio q.-e el sistem a es ap3hcable a

varios h u sillo s  en s è r ie ,  para lo cual bastará  disponer 

el recip ien te  de la s  diatene iones' y estructu ra apropia­

das para alim entar a un tiempo lo s d is tin to s  ú t i le s ,  

y desde luego se comprende también que la  forma, método

50 de adaptación y materia de que éste constituido el re ­

c id e n te ,  corresponden al cuadro del invento o sea a l

sistem a que origina el resultado in d u stria l e specificado .

K 0 1' A

' Se reiv indica cono objeto sobre el pus re- 

55 cae la  patente de introducción por diez anos que se s o l i ­

c ita  en España: " PK OCEDJLuiE¡fi'0 Y DISPOSITIVO P uu. TALLAR 

Y PULIR CRISTALES OPTICOS COK ,tLIMEKTÁMOU AUTOrmCá PE 

ATERIAS MORDIENTES Y PULIDORAS", de acuerdo con la .

sigu ien te reiv indicación :

60 ' -Procedimiento y d isp o sitiv o  para t a l l a r  y pu­

l i r  c r is t a le s  ópticos con alimentación automática de ma-
*

tardas mordientes y pulidoras caracterizado por el hecho 

de conseguir que el molde y el c r i s t a l  -de un h u s illo , 

o lo s de varios cuando se tra ta  de máquinas en los que

dó estén móntalos en batería o en se r ie  , trabajen  

bañados congtantemante en la s  materias mordientes
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o p u l id o r a s ,  por e fe c to  de l e  a l i a e n t a e i ín  au tom ática  

r e s u lte n te  de d isp o n e r  a lre d e d o r  da d ich os elem entos 

r e c ip ie n te s  de forme y  n iv e l  Adecuados que contengan 

70 d ic h a s  m a te r ia s .-

"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA TALLAR 

Y PULIR CRISTALES OPTICOS CON ALIMENTACION AUTOMATICA 

DE MATERIAS MORDIENTES Y PULIDORAS".

Según queda subatañ eta lm en te  d e s c r i t o  en 

7$ l e  p re se n te  memoria e  i lu s t r a d o  en lo s  d ib u jo s  que 

a t i t u l o  de ejem plo  no l im it a t iv o  s e  acompañan 

E s t a  memoria co n sta  de cu a tro  h o ja s  

e s c r i t a s  a  m áquina.

M adrid, 24 de Diciembre da 1941.
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