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MEKLORIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Introduceidn por 10 afios,

& nombre de ‘
DonGonsgalo Novell Ta plas,
residente en Amer (Gerona),Espafla,

yor
7PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TELAS DE SB-
DA NATURAL PARA EL TAMIZADO DE HARINAS Y FRODUC=
TO® SIMILARES A BASE DE GASA DE VUELTA".

La presente yolicitud de patente por procedimiento para fa-
bricaeidn de telas de seda natural para el tamizado de harinas y
productos similares a base de gasa de vuelta,trata de reivindicar
la febricacién exclueiva de esta gasa para Espafia,solicitando por
ello patente de introduccidén. En efectc,estas gatas se fabrican
en digtintos puntos del extranjero,pero en Espafia,hasta shora,no
se ha fabricado. Loes tejidos empleados en las fébricas de harina
para el cernido y oclasificacién son absolutamente de fabricacidn
extrunjera, e incluso son pocas las naciones acreditadas en esta
fabricacidn.

La fabricacién de telas de malla por el procedimiento de
cruzar un hilo de la urdimdre,llaemado hilo de vuelta,de un lado
a otro,puede realizsrse por medio de ligoms,de excéntricos,de pei-
nes o agujas espeolales y no ofrece grandes dificultades cuando
se trats de mallas grandes. Fero al reducirse ol tamgiio de las
mallas y cuasndo se llege a nimeroe tan elevados por emz,por e jom~

plo de 400 mallas ¢ més,entonces la fabricacidén se complica,el u-

g0 de lizos y agujas especiales se hace 1mpoaiﬁlo ¥ h8y que recuw
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rrir a medios que guardan en gren secreto las pocas fébricas que
en el muldo se dedican a la fabricacidén de estas mallas tan fi-
Dab.

Pada la importanocis harinera de Hapafia y teniendo en cuenta
que estos tamices fin{simos se emplean tambdén en otras nuchas in-
dustriae,se comprendeid féoilmente la gran importancia que tiene
el implantar en Espafia esta fabricacién,que no sélo la libre del
tributo de tres o més millones anuales al extranjero, sino que so-
bre todo y ante todo la independice en un terrenoc de tan vital im-
portancia,pues la falta de tela para sasores y demés cernedores

de las fébricas y molinos de harinas puede signifiocar un grave con

- flicto en una nacién como lag nuestra,eminentemente agricola.

Ia fabriocacidn de gasa de vuelta por la gue ee soliocite,como
y& hemos dicho,patentg de 1ntroduccidn,puedo reaiizarae por varios
procedimientos, & todos los cuales se refiere la presente solici-
tud. Como ya se ha indicedo,pueden emplearse lizos,sobre todo cuan
do se trata de mallas anchas.

Nos perece innecesaric detenernos a describir los telares

~de lizos de paso suave o de paso forgado,con caloia inferior o ocon

calote superior o sin ninguna cglota,pues esta desoripeién se ha-
lla en todos los libros que tratan de tejidos., Lok mismo hemos de
decir cuapdo rara la gasa de vuelta se emplean agujas especiales
o peines especiales o cnando se recurre a monturas a la Jacquard
combinadag 0 no con calota. |

Nuestra solioitud sobre patente de introduccidn para la fa-
bricacién de tejidos de gasa de vuelta se refiere exolusivamente
& gasas de vuelta para tamices de un gran nimere de mallas por
cm?. Hemos Ya indicado,sin embargo,que a partir de unos 20 hilos
de urdimbre por om., esta fabricacidn se hace ilmposible con las mé-
quinas que se describen en todda los tratados de tejidoa para las
gasas de vuelta y que las mdquinas empleadas en las pocks £ébri~

cas gue se dedican g esta especialidad,se mantienen en el mds ri-
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gurosao secretq. El solicitante quiere,sin embargo,reivindicar la

exclusiva de fabricaolidn de esta olase de gasas. Rsta solicitud

seria inoportuna si sl mismo tiempo no solicitase una patente de
invencién por un #Procedimiento para Tabricacidn de gasas de vuel-
ta 8in liZOI,peinéa ni ggujas especiales”. Eote procedimiento,en
nada parecido a todo lo que hasta el preéente se ha dado a conooer
en este ramo de la industria de tejidos de gasa de vuelta,emplea
como elemento esencial un disco gue podrfamos denominar ”diseo
trenzador”, ouyo empleo permite formar urdimbres con auaiqpier nd-
mero de hilos por om.,no sblo de 20, sino hasta de 77 que es ol
nimero méximo a que hasta shora se ha llegado,consiguiendc hasta
6,000 mallas por omz, sino a niémeros hasta de 100 por om. equiva-
lente & 10000 magllas por cm2 oon.perfoota y absoluta regularidad,
En la memoria gue acompafia & la solicitud de patente de in-—
vencién dltimamente citada,ya se dice que la supresién de los 1i-
208,8guj8s y peines especiales y en general el problema de fabri-

car las gasae de vuelta oon 400 o més mallas por on?

y buede resol-
verse también por una simple varilla que sustituya al disco tren-
sador,aunqgue en algunas ooasiones resulte siempre ms ventajoaa
el uso del disco. Estas variadsescambién se oomprenden en la ao-
tual solicitud de patente de introduccién por sl procedimiento ge-
neral para fabricar gasas de vuelts den medios lizoa}

Fara terminar 8élo gqueremos afiadir,para que se comprenda la
enorme impdrtanoiq que,tiene/la aclimatacifn de esta fabricaocidn
en Espafia,que los gobiermos extranjeroeg consideran generalmente

oomo gsecreto de estado el procedimiento y méquinas espeoiales em-

pleados por sus fabricantes en los telares de gasss de vuelta pa-—

ra mallas de més de 20 hilos de urdimdbre por om.,
teteietuiwiwietetatl N O T A (wleluialeieialwlag

l.~ Procedimiento para la fabricaoidn de telas de seda na-

tural para el tamizado de harinas y produotos similares a base de
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gasa de vuelta,caracterizado por gue para el oruzado de los hilos

de la urdimbre se emplea un dismco trenzador.

2.« Procedimiento para la fabriocaoién de gasa de vuelta,oa-
racterizado por el empleo de un seotor sircular trenzador o de
una varilla trenzadora.

3,- Procedimiento para la fabricacién de gasa de vuelta se-
gin se desoribe en la memorik que precede y se especifice en la
presente nota.

Esta patente’feeae sobre ”PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION
DE TELAS DE SEDA NATURAL PARA EL TAMIZADO D& HARINAS Y PROIUCTOS
SIMILARES A BASE DE GASA IE VUELTA”, ocomo gueda descrito en la

presente Memoria y oaracterizado en la anterior Nota.

Madrid, g §de Diciembre de 194l.
JOSE SANCHO
£
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