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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a la solicitud de registro de una pa—-—
tente de introduccién que, por diez afios, se solicita
pars Espafla y sus Colonias, a favor de Don Cenek THIM,

residente en Madrid, calle de los Hermanos Becquer né-

mero 10,
P o T
® PROCEDIMIERTO DE FABRICACION LE PIEZAS ESPECIAIES PA
RA EL ENTARIMADO DE PISOS ¥.

e T Y e =

Para el entarimado de pisos se venfan empleando,
hasta la fécha, dos procedimientos, el corrienfe a ba-
se de la llamada tabla de entarimar y el taraceado, co
nocido vulgarmente por “parguet®, Esté dltimo resulta

que por la calidad de los materiaies empleados, tanto

como por el costo de la mano de obra, sflo puede emew—

- plearge para entarimados de gran lujo, quedsndo, por -

lo tanto, para el uso corriente el primero. Este, sin

.embargo, resulta también de elevado costo, ya que pars

que la madera reuna las condiciones caracter{sticas de
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estética y confort requiere una gran seleccifn, tanto

de calidad como de limpieza, sin nudos, etc., ¥y ade~—.
mﬁs de un espesor mfnimo para que tenga la resisten—

cla precisa, con lo cual adn para habitaciones reduci

das exige el empleo de una cantidad excesiva de metros
euadrados,‘éstO‘unido a exigir el empleo de maderas -
finas en evitacidén del feo aspecto que la médera ordi

narigAb corriente producirfa, es la causa del elevado
preclo a que nos venimos refiriendo.

Para obviar estos inconvenientes sin renunciar
por ello a las ventajas que el entarimado representa,
se ha idegdo el objeto de la presente patente de in—
troduccibn.

Consiste éste en la obtencién ﬁor medio de dis-
posiﬁi#bs especiales en las ‘méquinas de trabajar la -
madera de l4minas .de espesor variable, en la reallza-
cién actual de 3 y 5 milfwetros, las cuales son corta
das en cuadrados de 20 x 20, 25 x 25, 30 x 30, 40 % -
40, 50 x 50, 60 x 60 centfmetros, o plezas de 20 x 40;
25 x 50 o de las dimensiones quekse deseen. Dos de es-
tag plezas se unen entre sf de manera que en anbas la
veta de la madera lleve la misma direccién pér medio
de listones de un grueso de 15 milfmetros, o cualquier -

otro requérido, que yendo paralelos entre sf se cruzan

con la direccién de las vetas de las chapas, estos lig

tones nq'dejan espacios libres entre sf qcujando la su:
perficle total de las biezaa, a las que se adhieren me
diante un pegamento especial, tras cuya'gplicacién el
todo es sometido a un prensado bajo altas presiones, -
cdhsigéiéndose una vez secado el pegamento que las tres
piezas descritas formen un todo que comstituye la pleza

o elemento del -entarimado. Ademds &l scmeter las piezas
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al citaéo‘prensado se logra la eliminacibn de las bao—l
terias y moho que la madera contiene, suprimiendo as{
1los atagues de insectos y otros al todo formado. _

Las piezas asf{ terminadas gon sometidas, primero
a un cepillado para su perfecto afinsmiento y ajuste,-
evitdndose las ranures en las juntas, y después otra -
ﬁéquina labra una canal en la 1fnea media de sus costa
dos de 5 mitfmetros de ancho ﬁor 10 de profundidad,que
sirve para la imtroduccién de los nervios de madera ——
gue forman el elemento-de ensambladura de las plezas -
entre sf, . }

De las dos chapas que constituyen el anvérso y -
ieverso de la pieza o escague, la superior es a bape -
de madera fina, pudiendo también ser sustituida por ——
varias piezag para formarfun taraceado del dibvujo que
ge desee, y la inferior, asf{ como los listones interme
dios y los nervios citados, de madera de inferior cali
dad, con lo que se'consigue una gran economia y aumen-
‘to de la resistencia. V » »

- Todas las maderas que cowponen las piezas eita—

 das son escrupulosamente seleccionadas, estando perfegc

tamente secas y convenientemente preparadas.

Habiendo descrito y detallado con toda amplitud
la naturaleza del invento; as{ como la manera de llevar
lo a cabo en la préctica, debe hacerse constar que las
expresiones escritas anteriotmente son susceptibles de
modificaeiGn de detalle gin gque por ello ge altere el -
prineipio fundamental del iuvento.

| E_0_ T & | |

EN RESUMEN: La patente de introduccibn que se so-

licita; ha de recaer sobre las siguiéntes'reivindicacig

neg.
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le:~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION LE PIEZAS ES-
PECIALES PARA EL ENTARIMADO DE PISOS, que se caracte-
riza por formarse piezas a base de dos léminas de ma-
dera superpuestas y que 11e§an entre ellas y como ele
mentos de unién unos listones paralelos que ocupan la
superficie total de las léminas cruzéndose con la di-
reccién de las vetas de éstas.

2e:- PROCEDIMIENTC LE FABRICACION DE PIEZAS ES-
PECTAIES PAR2 EL ENTARIMADO IE PISOS, segin Teivindi-
cacién anterior, que se caracteriza porque sobre sus -
cuatro costados tiepe labrada una canal que sirve pa-
ra el alojamiento del nervio que forma la ensambladu~
ra de unas piezas con otras.

'}&:~ PROCEDIMIENTO DE FAEﬁICACIUN DE PIEZAS B3~
PECIALES PARA EL ENTARIMADO DE PIS0S, segin reivindi-
caclones anteriores, que se caracterizé porque la cha
pa superior puede ser de madera fina.o constitulr un’
taraceado con los dibujos que se deseen,

. 42 ;- Por #1ltimo, e reivindica como objeto so—-

bre el qué ha de recaer la patente de iptroducci6n -

que se’ solicita, por diez safios para Espafia y sus Colo

nias,
P oT
" PROCEDIMIENTO IE FABRICACION DE. PIRZAY ESPECIALES -
PARA EL ENTARIMADO DE PISOS ",

Todo conforme queda expresado en la presente Me
moria descriptiva que cohsta de custro péginas escri-
tas a mdquina por una 80ls cara.

Madrid, 20 Dicienbre 1.941.
P, A,
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