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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a la  so lic itu d  de re g is tro  de una pa— 
ten te  de introducción que, por diez años, se s o l ic i ta  
para España y sus Colonias, a favor de Don Cenek THIM, 
residen te en Madrid, ca lle  de los Hermanos Eecquer nd-

P o r
" PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS ESPECIAIS PA 

RA EL ENTARIMADO DE PISOS

Para e l  entarimado de pisos se venían empleando, 
hasta la  fecha, dos procedimientos, e l  co rrien te  a ta ­
se de la  llamada ta b la  de entarimar y e l  taraceado, co 
nocido vulgarmente por "parquet**. Esté dltimo re su lta  

$ que por la  calidad de los m ateriales empleados, tan to
como por e l costo de la  mano de obra, sólo puede em­
plearse para entarimados de gran lu jo , quedando, por -  
lo ta n to , para e l uso corriente e l primero. E ste , s in  
embargo, re su lta  también de elevado costo, ya que para 
que la  madera reúna las condiciones c a ra c te r ís tic a s  de10
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e s tá t ic a  y confort requiere una gran selección , tan to  
de calidad como de lim pieza, s in  nudos, e tc . ,  y ade­
más de un espesor mínimo para que tenga la  re s is te n — 
cia  p rec isa , con lo  cual aán para habitaciones reduci 
das erige e l  empleo de una cantidad excesiva de metros 
cuadrados, ásto unido a ex ig ir  el.empleo de maderas 
finas en evitación del feo aspecto que la  madera ord:t 
n aria  o corrien te p roduciría , es la  causa del elevado 
precio  a que nos venimos re firien d o .

Para obviar estos inconvenientes s in  renunciar 
por e llo  a la s  ventajas que e l  entarimado represen ta, 
se ha ideado e l objeto de la  presente patente de In— 
troducci6n.

Consiste áate en la  obtención por medio de d is­
positivos especiales en las máquinas de tra b a ja r  la  -  
madera de láminas de espesor variab le , en la  re a liz a ­
ción actual de 3 y 5 m ilímetros, las cuales son co rta  
das en cuadrados de 20 x 20, 25 x 2$, 30 x 30* 40 x -  
40, 50 x 50, 60 x 60 centím etros, o piezas de 20 x 40, 
25 x 50 o de la s  dimensiones que se deseen. Dos de es­
ta s  piezas se unen entre s í  de manera que en ambas la  
veta de la  madera lleve la  misma dirección por medio 
de lis to n es de un grueso de 15 m ilím etros, o cualquier 
otro requerido, que yendo paralelos entre s i  se cruzan 
con la  dirección de la s  vetas de las chapas, estos l i s  
tones no dejan espacios lib re s  entre s í  ocupando la  su 
p e rf ic ie  to ta l  de la s  p iezas, a la s  que se adhieren me 
diante un pegamento especial, t ra s  cuya aplicación e l  
todo es sometido a un prensado bajo a lta s  presiones, -  
consiguióndose una vez secado e l pegamento que las t r e s  
piezas d escritas formen un todo que constituye la  pieza 
o elemento del entarimado. Además, a l  someter la s  piezas



3 ' 135396
a l  citado prensado se logra la  elim inación de la s  bac­
te r ia s  y moho que la  madera contiene, suprimiendo as í 
los ataques de insectos y otros al todo formado.

Las piezas a s í terminadas son sometidas, primero 
a un cepillado para su perfecto  afinamiento y a ju s te ,-  
evitándose la s  ranuras en la s  ju n tas , y despuás o tra  -  
máquina labra una canal en la  lín ea  media de sus costa 
dos de 5 milímetros de ancho por 10 de profundidad,que 
sirve para la  introducción de los nervios de madera 
que forman e l elemento de ensambladura de la s  piezas -  
entre s í .  .

De las dos chapas que constituyen e l anvérso y -  
reverso de la  p ieza o escaque, la  superior es a haee -  
de madera f in a , pudiendo tambián ser su s titu id a  por — 
varias p iezas para formar un taraceado del dibujo que 
se desee, y la  in fe r io r , a s í como los lis to n e s  interme 
dios y los nervios citados, de madera de in fe r io r  c a l í  
dad, con lo que se consigue una gran economía y aumén- 

'to  de la  re s is te n c ia .
Todas la s  maderas que componen las  piezas s i t a — 

das son escrupulosamente seleccionadas, estando perfec, 
tamente secas y convenientemente preparadas.

Habiendo descrito  y detallado con toda amplitud 
la  naturaleza del invento; a s í como la  manera de llev a r 
lo a cabo en la  p rác tica , debe hacerse constar que las  
expresiones e sc r ita s  anteriormente son susceptibles de 
modificación de d e ta lle  sin  que por e llo  se a lte re  e l -  
p rincip io  fundamental del invento.

N 0 T A
EN RESUMEN:. La patente de introducción que se so­

l i c i t a ,  ha de recaer sobre la s  sigu ientes re iv in d ic ad o
nes
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1&:- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS ES­
PECIALES PARA EL ENTARIMADO DE PISOS, que ae caracte­
r iz a  por formarse piezas a base de dos láminas de ma­
dera superpuestas y que llevan entre e lla s  y como ele  
mentos de unión unos lis to n e s  paralelos que ocupan la  
superficie  to ta l  de las láminas cruzándose con la  d i­
rección de las vetas de á s ta s .

2&:- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS ES­
PECIALES PARA EL ENTARIMADO DB.PISOS, según re iv in d i­
cación an te rio r, que se caracteriza  porque sobre sus 
cuatro costados tien e  labrada una canal que sirve  pa­
ra  e l alojamiento del nervio que forma la  ensambladu­
ra  de unas piezas con o tra s .

3&:- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS ES­
PECIALES PARA EL ENTARIMADO DE PISOS, según re iv in d i­
caciones an te rio res , qué se caracteriza  porque la  cha 
pa superior puede ser de madera.fina,o c o n s titu ir  un 
taraceado con los dibujos que se deseen.

4&:- Por últim o, se re iv ind ica como objeto so-— 
bre e l que ha de recaer la  patente de introducción — 
que se * so lic ita , por diez años para España y sus Colo 
n iae ,

p o r
" PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS ESPECIALES -  

PARA EL ENTARIMADO DE PISOS
Todo conforme queda expresado en la  presente Me 

moría descrip tiva que consta de cuatro páginas e sc r i­
ta s  a máquina por una sola cara.

Madrid, 20 Diciembre 1.941.
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