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MOEELO SE UTILIDAD

por 20 aflos

por "BISAGRA METÍLICA PARA MUEBLES Y CARPINTERIA DE OBRAS* » a 

favor do i)# B altasar PORREBGR S a le lla s , de nacionalidad españo­

la ,  domiciliado en GRAROLLERS (Barcelona) -  Tetuán, 72^

MMORIA DESCRIPTIVA

E l presento Modelo de u tilid a d  se r e fie r e  a una b isa­

gra» de constitución m etálica y  destinada a l a  articu lación  de 

partes móviles respecto a otras f i j a s  en muebles» carpintería 

de obras en madera y  metal» y aplicaciones sim ilares.

5 . E l nuevo dispositivo articulador se caracteriza  por

la s  mejoras que presenta respecto a la s  versiones conocidas ac­

tualmente de bisagras» extendiéndose ta le s  mejoras» eapeoiaimen 

te» a l  sistema de unión de la s  dos partes p rin cip ales del d is­

positivo» a l a  manera en que se acopla e l  perno unidor y  a l a  

10. forma en que se e v ita  e l desgaste de lo s  elementos sujetos a 

fr ic c ió n .

El acoplamiento entre l a  parte f i j a  y  l a  móvil de l a  

bisagra que se d escrib irá  se r e a lis a  mediante un vastago que no 

es» como usualmente» de estructura maciza» sino que es de con— 

15*2? figuración tubular» con uná hendidura longitudinal» siendo su 

sección la  de una C» comportando además en su parte media una
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e n ta lla  junto a un borde, que determina dos zonas de d is tin ta  

f le x ib ilid a d  para e l  elemento a r t i  colador^4

En montaje del vastago tubular en lo s  dos cuerpos del 

d ispositivo se r e a liz a , en uno de e l lo s ,  por introducción direo 

5¡f ta  en una cavidad asimismo tubular de diámetro in te r io r  conju­

gado, mientras que para l a  o tra  pieza de l a  b isagra se estable­

ce con interposición de un oasquiUo, del tipo autolubrificante 

y de propiedades mecánicas 7 res iste n te s  adecuadas.

La disminución 7 , prácticamente, la  eliminación del 

■ jO. desgaste de la s  partes su jetas a rozamiento, oomo san la s  que, 

a cada movimiento de la  b isagra, establecen variación de posi­

ción, se obtiene, particularmente entre la s  dos piezas acopla­

das a la s  partes f i j a  7 móvil de l a  estructura del mueble o de 

carpin tería de que se tra te , mediante la  interposición de una 

15. arandela o a n illo  que forma parte del caequillo  antes citado, 

e l  cual tendrá, como una de sus propiedades, l a  de ser resisten  

te  a l  desgaste por abrasión 7  fr ic c ió n .

Se completa l a  estructura de l a  nueva bisagra con unos 

elementos en forma de tapones, que ocultan la s  zonas suscepti- 

20. b le s  da re c ib ir  polvo o materias extrañas, cuya introducción po 

d ría  perjudicar e l correcto funcionamiento del d ispositivo ar­

t i  culador.

Para f a c i l i t a r  la  explicación, se acompaña a l a  pre­

sente memoria una hoja de dibujoe, en lo s  que se ha representa- 

25v ño, a t ítu lo  de ejemplo ilu s tr a tiv o  7 no lim itativo-, un caso de 

realizació n  de b isagra m etálica para muebles 7  carpin tería  de 

obras, según lo s  p rin cip ios de la s  reivindicacion es.

En lo s  dibujos:

La fig u ra  1 muestra un dispositivo  del tipo citado,

30. visto lateralmente, con sus dos partes principales supuestas en 

disposición coplanaria, 7 con una seodón parcial en la  parte



media» a s i como con dos secciones» una transversal pon un pla­

no indicado A—A, y o tra  longitudinal» por un plano Indioado B—B 

en e l propio dibujo1.'"

l a  fig u ra  2 constituye un despiecé de lo s  componentes 

5-*1 ¿e l a  bisagra» representados en l a  posición r e la tiv a  de su aco­

plamiento» y  l a  indicación de un plano C-C que da lugar a una 

sección p arcia l y  transversal*

lo s  elementos designados con números en lo s  dibujos 

corresponden a la s  partes siguientes:

Í0« - 1 -  y  - 2 - ,  cuerpos p rin cip ales de l a  bisagra» forman­

do a las de forma que puede variar» por ser accesoria» adoptando 

en una configuración preferente l a  representada en lo s  dibujos, 

con una pluralidad de o r if ic io s  -3 - y -4 - , en número y disposi­

ción variab les » pudiendo o s c ila r  aquél» preferentemente» entre 

15* uno y cuatro» mientras que l a  disposición de lo s  o r if ic io s  pue­

de ser la  alineada o cualquier otra; - 5-» zona tubular definida 

por o l cuerpo - 1 -  en su prolongación lateral»  siendo -6 - otra 

zona asimismo de estructura tubular» constituida por l a  prolon­

gación de l a  p ieza -2-» con l a  particularidad de que esta  según 

20£- da zona tubular es de diámetro in te r io r  superior a l de l a  p ri­

mera; - 7 - ,  vastago a x ia l destinado a relacionar la s  partes - 1 -  

y -2 - , e l  cual será de estructura tubular incompleta, con una 

hendidura longitudinal que le  confiere sección en forma de C, 

como se ve en la  fig u ra  2, y  teniendo en su parte media una ©n- 

25. t a l la  -8 - en forma de arco de 90®, junto a l borde dé dicha áber 

tura longitudinal*»' en tanto que io s  extremos estarán biselados 

según -9 - y -10 -, t a l  como se ve en lo s  dibujos, lo  que f a c i l i ­

tará la  introducción del'extremo in fe r io r  de la  pieza - 7-  en la  

parte tubular -5 - , mientras que l a  parte superior del vástago 

30. tubular se introducirá en un casq u illo  -12 - hecho de un m aterial 

autolubrificante y an tifrioo ión , de diámetro in te r io r  ligeramem-
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te superior, para d efin ir  un lig e ro  juego, a l  del vastago - 1-  y 

con su diámetro externo ligeramente superior, pera que e x ista  

asimiaoo un ap riete , a l  de la  zona tubular —6—,' disponiéndose 

finalmente lo s  tapones - 11-  y - 14-  en la s  partes extremas de 

5’v  la s  cavidades. c ilin d rica s  - 5-  y -6 - , como se ve en la  figu ra  1* 

La existen cia  de l a  zona anular - 13-  entre lo s  bordes 

enfrentados de la s  partee tubulares - 5-  y -6 - ev itaré  que éstas 

estén en contacto de fr icc ió n  y , siendo usualmente del mismo m§ 

t e r ia l ,  se produzca e l desgaste de ambas por e l  continuo fro ta -  

10. miento; realizando e l caequillo -12 - con m aterial resiste n te  a  - 

l a  abrasión, se tendré una duración muy prolongada de l a  vida 

ú t i l  de la  bisagra» sin producirse deformaciones por desgaste y 

sin  precisar ademés una lu b rifica c ió n , debido a la s  propiedades 

del referid o  caequillo intermedio^

15, El, vástago - 7- ,  por su configuración y lo s  tratamlan-

tos térmicos a que se someteré en su fabricación, tendré una 

e lastic id ad  en dirección ra d ia l, por lo  que;,, una vez introduci­

do por disposición forzada de su mitad in fe r io r  en la  cavidad 

- 5-» l a  e lastic id ad  del m aterial determinaré su ajuste perfecto 

20, por apriete respeetc a la  pieza - 1 - ,  mientras que l a  existen cia  

de la  e n ta lla  -8 - determinaré que l a  e lastic id ad  de la  mitad su 

perior del vastago - 7— sea d is tin ta  a la  de la  mitad, in fe r io r , 

resultando asimismo perfectamente acoplado pOr juego respecto 

a l  caequillo -12 - y éste a la  cavidad tubular -6 -, con compen- 

25.  saoión automátlca del desgaste que pueda producirse en .e l c ita ­

do elemento de unión.

. Los. o r if ic io s  - 3-  y  -4 - tendrán ventajosamente una 

configuración avellanada, para f a c i l i t a r  e l  alojamiento de la  

cabeza de lo s  to m illo s  empleados,

30* La su perficie  exterior de la s  piezas - 1 -  y -2 - se re§

l iz a r é  con cualquier acabado que se crea conveniente, ta l  como ~



pintado, cadmiado, cromado, galvanizado, e te .

Todo cuanto no a fecte , a lte re , cambie o modifique l a  

esencia de lo s  perfeccionamientos descritos, será variable  a 

lo s  efectos del actual Modelo.

5^ N O T A.

Se re iv in d ica  eomo objeto de e ste  re g istro  por Modelo 

de u tilid a d :

f í - B is a g r a  m etálica para muebles y carpin tería de 

obras, oaraoterizada esencialmente por su constitución a base 

10. de dos piezas cuyas zonas tubulares destinadas a su acoplamien­

to coaxial y en prolongación sonde diámetros in terio res  d ife­

ren tes, destinándose una de e lla s  a l  alojamiento directo de una 

mitad del vastago de articu lación  y. l a  superior a l  alojamiento 

de un caequillo a u x ilia r  de estructura tubular, bocho de un ma— 

t e r ia l  a u to lu b rific a n te y  res iste n te  a l  desgaste por abrasión, 

caequillo destinado a r e c ib ir  á  su vez l a  otra mitad del vasta­

go intermedio de articulación^

2 .-  Bisagra m etálica para muebles y carpin tería  de 

Obras, según la  reivindicación an terior, caracterizada por la  

20. rea lizació n  del vastago de acoplamiento con su estructura tubu­

la r  incompleta, con una hendidura longitudinal, que le  confiere 

Una sección transversal en forma de C, comportando además una . 

e n ta lla  central en disposición de arco incompleto, junto a un 

borde de l a  hendidura longitudinal, definiendo dos, mitades de 

251" l a  pieza con diferente valor de su e lastic id ad  ra d ia l, la  cual 

determinará e l  a ju ste  .perfecto del vastago con l a  cavidad tubu­

la r  de una de la s  mitadesvde la  bisagra, y  con e l caequillo in­

termedio asociado a l a  otra  mitad1̂

3V- Bisagra m etálica pare muebles y  carpin tería  de 

30. obras, según la s  reivindicaciones an teriores, oaraoterizada por 

la  separación establecida entre la s  dos mitades articuladas del
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dispositivo mediante un elemento anular y a n tifr icc ió n  que fo r­

ma parte d el caequillo intermedio asociado a vina de aquellas 

p artes, y  por l a  obturación de lo s  extremos lib r e s  y abiertos 

de la s  cavidades tubulares mediante sendos tapones, en previsión < 

5*. de l a  entrada indeseada de cuerpos extrafios.

Sean o ía le s  fueren la s  circunstancias que concurran 

en l a  esencialidad del Modelo de u tilid a d  definido en la s  an­

terio res  reivindic&cionesy cuyo objeto es:

4¡;J-  "BISAGRA METÁLICA PARA MUEBLES Y CARPINTERIA LE

10. OBRAS".

Consta l a  presente memoria de se is  hojas fo lia d a s, 

nujxmyiagyp fia daa por »pa so la  cara y de lo s  dibujos unidos a l a  

misma. ,

Barcelona, 1 7 ENE. WO

mf



D 
BA

LT
AS

AR
 P

OR
RE

OO
N 

SA
LE

LL
AS


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



