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MEMORIA DESORIPTIVA

que g8 acompaliz s la solicitud de una patents de introduccidn por
diez afics en Espafia, a favor de la Goﬁpaﬁfa Industrial Metalirgioca

3¢ Ao, Tosidente en Barcelona, iferidiena, 129

por
* PROCEDIKIZNTC PARA LA FABRICACION DE PUNTAS TE ACERO GONICAS Y
v APLASTADAS CCYH CABEZA, UMILIZADAS BN LAS HAQUINAS DIABLOS ¥
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lipp lag maquines llamadas Digblos utilizadas en la fabricacidn
de hilados se emplean unas puntas de acero cOnicas que tienen por
finglidad triturar el algodén en rams a Tin de prepararlo para las
maquinas mecheras.
Dichas puntas son afilades a mano hasta darles la forma cd-
nica de lo cual resulta que po presentan la_ﬁniformidaa requerida
puse mientras unas son excesivamsnte ﬁelgadas por heberlss rebajado

demasiado en la muels esmerll, otras en cambio son excesivamente
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gruesas o bien aparecen desgestadag solo por un lédo, cuyas desi-
gualdszdes perjudicen noiablemenie el rendimiento 7 uso de talss
clavos. .

Para obviar dichos inconvenientes e introduce en REspafia
el procedimiento. objeto de esta patente, no practicado ni conocido
en &spafia sunque conocido y practicado en el extrenjero sspecizlmente
en Inglaterra y Alemania.

Gonelute el procedimiento en cortar el zlsmbre de acero y
aderezarlo en varillas del largo necesario, las cuzles se someten se-

guldamente a una méquin& especlal de afilar que cousiste en unos car-

‘gadored que hscen pasar las referidas varillas sobre una nmuela es-

meril de forms gdecuada, y debidamente regulads en su contacto con
lag varillas, rebajando los extremos de las varillas hasts darles uma
forma cbnica, con lo que se obtiene un afilado regular y perfecto.

Una vez obtenidos los afilados en Forme cdnica son ccrtadas
eri trozos y 56 procede a su splasbtamiento las que han de quedar de
egta manera por medio de una prensa a friceidn de gran potencia, la
cusl modele la csbeza dando por tanto la forma definitiva y total
del clavo. |

Gon este procedimiento se obtiene una gran goonomia dz fa-
bricacidn dada ls gran produceidn que se logra con la mAguins de
afilar asi como con la de estampar, y ademas y especislments una
gran uwpiformidad en el afilado cdnico, todz vez que este se efectia
mscénicamente, resultando unas dimensiones exactas de grueso, largo

v cabeza,.

Lg pregente patente e introduceidn comprende las siguien-
tes reivindioaciones:

l,~ Frocedimiento para la fabricaaidn de puntas de ascero



10

15

aénicas, aplastadas y oon cabeza pars lss maguinas "Digblos” uti-
lizedas en ia fabricacidn de hilados, gque se realiza cortando y
aderezando las varillas de acero ﬂelhlargo gue ses necesario y some-
tiendo seguidamente dichas varillas & uns méguina sspecial de afilar
que coﬁsiste en unos essrgadores que hacen pessar las referlidas vari-
llae gobre una muela ssmerll de forma adecuads y regulada ern su oon-
tacto con las varillas cuys maquins rebaja los extremos de las va-
rillas hasta derles forms cdnica y afilindolas, cortandolae luego
en trozos y prooediéndose a un aplsstamiento de las varillas por me-
dio de unas prensa a friceidn de gren potencia la cual modela la ca-
beze dejando el clavo o puntsz en su forme definltiva.

Z.- Procedimiento para la fabricacidn de puntes de acero
obnicas y aplastadas con oaheza, utilizadas en las maquinas "Diablos™,
Segﬁn ge describe y reivindica en la presente memoria desecriptiva,

- Gonsta esta dascripcién de tres hojas foliasdas ¥ escritas

a maquina por una sola de sug caras.

Nadrid, a 19 de Diclembre de 1941,

g

MALA REFRCTUCOION
POR DiFECio Dol CRIGINAL
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