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"UN HORNO DE POZO, ESPECIALMBNTE PARA DES-
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“DEI GAS DR LAVADO“,

El iavento se refisre a un horno de pozo,

sspecialmente para destilaoién seca, oon un dispositi-
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tivo para introducir centralmente el gas de lavado en

‘el interior del pozo, qus es de seccién anular y en

su extremo inferior estd provisto de un dispositivo
de extraccoién para el n&terhl destilado u otro ma.-
terial que sale del horno. ‘

Ya es oonocido el procedimiento de disponer,
para introducir el gas de lavado en el eje central de
un horno de destilecién seca, un oilindro hueco que
& modo de hongo Bobresale deade abajo en el pozo de
destilagifn y que encima de sus raauras laterales de
galida se clerrs oon una cabesa cénica, Fero en ese
ta disposicién oonocida el ouerpo hueco ailfndrico
derrado por la cabeza cénica termina ye a media altu-
ra del pozo de destilacifn., Bota disposiociln tie-
ne, incluso al dsstilar material que no Be conorecio-
na el inoonveniente de que el material a destilar es
desviado por el cuerpo hueco que termina a media al-
tura del pozo, de tal manera gque las diversas partes
del combustible no estén expuestas a 1# corriente de
gcs de lavado durante un tiempo uniforme a deterui-
nadas tempaeraturas. Este ilnconvenisnte resulta muy
grave desde el punto de vista econémico, porgque en la
destilacién so0lo se puede obtener, en el horno de gas
de lavado, el rendimiento m&ximo de la calidad deses-
da manteniendo la temperatura 1o mas wniforue posidble

y tratando el material a deetiln: ds la manera mas

uniforme posible.
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Especialmente al destilar hulla de propies
dades conorgcionantes es preciso cuidar de gque el ma=
torial desoienda por todo el pogo con uniformidad pere
fecta. Bn otro caso pueden sobrevenir atascamientos que
pueden determinar grandes trastornos de funcionamien-
to, presoindiendo do que estos atascamientos de paso
#1ficultan el deseado tratamiento uniforme del materiel
a destilar, |

El invento se propone en primer término ofre~
aer un horno de destilacién seca de seocién de poeo
anular y con introduccién ocentral del gas de lavado,
especialmente adecuado para la destilacifn de hulla,

Alemfs el invento se propone mejorar el dise
positivo para extraer del horno ds posgo el natefial
destilado u otro. Finalmente el invento se propone
mejorar la refrigeracién del coque u otro material
que sale del horno por medio 46 un refrigarante ga~
58080, |

El invento consiste en primer t4rmino en que
la pared interior que limita el pozo del horno estf
hacha de dos ocuerpos cilfindricos superpuestos de secw
eidn igual o aproximadamente igual, el inferior de los
cuales, que sirve para introducir el gas de iavado,
es hueco y en la parte superior estd provisto de ra=
nuras, al paso que el cuerpo de forro mnsrto.superior
pasa por toda la parte superior del pozo.

Con esta oonfiguracién se consigus supri-
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uir oompletamente todos los obstdculos gue @ Oponen
al descenso wniforme del materisl a destilar por el
pozo de destilacibn. PEn efecto, 103 dos cuerpos cie
1fndricos superpuestos, de 10s cuales sl superior de
forro muerto ooupa toda la parte superior del pogo,
forman, junto oon la pered del pozo que los rodea,

un pozo de destilacién 11s0 y anular en el que no puew
de tener lugar una desviacién del material a destilar,
La seocién anular lisa del pogo garantiga un desligae
miento absolutamente uniforme del meterial a desti-
lar y por tanto el uniforme tratamiento del mismo.
Tampoco perturban el descenso uniforme del naterial a
destilar las ranuras de ealide para el gas de lavado,
que es ventajoso hacer anulares y muchas de las cua-
les pueden superponérse. Por consiguiente, tampoco
puede aparecer una obstruccibn de las ranuras de sae
1lida.

Gracies a estas ventajas un dispositivo cons-
truido con érreglo al invento es espesislments adecua-
do pera 1los hornos de destilacifn seca de hulla de
propiedades concrecionantes,

En otra forma del invento, en 4os puntos
a diferente altura del cuerpo cilfndrico de forro pue~
den disponerse ranuras de salida para el ges de lae
vado., De este modo, en su caso una parte de los gases
de lavado se puede derivar 2 una zona mas alta dsl horw-

no, por ejemplo, para realizar en la misma de manera
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sencilla un trateamiento previo del material a desti-
lar, por ejemplo, una desecacifn o0 una carbonisaoién.
En ciertas cirounstancias el cuerpo superior de forro
puede tambidn utilizarse pare la derivaoifn de los
gases de destilaoidn o para otros fines,

81 el difmaetro del horno de destilaoién es
may grande, para la mejor permeabilidad de la zona de
borde del material a destilar puede en su caso dispo-
nerse, ademis de la conduccién central del gas de lae-
vado, una conduccién en el perimetro del horno, que
puede estar formada por varias ranuras superpuestas
de forma anular.

La extracoién del pozo anular puede reali-
zarse en la forma oonocida mediante un plato girato-
rio que proyeota uniformemente el material destilado
en todo el perfmetro contra una estruatura inferior oée
nica de la' cual se extrae luego adecuadamente por una
rueda de celdas,

Ahora bien: en un horno de destilacibn u otros
hornos de pozo, gaségenos, eto., es de especial impore
tancia poder extraer oon facilidad y sin obstéculo
el material del e xtremo inferior del hornos Ba los
oonoaidos 'platos giratorios montados debajo del pogo
del horno, el material a extraer es expedido al tra-
vés de una ranura formada entre el plato giratorio y
al extremo inferior de la pared vertioal del pozo,
Como e sta ranura de extraceién es de secoifn menor

que la del pogo, el material al girar el plato de
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extraceidn tiepne que revolverse de tal manera que pue~
da pasar por la ranura entre el plato y la pared del
pozo, Kn los platos giratorios planos se forma eantonw
ces un cono de escaubros inactivo. Por eso el plato

giratorio se have adecuadamente con una estruotura cen-

‘tral en la forma de aste cono de escombros., Anora

bien: se ha comprobado que el movimiento de rotacifn
del plato en los puntos en que comienga el gstrecha-
miento de la seccidn del pozo por el oono de escombros
que gira, oprime muy fuerte el material a extéaer con-

tra ls pared exterior de la seceién interior del po-

20, donde provoca un considerable deagaste. Tambidn
aquf es desfavorable la repetida inversifn de oapas
del material a extraer, '

Segdn el invento, sobre el plato giratorio
se disponen nervios cortos de exxraooiﬁn de segmentos
de espiral que penetran un corto trecho en el poso.
Estos cortos nervios de extraccifn facilitan y favo-
recen en gran manera la proyeccifn del material por la
ranura entre el plato giratorio y el pozo. Por'oonaia
gaiente se puede reducir coasiderablemente el ndmero
de revolwgones del plato, con lo cual se reducen tam-
bién 1los movimientos de inversién interiores del mate~
rial a extraer. Corsespondicntenente disainuwye el ine
deseable desgaste er los mencionados lugareé de la paw~
red interior del horno. La digposioilén de los cortos

pervios de extraceién en el plato giratorio es, pues,

.
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especialmente adecuada para mejorar el horno de pozo
anular con introcduczidn ccutral de gases de lavado
segfln el invento, pero la disposioién puede tambidn
en su c¢aso emplearse ea 0otros Lornos de pozo, gasbe
genos 0 similaret ventajosamente.

En los hornos de destilacién del invento
y otros hornos de poso similares es ademés de gran
ventaja refrigerar el coque o sustancias anflogas que
salen por el extrewo inferior del LOTuO con ayuda de
un refrigerante gaseoso. Haste shora esta refrigeracifn
se practicaba diriglendo gas frfo por una tuberfa ese
peoial & la parte inferior del horno de pogo, gas
que recgorre lentamente la oapa del material a enfriar
vy al hacerlo deriva el calor contenido en el miamo.
Pero esie yrocédﬁuienxo exige, para conseguir un c¢feg-
to refrigerante, sufioiente, considerables canmtidu-
des de gas, que 59 hacer perdeptibles en forma per-
judiciali en el ulterior funcionamiento.

En los hornos de destilacién 0 de pozo oon
arreglo al invento, el coque u otro material de destiw
laocidn se desliza sobre una superficie inclinada del
dispositivo de extrucuibn Qontado en el extremo ine
ferior del horno. Por tento se produce una supers
ficle pendiente en talud del material a refrigerar
al salir el mismo a la caja del dispositivo extrao-
tor. Bsta clase de extraccién es utilisads por el  *

invento para la refrigeracifn,
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Para este objeto, segdn el invento, el me-
dio refrigerante gaseoso se insufla en violentos chow
rros sobre el material por un gran ndmero de tubos
de inyecoifn en forma de toberas dirigidos a la su-
perfioie ataludada de aguel. De este modo, en con-
traste con una mera introduccién de gas refrigeramte,
en la cémara de extraccién o en el horno de pozo se
logra una insuflacidn violenta del agente refrigerane
te, oon 10 qual eparece directamente un efeoto refrie
gerador espeaialmente robuastecido y spoyado por la aow
016n insufladora. Bsta refrigerscifn se puede res.
lizar oon cantidades de gas menores que hasta shora,
de mansera que la destilacifn no queda con ello excesi-
vamente recargeada.

El dispositivo extractor es adecuadamente

un plato giratorio, pero también puede ser une mesa

. de disco o dispositivo similar en el oual se forma

un talud adacuado, Este dispositivo refrigerante
es especialmente adecuado para hornos de destilacifn
de poszo anular con introduceidén central de gas de law
vado segdn el invento, pero tambidén puede emplearse
ventajosarcznte en otros hornos de pozo. '

Bn el dibujo se representa el invento por
via de ejemplo en distlntas.formaa de ejecuciln,
siendo; _

La figura 1 un esquema en secaifin de un hore
no de destilasidn por gas de lavadop redondo y verti-
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cal;

La figura 2 otra forma de realizacién de

un horno de destilacién; ‘

| La figura 3 el epgala aumentada la parte in-
ferior de un horno dc dostilacifn u otro horno de po-
20; |

La figura 4 una viste esquemftioca por encie
ma de una seccién del plato giratorio con los mervios
superpdestos.

Los hornos de pozo represené;ﬁos en el 41«
bujo son, por ejemplo, hornos de destilacibn que trae
bajan con gas de lavado. E1 horno se compone de una
pared exterior oilfndrioca 1 que rodea la secciln de
pozo asular. En el pozo sobresale por abajo un tu-
bo central 2 por el cual se introduce por abajo el gas
de lavado, Las ranuras de salida 3} dispuestas en una
samisa de cilindro dirigen los gases de lavado a la
zona de destilacién del horno,

Segdn la figura 1, directamente encima de
las ranuras de salida 3 va dispuesto un cuerpo de fow
rro nuerto 4 que se eitiende en toda la parte supe~
rior del pogo y que tiene la wiswua aecoién exterior
que €l tubo inferior 2.

Seglln la figura 2 el cuerpo de forro 4 qus
se extiende hacia arriba es también hueco en sulaaou
e¢ibn 5 situada'direetamente encima Ge las raqguwras de

salida 3, para seguir dirigiendoc hacia arriba una pare
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te de los gases de lavado, donde log mismos pueden sa-
1ir por ranuras 6 a una sona mas frfa del horno. Ine
mediatamente eancima se enocuentra el verdaderc cuerpo
de forro muerto 4, que llega hasta el e xtremo supe
rior del horno.

Bl ouerpo muerto 4 no necesita ser macizo,
8ino que puede, oomo es natural, hacerse hueco, lLas
ranures de salida son adecuadamente varias ranuras anue
lares superpuestas que no impiden el desocenso del ma-
terial a destilar en el pogo anular del horno, pero
que tampooo pueden ser obstruidas por el material a
destilar o similares,

Bl pozo 1 del horno tiene en su extremo su-
perior un dispositivo de oarga 7 y eetd provisto la-
teralmente de un tubo superior de salida de gas 8.

Para extraer el coque u otro material des-
tilado, en ei extreno inferior del pogo va montado un
plato giratorio 9. El dispositivo de extraceifn es-
t4 rodeado en ia forua ordinaria por una caja coleo~
tora 10, Las extracoifén del material de la caja 10
puede hacerse, por ejemplo, segdn la figura 1, por
una rueda de celdas 1ll. _

La pared exterior 1 del pogo estd prolonga-
da, hacia abajo, encima del plato giratorio 9, por un
delantal 12, ]

Sobre el plato giratorio 9 vau dispuestos

cortos nervios extractores 13 que forman una parte

= 10 -
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de una espiral y que sobrereldn ua cortc trecho en
el horno. La posioidn de los nervios 13 se ’puede ver
en el dibujo. Puede verse que 103 nervios 13 se ene
cuentran inmediatamente debajo del delantal B sobre
el plato giratorio 9, y debajo de este delantal 1§ 80«
bresalen un trozo en el pogo hacia el eje medio del
horno. Por ejemplo, el oorto trecho en gque sobresa-
len en el pozo 108 nervios 13 alcanga de upos 100 a
200 mm. Bl tamaflo de esta parte que sobresale el
el poz0 se ajusta, como es natural, a las dimensto-
nes totales del horno,.

Los nervios 4e extraccién forman cortos
segmentog de e spirales imaginadas sobre el plato gi-
ratorio. Debido a su corta longitud, los nervios 13
no necesitan fornoaame_nta ser curvos, sino gque en su
caso pueden reemplagarse por una pieza reota dirigie
da en fdrma oorréspondiente al curso de la espiral.
Hacia afuera 1los nervios 13 pueden extenderse sobre el
plato en la longitud que se guiera, pero es bastante
tambidn prever hacie afuera un trozo relativamente
aorto,

La altura de los nervios 13 corresponde
adecuademente a una parte de la altura de la ranura
entre el plato giratorio 9 y el delantal 12, Pero
108 nervios j:ueden tambidn ser mfés altos, y llegar
en su oaso a toda la altura de la ranura. El nfme~

ro de nervios se elegird correspondiendo a las circuns~
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tanoiae de cada caso.

Como se ve en el dibujo, al extraer el qo-
que u otro material destilado, se forma un talud
14 sobre el plato giratorio §. Alrededor de la
caja, coleotora loise dispone, por ejemplo, un tubo
anular 1% al cual es conducido el gas refrigerante
por una tuberfa 16. La tuberia anular 15 tiene un
ndmero de tubos o toberas de inyeccién 17, ouyos ori-
ficios van dirigidos al talud 14. Por los tubos ine
yeotores 17 se insufla el agente refrigerante en nmue
chas corrientes parciales directamente sobre el mate.
rial quse se desliza sobre el talud 14,

De modo anflogo puede oonstruirse el dis-
positivo para insuflar el refrigerante sobre el ta~
lud, si en lugar de un plato giratorio se dispone
una mesa de disco 0 similares para extraer el ma-
terial. |

. Con la reforzada refrigeraoifn mediante
el dispositivo de 1nsufla§16n segdn el invento se oon«
sigue ademés que la zona de refrigeracifn del hor-
no pueda ser mas baja, y por consigulente que toda
la instalacién resulte mas pequelia y mas darata.

Los cortos nervios 13 pueden emplearse con
ventaja, 10 mismd que log tubos inyectores 17, en
Otros hornos de pozo, hornos de destilacién, gasb=

Zenos o similéres,
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Los puntcs deinvenoifn propia y nueva

que se presentan para que. sean objeto de esta Paw

tente de Invencién en iIspafia por VEINTE afios, mon

los siguientes:

| 12 = Un horno de pogo, especialmente de
destilacién seoa, aon introducoién oentral del gas de
l:*.wado, caracterigzado porque la pared interior que 1v1...
mita el pozo anuler del horno se oompone de dos cuer-’
pos de secoifn igual o sproximadamente igual, eilfn.
dricos y superpuestos, el inferior de los cuales, que
sirve para la introducoién del gas de lavado, es huew
eo0 y tiene en su parte superior unas ranuras, al paso
que el cuerpo superior de forro muerto se extiende pop
toda la ;iarte superior del pogo,

22 - Un horno de pozo, especialmente para
destilacién, segin se reivindica en el puanto l9,,
caracterigado porque en dos puntos a diferente altu-~
ra del cuerpo cilfndrico de forro se disp'one ranu-
ras de salida para el gas de lavado. |

3% ~ Un horno de poxo, especialmente para

- destilaoién, sexin se reivindica en les puntos 12 y

2%., oaracterigado porque las ramuras de salida son

varias ranuras anulares superpuesteas.

-13 =
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