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pers una geteate de invenclon, por veints asfios, mor: © Irocedimiento

o g~ « o r—

pare la [abricucion de uing vlecs 0 10sa prensada de une mgsz de relleno

y de un gglutinante que sg¢ endurece por fraguado " a favor de Ton

Arthue sehwrann, residente en Kistrin - Weustadt (slewenia) IZandsber
ger Chgugsee, 139 =
=8 :Qagsgng =Q =Q —.:-.Q ___Q=Q=Q =9,~.-Q=-.
Ya se conocen places 0 locas gne se emplesn principalmente pa -
ra construccion y se componen esencialmente de una mssa de relleno, por
ejemplo de serrin o virutas, las cuszles se mezclan col un aglutinante
gque se endurece por Iracuado, como yeso, cemento, ¥ luego se prensa.
5 Pora este objeto se preparsba hasta whora en un deposito mesclador la

masa gue se nebis (e prensar el un molde especial. ilezclando entre el

en dicho denosito por ejemplo, serrin, yeso y la necesarie cantidad de
ague, despues de lo cual la mase huneda asi Lormada se llevaba al molde
de prenssdo y en este se distribula. Con este metodo de fabricacion re ~
10 sulta aificil preparar en el deposito mezclador una masa completamente
homogenea con distribucion perfectamente uniforhe del sglutinante. Ia

masa, en especial al emplear yeso, tiene tendencia a formar apelotona -

miento, con Lo que se reauce la homogenelded ¥y por tanto la resistencia
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de la placs. Ls distribucion uniforme de la mase humedad en parte apelo -

tonada, en el molde de prensado ofrecce tambien dificultades. Otro incon-
veuLiente esenciasl del procedimiento conocido se halla en gue al servir =-
se de medios de fraguado rapido, como yeso, se regulere fabricar rapi -
dsmente la placa. Si en el proceso de fabricacion se presentan pertur -
beciones de cualguier genero, la masa fragua prematuramente y ya no pue -
de traovajarse.

Tos incoavenientes citados se suprimen de modo sencillo por el
proce dimiento segun el invento, por el hecho de gue la masz de relleno
se mezcla en seco con el eglutinante ¥y en seco se lntroduce en el molde
de prensado y en este se digtribuye uniformemente, despues de lo cual
ge provecta agua Tinamente dividida y Tinalmente se Dprensa el conjunto.
Le preparscion de la mezela con maszs de relleno y aplutinente y la dis -
trivucion de la massa en &l molde se simpllifican esencislmente en este
procedimiento. Pero ante todo gracias a esle procedimiento se obtiene

une massa completamente homogenea con igual reSistencia en todos los

‘puntos. la placa asi fabricada posee una densidad mayor y correspondien-

temente tambler une resistencie mas elevads a la presion. la supresion
de une resistencis irregular o el aumento de la resistencis debe atri -
yuirse a gue el aglutinante se distribuye con completa uniformidad en
le wasa y & que a consecuencia de proyectarse el agus finamente dividi -
da, se consigue un fraguado cowpletamenﬁe homiogeneo del sglutinante.

Con el nuevo procedimiento se emplean ventejosamente, pare roclar el
agua, boguillas productoras de neblina, a las gue el agua se lleva ba -
jo presion y lms cuales la pulverizen finisimamente. De este modo dispo~
niendo un gran numero de boguillas uniformemente repartidas se obtiene
una humectazeion completamente intima y wniiforme de la masa de relleno
mezclads con €l sglutinante. Despues de proyectar el sggua, la placsa Se
prensa, €sto es, se comprime la masa de relleno & la mitad de la altu -

re de la capa. Despues del prensado se seca la place del modo conocido,

por ejemplo en un canal Ge viento.
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Gomo el agua se incorpora a la masa de relleno $0lc CLANGO esta

se encuentra uniiommemente repertidsz en el molde de prensado, 88 logra
asi ganar tiespo pare las ulteriores operaciones haste el fraguado, el
cunl se resliza ae modo favorable aun cuando hays perturbaciones en el
proceso de trabajo.

Por el procedimiente antes descrito pueden Tabricerse placas
de cualquler olase. L& placa pusde por ejemplo fabtricarse iniroducien -
do primeramente en gl molde de prensado uns armsdurs exterior, colocmn -
do le mase de relleno junto con ¢l agua y poniendo despues otl'a srmadu -
vo exterior v Cinslizente prensando el conjunto. HNaturalmenbe yue la plaa
cu puede tuxbien proveerse de una sxmadura, por ejemplo de tiras de

desperdicio de madeérs, las cusles ge embuten o se claven en la masa de

relleno.

le presente patente de Invencion, conste de las sigulentes
reivindicaciones?

1. - Procs@imiento para la fsbricecion de una placa o losa
prenceds Ge uds kmse de relleuo, por ejemplo de serrin y de un agluti -
nante jue se endurece por fraguado, especlalmente de yeoso, caracterl =
zpdo porque lo magsa de relleno se mezcla en seco con el aglutinante,
ge introduce ern seto et el molde de prensado, se distribuye en este uni-

formemente y despues se proyeota el agua finamente dividide y finalmen .

te se prensa el conjunto.
o . Frocedimiento pars la fabricacion de ung pleca o losa

2]

prensada de una masa de relleno y de un eglutinante gue se endurece

por fragusdo - segun se describe y reivindica en esta memorla deserip -
PV et i et st S 48

tiva.

Conste esta descripecion de tres hojas foliadas ¥ escribas a
& meguina por una sola de sus caras.
Madrid, & 17 de-Diclembre de 1941, «
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