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ME MO R I A  B E 3 CR I P T I V A
qu.a se acompaña a la solicitad de ana patenté de invención por vein­
te años en España, a favor de Bon arthur SCHUMANN, residente en 
KRstrin - Neustadt (Alemania) Landsberger Chaussee, 139

p o r
"DISPOSITIVO RARA LA FABRICACION CONTINUA DE PLACAS O LOSAS INDIVI- 
" DUALES DE MASA ARTIFICIAL "

3n la fabricación continua, de placas individúales para cons­
trucciones o similares, especialmente con armadura, por ejemplo de 
ana mezcla de serrín con un aglutinante, por ejemplo con cemento o 
yeso, se ha procedido hasta ahora de modo que en un molde se intro­
ducía una capa de la mezcla humedecida de serrín y aglomerante, se 
colooaba la  armadura y luego se aplicaba otra segunda oapa de la  mez­
cla, después de lo cual el conjunto se sometía a presión y se dejaba 
fraguar. Be modo análogo se ha procedido también cuando la  mezcla se 
introducía seca en el molde y la capa to ta l o sus dos partes se hume-



^  decían artificialmente por riego de llovía 0 similar. Encualquier 
casó transcurría un tiempo relativamente largo antes ¿o que la  pla- 
oa se hubiese concrecionado o fraguadotan intensamente en e l molde 
que se pudiese sacar de el y almacenarse para el fraguado o sedado.

$ definitivo y se pudiese proceder a comenzar la  fabricación de una 
nueva placa. En el primer caso existía además el inconveniente de 
que se iniciaba el comienzo del fraguado ya antes de que pudieran 
aplicarse la  armadura y la segunda oapa, de modo que la unión de 
las dos capas entre sí y cóh la armadura resultaba defectuosa. En 

10 el segundo caso se debía realizar un riego con boquillas que se dis­
ponían por lo menos 30 a 80 mm por encima de la  capa. Por este he­
cho se originaban desprendimientos por lavado del medio aglutinante,
por ejemplo del yeso, o se formaban en la  masa nidos de yeso no hu­
medecidos, de suerte que la  resistencia resaltaba irregular y se 

18 perjudicaba el aspecto de la  superficie de la  písOa. En los métodos 
# ásta  ahora seguidos se debía también .agrogÉt la  cantidad necesa­
r ia  de agua en grado abundante para tener la  seguridad de que di­
cha agua humedecía todas las partes de la  capá. Pero esto llevaba 
consigo el inconveniente de que en el prensado el agua en exceso 

30 se extraía de la  placa en forma de lechada de yeso con oxtraéeiÓn 
de este yeso.

Estos inconvenientes se suprimen gracias al Invento, ya 
que en la  fabricación continua de placas individuales de m asaarti- 
f ic la l, especialmente con armadura, se aplica aébre una el#8& trahe- 

3S portadora automáticamente una capa de masa a r t if ic ia l , se iguala a 
determinada altu ra , se humedece cón líquido, se coloca a mano la  
armadura durante el traslado de la cintas se aplica nuevamente de 
modo automático otra capa de masa a r tif ic ia l , se suaviza o raspa y 
se.'hümedéoe y a continuación las diversas placas sé llevan por la  

80 cinta transportadora a una prensa,, y después para e l fraguado se
transp ó rte  libremente durante un trayecto a inmediatamente se secan
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en un ponto determinalo.
Bn el dibujo a&junto se ilu stra  esquemàtioamente a tito lo  

de ejempio un dispositivo segon el invento, presentando
La fig . 1 ona vista parolai la te ra l de on dispositivo segun 

el invento.
La fig . 2 ana v ista  la te ra l de partas del mismo, cortadas 

.Oh aigános pantos y en mayor aséala.
La fig . 8 tina planta de una cinta transportadora inferior 

suprimidas las partes dispuestas por encima, ep la escala de la 
f íg . 2.

La f ig . 4 ana sección vertical por las partes inferiores
del dispositivo en escala moy aumentada.

La f ig . 6 ana séeoián transversal horizontal por diversas 
piezas, también en escala mayor.

En el dibujo se indica por 1 una cinta transportadora ¿sin 
fin , preferentemente de taotál^ por ejemplo de chapa o chapas á-e alu­
minio, por 2 rodillos de apoyo para la  einta^ por 3 ana meáá sobro 
la  que se mueve la  cinta en dirección dé la  flecha A y en la  que se 
apoyan los rodillos 2, por 4 y 6 rodillos inversores para la  cinta 
de los cuales ano, preferentemente el 4, se acciona, regularmente
dentro de oiertos limites por medios cualesquiera, por ejemplo.un 
electromotor.

Sobre la  cinta transportadora se disponen dos canales 6 y 
7 para echar la  mezcla de las placas, por ejemplo serrín  y yeso, de 
las cuales presenta cada ana un depósito de aprovisionamiento o se 
alimentan de un depósito común 8. Las canales desciendan sobre todo 
01'ancho da la  cinta 1* Caso de que no se emplee ninguna 'armadura, 
basta en ciertas circunstancias ana sola canal. Si sé emplean dos 
canales alimentadóras desde un depósito común, es de importancia 
que en el último se prevea entre los dos extremos de las canales un 
espacio hueco 9, cuyo fin después se explicará.



 ̂ En el extremo de las canales se colocan chapas raederas
10 y 11, ajustarles vertioalmente, como se indica por perno# 12 
con tuerca de aletas y ranura 12. Cerca de la pieza raedera 14 y 1S 
se colocan tubos 16,17 de líquido con orificios de riego 18,19 y 
los cuales también pueden ajustarse vertiealmente. De estos o r ií i-  
olós proyectores sale el agua contra las chapas de raedera para co- 

. rí%r ine^o hacia abajo o orno capa delgada en dirección de las flechas 
B. "

La mezcla se lleva al depósito 8 de aprovisionamiento por 
cualquier medio transportador 20, por ejemplo rosario de cangilo­
nes o transportadores de cinta.

Sobre la cinta transportadora 1 se dispone g irato ria  alre­
dedor de dos rodillos 22 y 23 una cinta compresora 21, de ta l modo 
que la  distancia a la  cinta transportadora 1 decrezca paulatinamen­
te en dirección del transporte, y por tanto sea mayor en 24 que en 
25. Por 26 se señalan rodillos compresores dispuestos frente a los 
rodillos de apoyo 8. A ambos lados de la  cinta transportadora se 
disponen otras cintas limitadoras 27 dispuestas de eanto y girato­
rias directamente en los cantos laterales de la  transportadora, En 
las cintas limitadoras se oolocan interiormente medios de sostén 28, 
por ejemplo pequeñas escuadras para las chapa# separadoras 29.

El funcionamiento del dispositivo, cuando se han dé produ­
cir placa# armadas, es el sighieut#%

Por la  oanal 7 se aplica constantemente en capa sobre la 
cinta transportadora la  mezcla a y se raspa o alisa a tuna altura h 
por la chapa rasp-adora 11. El liquido humectador sale del tubo 17 
sdbrC la  c#pa inferior y la  humedece precieamente tanto come #e ne­
cesita imprescindiblemente para el fraguado del medio aglutinante, 
por ejemplo yeso. Por la escotadura 9 se aplica a mano sobre la  ca­
pa inferior la  armadura fabricada de antemano como te la  30. Por la  
canal 6 en ':eí Ulterie#"traeléd.'0 de la,'#apa inferior con la'armadura



ae aplica otra capa superior de la mezcla y se humedece por el ta­
to 16. La capa to ta l presenta entonces un espesor c. #en este es­
pesor se signé trasladando ahora toda 1a, capa y llega en 24 al al­
cance de la  cinta compresora 81 y de los rodillos compresores 26 oon 
lo onal la capa tetad doble se comprime y se nne íntimamente oon la  
armadura. Las placas individuales se siguen ahora trasladando cier­
to tiempo sobre la cinta 1 hasta que hayan fraguado. Se quitan lue­
go de la  cinta transportadora, y para secar se colocan preferente­
mente dé canté o se conducen a través de un dispositivo secador. La8 
.placas"'individuales'pueden soltarse fácilmente unas dé otfás gi*a- 
ciae a las chapas separadoras 89. Las cintas limitadoras 87 que l i ­
mitan por e l lado las capas, no es necesario que se aodonen, sino 
que marchan.por efecto de las ohapáS separadoras encajadas en la ca­
pa y las cuales se unen con ellas mediante los medios de sosten 28.

LSá Ventajas según el invento son las siguientes:
1.- ¿horro de obreros.
8.- El espesor de las placas resulta perfectamente regular, 

-lo qué hasta ahora dependía en alto grado de la habilidad de los 
operarios. . '

3 . -  La humectación de las capas se efectúa por una corrien­
te de agua que desciende sobre ellas inmediatamente desde úna diá* 
tanda inmediata, do manera que se evita que é l aglomerante se arras* 
tre  por lavado, por ejemplo el yeso, y también se evitan nidos de 
yeso no humedecidos.

4 . - La cantidad de agua para humedecer es considerablemente 
menor que hasta ahora y consiguientemente se reducé también de modo 
esencial é l proceso dé secado.

6.- eradas a la fabrieaciém eh cinta transportadora se ha­
ce posible por vez primera una fabricación continua. ...

. '.Ságún el invento se fabricah pof e'jemplO-'éh opéráoi'úh..^con­
tinua placas individuales de 1,6 m de longitud y 0,8 m de ahohara*



..^Lá.COmpóslcion de la mezcla es por ejemplo de 60 partee, en peso de 
.i.';sefr§n^,60 par tes en ¡peso' de .yes# y también 2 % de vidrio a#l#ble 

como conglutinantes la  cinta transportador# #e acciona con ana ve- 
loeidad d'e - m por mi nato $ En el ejemploilustrado se emplea ..

5 oorno armadura una tela  de anchas mallas de tiras  de fornitura de
desperdició, pero naturalmente que el invento se presta también pa­
ra cualquier alase de mezcla de ana masa a r t if ic ia l  qué se ha de hu­
medecer con cualquier armadura, y dado e l caso también, sin armadu-
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la  presante patente de comprende las siguientes
reivináieaeienegí

1.- dispositivo para la fabricación continua de placas indi­
viduales de masa a r t if ic ia l  especialmente cen armadura, caracteriza­
do porque se prevé una einta transportadora y se dispone am aispó- 
sitivo de catga^ por el que se aplica automáticamente una capá de la
masa a r tif ic ia l , y se prevén medios por los que la  capa se raspa a 
detérmimda altura y puede humedecerse con liquido, existieàdó la

. posibilidad de oolooar la  armadura a mano durante el trasladc de la 
20 cinta y ademas dado el caso se prave otre dispositivo da carghi con

medios para aplicar, raspar y humedecer otra capa y finalmente al
final se dispone una prensa, en la que las capas se someten a pre- 
sión.

2.- pispositivo segén lo reivindicado en el panto 1, carae- 
26 ta ri zade porque a una¡dist ancia algo mayor que la  q^e corresponde a 

la  longitud de la placa se prevén ana o dos canales -alimentadoraa 
. . (6, 7) sobre la  cinta transportadora'hecha, preferentemente de metal 

por ejemplo de aluminio, y previstas do chapas raederas fio, l i)  
ajustadas a diversa altura y preferentemente ajustables.



1
3. - Dispositivo según lo reivindicado en el panto 2, ca­

racterizado porque las canales alimontádoras aon partes de un de­
pósito (8) de aprovisionamiento, qiie traneversalmente a la  cinta 
transportadora presenta Una escotadura ^9) que es mayor que la lon-

6 gitud de las placas.
4 . - Dispositivo sOgén lo reivindicado en el punto 2, carac­

terizado porque en los cantos laterales de la- cinta transportadora 
(1) se prevén cintas limitadoras da canto (2&+27) que llevan medios 
de sostén (28) para las chapas separadoras (28) y se mueven Cen-

10 juntamente con la  cinta transportadora#
6.-Dispositivo para la fabricación continua de placas o losas 

individuales de masa a r t i f ic ia l .-  Según se describe y reivindica en 
la  presente memoria descriptiva y se ilu stra  con los dibujos qué a 

t la  misma se acompasan.
16 Consta esta descripción de siete hojas foliadas y e s c r i ta

a máquina por .urna sola de sus caras#
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