MEMORIA DESCRIPTIVEA

[ que Ee acompafia & la selicitud do wns ﬁaﬁenﬁé'de inwgncién por veine
. Y¥¢ afios en Bspafie, & favér de pon arthur sOHﬂMAEH,‘residente en
Kfstrin - Neastadf (Alemania) Landsberge? Chauésee; 139
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" DISPOSITIVO PARA LA FABRICAGION CONTINUA DE PLACAS O IOSAS INDIVI-
" DUALES DB MASA ARTIPICIAL " ‘

En la fébri@aaién continug de plabaé initvidusles fafa dopss
;trucéiohéé Qwsimmlﬁreag especialmén%@'cgn armaﬁm#a;'pcr“ejeﬁpld ds
‘wha mazeiélde serrin con un sglutinante, ﬁorzejempmo oon cements o
‘yéao; ée ha procedido hasta giors de modo gue en un ﬁélde;ae 1pmro-
5  duofa una capa de la mezola humedesfa de serrin y sglomerants; se

! solocabe la armadurs y luego se aplicaba otra segunda caps de lz mez-
r - , , . ]

cla, despuss de lo cual sl conjunto se sometia a presidn y se dejaba
freguars Pe modo andloge se ha procedide tembién euando la mezela se

introdusia seca en el molde y la capa total o sus dbs partes ge hums-
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o dealan artificialmente por riego de lluvia o similer. Bn cualquier

cago transeurria un tiempo relativamente large antes dé que la pla-

ca e hublese oconcrecionado o fraguade ten intensamente en el molde

que se pudiese sacer de &l y almacenarse pare el fraguado o0 seédado

definitivo y se pudlege proceder & comenzar la fabricacidn dé‘una

nteva placa. £n el primer case exizt{a sdemds el 1noonveﬁiente de
gue se iniclsba el comlienzo del fraguade ya anfes de que pudleran
éplicarse la armadurs y la segunda ocapa, de modo que 1z uniﬁﬁ de

lag dos capas entre si y ‘eon la armadura reosultabs defaetu&aa. En

‘61 ssgundc Gaso se aebla resitzer un risgo oon hoquillas que se dis-

ylponian por 1o menos 20 & 20 wm por encima de la capa. Por eute’ he-
cho 8e originaben &asprenﬁimiontes por lavado ded media aglutinanta,
por ejemplo del yeso, o se formahan en.la maga mdoes de yeso ¥io hu-
medeeidos, de suerte que la reeisteneia resultaha 1rregular ¥ &e

" perjudlcaba el aspesto de la superficls de la plass. En loe‘m@$oqos
fh'a;s‘ta ahots seguidos se debia tambiln sgregér la centidad necess-

_ ria do agua en gralo sbundante para tenef la seguridad dé‘qhe‘@i-
cha agua humeded{s todas las partes de la capa. Pero ésto llevaba
consigo el inconveniente de que en el prengsde el agua en exeeso
ge extraia de la placa en forma de lechada de yeso con extracoién
de este yeso; | . v

Bstos inconvenientes de supriﬁen graecliass al invenza; ya

que en la fabrieaoién centlnna de piacae indtvi&ualas de masa &rti-

ficial -especigimente con armadure, #6 aplicd aébre. e eiﬁwa trans—“

: pOrtadora automﬁticamenvG une caPa de masa artifieial ‘ge tguala 8

k&eterminada altuva, ge humsdeoe odn 1% a@, #e coloos & mano la

'“ armadura durante éi traalaae de g cinta, se:apliaa nuevamente de

- nodo automatieo otra depe de masa artfiieial, ‘6 suaviza o raepa ¥

| ae‘hume@eea v & continunacién las diverses plaeas ge llevar por lg
ointa transpbrtadoré a una prahsa,.& después pars el fraguado se

transportan 1{vFemente aurante wn trayedto s inmediatamente se secan
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Bn el dtbujo adjunto se 1lnetra squenitisanente a sltule
de ojemplo an dispositive goghn el invento, presentando
. La 21g. 1 una vista pareial lateral de un dispositivo'éeg&n
el invento, R

e fig. 2 una vistg lateral de partes del mismo,,éérta&iu

‘61 algunos puntos y en mayor eseala.

La fig. 3 una planta de una cinta transﬁortadora inferior
suprimidas las partes dispuestas por encima, ep la escala de 1ls
fig. 2. '

la fig. 4 una secelén vertical por las partes inferiores

gel dispositivc en escala muy aumentada.

e Iig. B una seccidn transversal horizantal por diversas
Plozas, tambien en escala mayor.
En 8l dibunjo se indiecs por 1 una einta transportadora gin-

finy prwferentemente de metel, por eJemplm de chapa o ehapas de alu-

<minio, por B rodilloa do apoye pars la einma, por % unsa mesa gobie

la que se maeve la einta on direseidn de 1a fleshs A y on la gue se !
apeyan»los roailloa 2, por 4y 6 raaillos inversores para 1a ointa
d¢ loe duales umo, preferentemente el 4, #e acciona reguiarmeﬁfé
dentro de 61arto& limttea-par medlos sualesguiera, por éjemplo un
eiactromofOr. | |

gobre le ointa transporiadors se disponen dos oanales § y
7 paré echar 1la mezcla de las places, por ejemplo serrfn y yeso, de
las cuales presenta cada una un depésitoe de aprovisionamiento o se

alimentan de un depdsito comfn 8, Las canales desolendsn sobre todo

&1 anche de la ointa i Caso de qne no ae‘emplé%‘ninguna‘arma&ura;

bééta en oisrtas air@umetancﬁas'ana‘éw&a candgls 84 se emp&eam‘dos
oanales alimen#a&wwas desfe un aepesiﬁ@ aomuh, a8 de importancia

que en el fltimo se prevés entre los Qo exﬂr@ﬂba de lag censles an

, aspaaio hueee 9) ouyo fin despues-sa expltcara;
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En el extremo de las canales se colocan chapas raederas
10 y 11, ajustables vertiaalmente, como 86 indiea por pernos 12

eon. tuerca de sletas y ranura lﬁ. Gerce de la pieza raedera 14 y 15

”{'aa1colocan tubos 16,17 de liquiﬁo gon orifiecios de riege 18,194y

' 16% cuales tambidn pueden ajustarse vertiealmenfew‘pq o8 tos orific

oios proyeotores sale el agua c¢ontra las dhapas de rasders pars oo~

rrer luego hacia absjo oomo capa delgada en direceidn de las flechas

La mezala e 1lleva al deposito 8 de aprevisionamienta por

i'cualquier msdio transpertador 8@ por e;emplo resario de camgilo-

s cintas limat%“iraa oo ‘solocan inmeriorm’

nes o transportad@res de cinta. .

Sobre la cinta trensportadora 1 se dispome giratoria alre-
dedor de dos rodillos 22 y 23 una ointe compresora 21, de tal modo
que la distancls a la cinte transportadora 1 deerezea paulatinamen~
te_en direceidn del transporte, y por tanto sea mayor :en 24 que en
26, Por 26 se séﬁalan rodillos eompresores dispuestos frente & los

rodilles de apoye & 4 ambos lados de’ la einta transportadora ge

’dispenen stras eintss Limitadorms 27 &ispaestae de csnte y girata—

rias dirsctamenta en 1os centos laterales de 1& transportadora. En

' por ejempla pequéﬁue esauaarae para les @hap&w aepawa&oras Bsa

El funcionamienxm dsl dispeaitiva, cuanﬂa ge han de proan-
oir plades armadas, es el sigulentes .

Por la censl 7 se aplica oonstantements en capa sobre la
ointa trensportadore la mezela g y &8 rasps o alige a una altura‘g
por la chapa raspadora ll; El 1fquido himeotador sale del %ﬁga 17
gobre la cape inferior y la humedece precicamente tante eomo ge ne-
cesita 1mpre§aindih1emente para el fregusdo del medlo eglutinante,
por ejempioiyeso; Por la escotadurs 9 Se apliea a mano sob;e la eaw

ve inferior la armsdurs fabricada de antemano como tela 50. Por la

canal 6 en el ulteriod traslade de 1a5¢apg*1nferior con la armedura

&wmeaios de aestén 28,

WA
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L~ " g8 aplica otra eapa superior de la mezola y se hﬁmndeee por ei tﬂw

x‘bo 16. Xa capa totdl presenta entonces un espesor e. @en este ¢t

peeor se sigune trasladando ahore tola la capa y llegs en 24 al &l

cénceé de lg ointe oompresora 2l y de los rodillos compresdres 26 conm

. lo ocual la capa total doble se comprime y se une Intimamente con la

armadura. Las placas individuzles se siguen a@@ra trasladanio oier-

t0o tiempo sobfe la cinta 1 haste que haysn fregusdo. Se quitan iuea

:ge de la cinta transportadera, y para geear se coloean preferente-

mente de cante ° se gondugen a travee de un dispositive eecador. Lag
placas individualas pueden aeltarse fhetlmente unas ds otras grap"‘

omqava‘lga chapas separadoras 89. Lae cintas limitadoras zyque 1i-

© mitenm por el ladb 1#s ospas, no es Hecesarit gue se sewlomen, sinms

i quéymardhah.ﬁcr efeté de las chhﬁaﬁ aepa:a&om&s‘en&aj&daa‘eﬁ”lé das

pay laé cugies ge unen con elles medimnte los medios de sostén 28,

g 3&3'&entajas aegﬁn el invento son las sigulentes:
1w Ahorru de obraros.
2;- El ospesor de las placas resulia perfectamente regnlar,

~lo que haata ahore dependia en alto graio de la habilidai de los

"operarios. S

3.~ La humectacidn de las capas me efectia por una corrien-

te de agua qné desaienae sobre ellaé irmediatamente deaaé tung dig

‘taneia 1nmed1ata, de manera gue se evita qus el agionerante te srras-
3 ]tra por luVaA@. por eJemp&o el yeeo; ¥ tamb&an as evitan mi&bs ao

" jemo no humedeaid@ws

B B4 cantidad de sgue pare humsdsder es considerablemerts

menox que haéta,ahera ¥ canéigmientgméﬁﬁé7a§ reduee tamhi@hlﬁe‘mo&o

sgenciel el proceso &e secsdo.

6. Gracias 2 la fabrisacilm en cinta transportedora se he-

oe pogible por vez primera una fabrﬂﬁae&&n.aoﬂﬁinua.

‘gegln el invento se fabriean por ejetplo en operaeiés con-

ti{nua places individuales de 1,6 m de longitud y 0,8 m de anchura,
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2 La ocmposician ae la mezola e8 POT ejemplo de &0 pertes en péuo de
,‘eerrin y 80 partes én peso de yesop y también g % de vidrio s@lubla

Gomo cenglutinanme« b1 cinta transparta&ora ge acaibna con Hne ve=
lo61dad e 0;6-1.1m por minutos En el ejemple iludbrafo se empleés
oomo afbaaur& una tela de anchas mallss de tiras de fgrnifurg {e _
desperdicie, perdc naturalmente que el invento e prestsa sambién Pa=-
ré guslquier alase de mezclé de una masa artificial que eé ha dé hu-

medecer oon eualguier armadura, y dade el case tambidn, sin armsdu-

Ya.
¥ (o} Ao~
(-++ 4 ¥+ 334 -3+ 13 ¢4+ ¢+ 1 4 & ¢
E Za p&éaeﬁte patente de inveneifn osmprenies las signientes

‘reivinéisacienesa ; A
| 1.- Eisposixive para la iabricaoiﬁa cmn%inaa de plaeas 1ndi-

viauales de masa artifieial especialmenme gon armadara, caracteriza-
4o porque se pravé una cinta transportedere y se dispone an aispo-
sitivo de cargag per 91 gue se aplica automAticamente una ecaps de la
maga artificial, y se prevén medios por’loe que ls caps 8¢ Taspe &
determinade altasa y puede humedecerse con lfgquido, existiendo la
poeibilidad de colocar la armadura a meno durante el traslade de le
einta y ademés dado el caso se prevé otro dispositive de carga, con
medios para aplicar, raspar y humedecer otra capa y finzlmente al -
final ge dlspone una prensa, en la que las ospas sewsometen & pro-
s16n. | | |
2.- B:spositive segun le reivisdicado en el pante l, carae-

1;terizaan porque a,uma distanaia algo mnyor que la ‘é carrespﬁﬁao |

le longitua de la- plasa se prevan ung © dos canales aliment&aeras

, (6,'7)‘sobre la cinta tranaportadmra hegha preferentemente ée ‘metal

pOr éjempio de aluminio, y provistes de chapas rsederas (10, 11)

ajustades a diversa elturae y preferentemente ajustables.




n gitud de las plecss,

B Dispositivo seg&ﬁ le reivindicade én el pahta-z;-ua;

fa-teriza&o porgue les omnsles alim“anwmwwn gon:partes te R aa»
" 'p&sito (8) ‘@ aprovisionamients, que ﬂrwsvé*ra‘amv&nte g la einta

8 transportaaora mesenta e escotaaura: 69) qﬁw @8 mayor que la lon-

i

‘16 rem,na.waw en el PURLS z-»mw

4.- aiﬂp@siti 'e s,j"

; "'terzlzada porqma en los aant@a lateralea de la e&nta, ﬁranspéﬁaaora

{1) se preven a&n&as'limita&atas de-uaﬁfa {28, 27)-que 1levan medios

" de sosten (%) para 1lgs ehapas separaﬂﬁras (9) ¥ se mueven don-

'Jnntamente con la c:l.nta transportaaora, .

6.-Dispositivo pars la fabricacién contfnuns de placas .o losas

irdividuales de masa artificilal,- sfegx“z'n se deseribe y reivindica en

15

la présente memoris deseriptiva y se ilustra con les dibujes que a
ls misma se geompafian,

Consta esta deseripeién de siate hejaa :toliadas y eseritas

Lo maquirm por uua sola d.e sus. caram.__,

-155357
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