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"E1 modelo de utilidad se refiere a una disposicié:
de campana para los fondos de columnas de lavado, deatilacizL
o rectificacidn, que se compone de una chimenea para vapor y
un capuchdn de campana enchufado encims. "
Las campanas, conocldas hace mucho tiempo, con chij-. .
menea alta, se sustituyen en los Yltimos tiempos en medida -L..
creciente pof las asf llamadas campanas planas, que pueden :".
fabricarse con menor gasto de material y tiempo de trabajoq:|:
Pertenece a estas oampanes planas también la campans segﬁnzt‘
el modelo. Las campanas conocidas hasta ahora de esta claqg}.

poséen capuchones con hendiduras o pias, por 1as que se algy
za una fuerte turbulencia del vapor. Como, sin embargo, eh{%'
la campana plans, & consecuencia de su reduwoida altura, s&lo

puede alojarse una pequefia superficie de hendidura, es psque |
fia la superficle Qe salida de gas y por elle es elevada la
cafda de presidn. Si se exige un gran alcance de solicitaocidp,
es decir cuando la columna deba trabajar, tanto con pequefias
velocidades de gae, como también con Zrandes velocidades, 1
chimeneas se ejecutan mds altas que 1los cantos superiores de
das hendiduras para que en el oaso de pequefias velocidedes ~
no pueda llegsr li{guido pasando por encims del borde superiop
de la chimenea hasta el fondo mds profundo siguiente. Esto
-condicione otro aumente de la caida de presidn. Si ademds -
existiese el peligro de que durante el funcionamiento se de—
positasen partfoulas de suciedad o productos de polimerizgee
cidn, entonces no podrén emplearse campanss planas con hendi
duras, mientras que campenas de forma alts, cuando estdn su-
cias, tienen que desmontarse individualmente del foundo de rqf
tificacién, limpidndose y montdndose de nuevo sobre el fondol
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Finslmente en las construcciones Ge campanas pla=-

nas conocidas hasta ahora se estd odligado 8 fijar el capu—e
chén y 1la chimenes en eada c¢aso independientemente sobre el
fondo, centrindose en ello; el montaje de reunidnm, por 1o —

tanto, representa un procedimiento complioado y que hace pexl '

der tiempo. Tampoco la fabricacidn de aquellas campanas, en
las que las ohimeneas se elaboran direotamente a partir de =

la capa del fonde, se constituye de un modo mds senecillo, yai
que la chapa del fonde por la deformacidn looal, no permane.

ce plana y seguldamente en uns fase especial de trasbajo tie-
ne que reotificarse de nuevo, sl no se desea soportar altu_-'-,'—,
ras desiguasles del liquido sobrs los fondoes. te

. o

El objeto del modelo consiste en crear una oons‘itr'ut

cifn de campana, que presenta un gran alcance de solicitacid
con buen grado de rendimiento y que es insensible contra la
:tormac_ién de suciedad y puede fabricarse con un reducido gas
to de material y tiempo de trabajo y puede completarse de un
modo senoille montdndese y desmontdndose.

Este objeto se consigue segin el modelo porgue el
capuchén de oampana posée un borde liso, no perforado y por-
que el canto superior de la chimenea de vapor estd situado -
mds bajo :quo el borde inferior del oapuchdén de campans. Como

-se representa en la figura 1, en una ocampana constitufda de
este modo se 1lega & una superposicién de dos corrientes de
vapor, que coinciden desde diferentes direcciones, es decir
de 1la corriente A desviada por el capuchdén de campans vertis
ocalmente hacia abajo y de la corriente B que, por encima del

borde de la chimenes de vapor, sale oblicuamente hacila arribr.
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Esta superposicién, en la secoidén transverssl de salida pro-
duce por debajo del borde del oapuochén de campane una forms=
cidn de torbellino especislmente fuerte que, incluso a peque

netrar ningfn 1{quido en el reocinto interior de la campsns.
Por ello posée esta campana un gran aloance de sclicitacidn,
no obstante a la pequefia altura de la chimenea.

por el hecho de que el borde inferior del oapuchén de oampa-:

.9

nea de vapor, posde unz menor cafds de presién, porgue la =«

envuelta del cilindro limitado por el canto inferior del otm|
puchén de campans y la placa de base de la chimenea, es mayor
gque en las oampanas coneoidas de igual altura. (Ias secciones
transversales f, - £, determinantes para la cafda de presidn)|
estdn didbujadas en la figura 1) .

En ejecucidn especislmente ventajosa del modelo,el
canto superior de la chimenea de vapor estd establecido tan
bajo quo se sitda por debajo del canto superior del digue de
salida del fonde. Per la fuerte formacidn de torbellino en -
la secoidn transversal de salids f, ee impide que pueda saliy
-en ello 1fquido & través de la chimenea hasta el fonde més -
bajo siguiente. De esta manera pudde agrandarse la seocidn ~
trensversal f,, es decir la superficle de envuelta del cilin
droe limitade por la ocare inferior del oapuohén de campana y
el canto superior de la chimenea, 1o que de nuevo va unido -
con wna disminucidén de la cafda de presidn.

flas velocidades de gas, se mantiene tan bien que no puede pe| :*°

4,

No obatante, una campana constitufda de este modo,| .

o

na estd situado mde alto que el borde superior de la chime—w!

secoién transversal de salide 4+ 8 decir la superficle da- ]
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Una forma d¢ ejecucidn especialmente ventajosa del
modelo consiste en que los cantos de entrada de la chimensa
estdn redondeados. Por ello se disminuye mds la cafda de pre|
s1én de 1la corriente do gas en la campana, Como los olemen— -
to8 de chimenea se fabricaen individualmente, estampdndose en] -
una placa de base un agujero del didmetro deseado y la chime .
nes se prensa hacla fuere ocon uns estampa, este redondeo pue '
de unirse oon las fabrieaoidn de¢ la chimenea, sin que en ellg)
fuera necesaria une fase de trabajo espeocial. i

En la construccién de campanas, ain embargo, no gd
1o importan las dimensiones absolutas de las superficies de,",'L
seccidn transversal individuales, determinantes de la oaid:é";
de presidn, sino también importa su relacidn mrtua. En conie)
traposicién e le epinidn ususl de que estas superficies de -
seccidn transversal tienen que ser aproximedamente de igual
tamafie, las investigaciones, que sirvieron de base al inven~
to0, han demostrado que éste no es el oaso. En ulterior desa-—
rrollo de la idea del modelo, en efecto deben observarse las
siguientes relaciones entre las distintas superficies de sec
oién transversals

f.' ~f.3 f2 ~f 4;

f"-:.-:,1,5 £45 £, =21,5 £43
—11 es 1s seccidn tMuﬂ de entrada, es decir la superfi
cie de seccién transversal de la chimenea de vapor en su bor
de superior y f3 e8 la superficie anular con el contorno del
capuchén de campana cemo contorno exterior y el contorno de

chimenea como contorne interior (véase figura 1).
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Otra ejecucidén especialmente importante del modeld
se refiere finalmente a la sujecién del capuchén de campena
y de la chimenes de vapor & la chapa del fordo. Esta consis<

te en que el capuchén de campans se sujeta en dbridas curva-

base del elemento de chimenea, estando especialmente unida -
por aoldadﬁra con bridas y la campana, que entonces Tepresen
ta una ¥nica pieza de construccidn, estd unida con la chapa §,
- del fondo. Como, por lo tanto, la brida de sujecidn se ex—
trae trabajdndola & partir del elemento de chimenea y como -
segin el modelo se renuncia a hendiduras o pias en el capu-.:'f"'
chén de campsns, el capuchdén de campana puede fabricarse e;n‘ )
una sola fase de trabajo. E1l centraje del ocapuchén de campaq
na y de la chimenea se efectia en 1la unidén del capuchén de +
la campana con la brida de sujecidn, es decir, ya antes del
montaje de la campana eobre el fondo. La chimenea y el capu+
chén de campana, por lo tanto,.ya estdn reunidos entes del
montaje en un vnico elemento de campana, que puede sujotarsd,
por ejemplo, por remaches estirados, toranillos o clavijas -
sobre la chapa del fondo. E1l montaje y desmontaje, por 1o -
tanto, pueden efectuarse con rapidez y seguridad. Si no estg
propuesta ninguna sujecidn desmontable de las ocampanss, en-

- tonces el elemento de campana acabado puede unirse de mane
sencille con la chapa del fondo tambidn por soldadura de p:Z
tos.

Una ventaje especialmente notadble de la campans =
segun el modelo es que puede emplearse tambidén en aguellos =+

caso8, en los que deba contarse con precipitacicnes de suci%

das hacia arribs, estampadas hacia fuera desde la placa de < -.

X

to g

»
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puchén de campana y la chimenea de vapor estdn unidos entre -

-dad durante ol funcionamiento y que puede librarse de sucie-
dad sin que necesite desmontarse del fondo, porgque, por ejemd

Ld

plo se insufla un chorro de arena desde abajo a %través de la
chimenea. En la limpieza de una columna, por lo tanto, sdlo -

¥

es necesario desmontar los fondos.

En otra forma de ejeoucidn muy ventajosa de la camd

pana segin el modelo, el capuchdn de campana Presents en su 4

canto inferior bridas, que transourren hacia abajo y se apo-|.

yan medisnte cantos de apoyo sobre las placa de bage de la chi

menea de vapor, que poséen lengueta.a en sug extremos ale;]adq

del capuchén de oampana, que atraviesa.n hendidures, dispues- Al

428 en la placa de base y por lo menos, casi en dngulo rectb

-

respecto al eje de la campana, engrenan en prominencias de ‘.‘L'ar
plece de base, la ocampana, que ahors representa una parte Qe
construccidén compacta, se une con la chapa del fondo segin =
una de las maneras arriba descritas.

L 2

En este forma de ejecucidn de la oampana, para la -

unién del capuchdn de campana con 1la chimenea de vapor, no s
requiere ningu.na soldadura. Por lo tanto, resultsa especialme
te adecuada para campanss de msteriales no soldables o dif{-
cilmente soldables, como por ejemplo sluminio, pero también

L4

es aplicable & campenas de todos los demds materiales. El oa:

v

s{ de menera mencilla por enlazado mutuo. La supresién obte-
nida por ello de una unién de soldadurs, da por resultado un
reducido gasto de fabricacidn, ya que se suprimen ol trabejo
¥ los aparatos de soldadurs,
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—de ambas partes de campana, las distintas partes de la ocampa

Ademds resultan pars la cempana no soldada venta~-
Jas esenclales en el almacenaje. Mientras que las campanas -
compuestas por soldedure en general tienmen que unirse por —-
soldadura en su luger de fabrioacién, las campanas compues—
tas por enlazado mutuo de ambas partes de campana, 8 conse—-
ouenclia del reducido gesto de trabajo y herramientas requeri
do para ello, pueden componerse & pid de obra. Segin esto, —

Q.,.'

las dos partes oonstructivas de la ocampans no soldada, es def, .

¢ir capuchén de campana y chimenea de vapor, pueden almace== .

® e

L

narse individuslmente, 1o que en conjunto da por resultado -

-

la neoesidad de un espacio de almacenaje muy reducido. Por ;-

r

ol contrario, las campanas ya unidas por soldadura, requie-.i-'
ron un mayor eapacio de almacenaje. Las ventajas de la ca.mivé.
na gin soldar en el almacenaje, que igualmente estdn vigen—-

tes pare su transporte al lugar de construccidn de la colume

-

na, resultan muy importantes, ya que para la construccidn de
una columns mayor o incluso de un grupo de columnas, en gene
ral se requiere un mimero muy grande de campanas.

Ademds Gebe indicarse unae ventaja de la campana no
soldada, que en vista de la posibilidad de la precipitacién
de suciedad y corrosién en la campana tiene una si@if:loaciét

!

especial. En el caso de la campana compuesta por enlace mut

na son intercambiables. En el caso de suciedad muy fuerte y
especialmente en la corrosidn, puede oambiarse la respectiva
perte de dampamp: per mia nueve. Las campanas, en que las len
giietas de las bridas dispuestas en el capuchén de campana sé
1o se doblan hacia dentro después de pasarlas a través de 1ap

. &
k4

*

v
*

v
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hendiduras en las prominencias en la placa de base de la chi
menea de vapor, pars ello primeramente se alejan de la chapa

de fondo de la columna, seguidamente se desdoblan las lengtied
tas desde las prominencias y se separan ambas partes de cam-
pana.

En una forma de ejecucidn especialmente favorable +

para el montaje de reunidn de ambas partes de campana, resped

pana y/o la chimenea de vapor se componen de material fuerte.-L'

prominenciss de la placa de base por deformacidén eldstica de-

P s

L4

una o ambas partes de campsna. En esta forma de ejecuciédn, B"T
1la que, por lo tanto, las lenglietas ya después de la fabrica+
cidn del capuchén de campana eétén dispuestas perpendicular-
mente &l eje de la ocampana, la unidn, rasbeotivamente separa-

cién de ambas partes de campana en general puede efectuarse
mano &e modo simple, no siendo necesaria por lo tanto ni.ng\ml
herramienta para ello. Bn esta forma de ejeoucién eldstica, +
por ejemplo, al desmontar el capuchdn de campana desde una —+
caﬁpana ya dispuesta sobre la chepa de fondo de la columne, <+
el capuchén de campana puede separarse de la chimenea de va-
por e una manéra sencilla, sin que parza ello fuera necesari#
un alejamiento de la chimenea de vapor de la chapa de fondoe. '
Como materiales para la forma de ejecucién fuertemente elds-~
tica de una o ambas partes de campana pueden emplearse meta-
les o también materisles pldsticos mmelleantes,

enlace mutuo de ambas partes de campana, el capuchdn de came | .

mente eldstico, en lo que las lenglietas se introducen en lagi' .t

L 3K 4 »

;
q.o-"‘

tivamente para su eeparacién, de la campena oaracterizada pox,
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Por el modelo, por lo tanto, se ha abierto a la —-
oampaha plana un campo de trabajo, que hasta ahora estaba re
servado a la fabricacidn de la campena de forma alta muy cog
tosa en la fabricacidn con su gran superficie de hendiduras.

1a campana segin ol modelo se explicard a titulo -
de ejemplo mediante ilustraciones esquemdticas de las formss

de ejecucidn precedentemente exzpuestas. Muestran:

na seg\in el modelo, las secciones transversales de corriente
determinantes, explicadas arrida,

X )
L 1

le ocampana y * 9

de la ocampana. .

En todas las figuras, los mismos signos de referen
oia tienen igual significado y los signos de referencia seme
Jentes, un significado andlogo.

| Ia fige 2 representa una viasta sobre la placa de -
base con chimenea de vapor de la campana soldada. Con 1 se ~
sefiala la placa de base, con 2 el canto superior de la chime
nea de vapor, con 3 se indican las bridas de fijacidn libera
das desde la placa de base por estampado y con 4 los aguje—
—r0s para la sujecidn de la campans terminada en la chapa del
fondoe. |

En la fig. 3 se reproduce en secoidén transversal -
le campana soldade terminada de montar sobre la chapa de fon
do 5. Como puede observarse, el canto de entrada 6 de la chi
menea de vapor estd redondeado. Les bridas 3 estdén curvedas

La fige 1, on una seocién traneversel por la oampat, .

las figs. 2 & 4 una forma de ejecucidn soldeda do ‘o

wf &,

»

L 4
14

2

las figs. 5 a 7 una forma de ejecucidn no soldsde.).
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voiticalmente heola arriba y unidas por soldadura oon el ca-
puchén de oampana 7T,

En la figura 4 se representa la oampans seasiin las
figures 2 y 3, en ilustrecidén de perspeotiva.

La figura 5 muestra en representacidén de perspecti

va la campana no soldada. E1 capuchdén de ocampana 7a presenta
en su canto inferior bridas 3a, que transcurren hacie abajo
en su canto inferior y se apoyan mediante cantos de apoyo 3o
sobre la placa de base 1a de la chimenea de wvapor. Ias bri—

das 3a poséen en sus extremos alejados del oapuchén de cempa,

na 7a lengietas 3b, que atraviesan hendiduras 1b, dispueata?

en la placa de base ia y engranan perpendiculamente al ejc'-
de la oampana en prominencims 1c de la placa de base 1a. :-.‘

En la fige 6, pars indioar mds claramente los oan-
tos de apoyo 3o y las lengiietas 3b, una parte del capuchén
de ocanpans 7a con uns brida 3a se dibuja extrayéndolas de la
figura 5.

La figura 7 ilustra por una seccién A-A de 1la fs@l
ra 5, el anclaje de una brida 3a del capuchén de campana ’}a
en la placa de base 1a, ‘

En la forma de ejecucién de la campana gsegin las -
figuras 5 a 7 ¢l montaje de reunidn del capuchén de oampans
¥ de la chimenes de vapor puede efectuarse de varias maneras,
Cuando ambas partes de campana se ocomponen de un material —
préoticamente ineldstico, entonces sntes del montaje de rTeu-
nidn, las lengiietas 3b estén dispuestas parslelas sl eje de
ls campans. El'oapuchén de cempana 7a se introduce después =
Por enchufe de las leuglletas 3a en las hendiduras 1b, en la
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Placa do base 1a, hasta que los cantos de apoyo 3¢ tropiezan
con esta Ultima, Después Ge elle las lenglietas 3a se ocurvan -
hacia dentro en las prominencias 10 de la .placa de base 1a.
la campans, por lo tanto, estd temminada de¢ reunir de una ma-+

v

nera compacta.

menea de vapor se componen de materisl fuertemente eldstico,
el ocapuchén de campana '}a so fabrican con lengiietas 3b ya di
puestas perpendicularmente al eje de la campam; (véase por ~
ejemplo la figura 6). Por deformacidn eldstica de una o sm

MY LA

pertes de campana, éstas se reunen simplemente por enchufe,

por lo que la campana estd termimmda de rewmnir. '

QC'

L
-

N O T A

El presente modelo de utilidad, comprende las si--
guientes reivindicaciones: '

1.~ Campana para los fondos de columnas de lavado,
destilacidn o rectificacidn, que se compons de wuna chimenea
de vapor y un capuchén de campana enchufado encima, oax"aoto-
rizada porque la campana posde un borde lisé, no perforado, ¥
porque el cante superior de la chimenea de vapor estd situadd
nds bajo que el borde inferior del capuchdn de campansa.

2.~ Campana segin la reivin@icacién 1, caracteriza+
da porque el canto superior de la campane de vapor estd s:lwﬁ
do debajo del canto.auperior del dique de salida del fondo 4

la columna.

> .

»
s e

* s

>

.,

Si por otra parte el capuohén de oampana y/o la chi -

.

@
.t-'.

L 4

*s

L)

L]
*

L3
e

-

» .

®!

* 91



3.~ Compana segin las reivindicaciones 1 § 2, ca
terizada porque el oantoc de entrada de la chimenea de vapor
estd redondeado.

4.~ Campana segin uns de las reivindicaciones 1 a 3, :"..
caracterizads por la siguiente relacidn entre la secoidn t : 8%,
versal de entrada f1, la superficie de envuelta del cilindro oo

limitado por el lado inferior del capuchén de campana y el -
canto superior de la chimenea, 32, de la superficie anular,

exterior, y el oontorno de chimenea, como contorno interior,

kL

£3, y 18 seccién transversal de salida 14: . :"
RS fp =ty b
£, =155 £43 £y 21,5 £40

5.— Campana segin uns de las reivindicaciones 1 a §,
caracterizada porgque el capuchdn de oampana estd sujeto en -
brides curvadas hacle arribae, estampadas hacia fuers desde -
la placa de base del elemento de chimenea, y la campana, que
representé ahora una dnica pieza de oconstruccidn, estd unids
oon la ohapa del fondo.

6.~ Compans segin una de las reivindiocsociones 1 a 4,
caracterizaeda porgue ¢l capuchén de campana en su canto infed
_rior presenta bridas gue transcurren hacias abajo, que median+
tYe cantos de apoyo, se apoyan sobre la placa de base de la =
chimenea de va:bor, gque en sus extremos alejados del capuchdn
de campana poséen lengilietas, que atraviesan hendiduras, dis-
puestas en la placa de .bas’e Y por lo menos ocasi perpendiculary
mente al eje de la campana, engranan en prominencias de la =
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placa de base, y la campana, que ahora representa una parte +
de construccidn compacta, estd unida con la chapa del fondo.

7.- Cempane segin la reivindicacidn 6, caracteriza+s
da, porque las lenglietas, por introduccién pasante a través -
de las hendiduras, estén dobladas en las prominencias,

L]

8o~ Campana segin la reivindicacidn 6, caracterizad

Ad

da porque el oapuchdn de campana fabrioado con lenglietas por

1o menos casi perpendiculares al eje de la campana y/o la c

menea de vapor se componsn de material fuertemente eldstico

formaoién eléstica de una o ambas partes de campana, P
9.— Campana para los fondos de oolvmnaa de lavado.
Segin se desoribe y reivindica en la presente memo+
ris desoriptive y se ilustra con los dibujos que a la misma

se acompeafia.
Consta esta memoria de trece hojJas folladas y esori

tas a mdquina por una sols de sus caras.

Madrid, a 3 de Octubre de 1968.

CARLOS ROED
PP

las lengt'ietas estdn introducidas en las prominencias por de-; .

destilacién o rectificacidn, oo
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