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El invento se ocupa de un dispositivo de fil- 
tro tubular.

En las ramas de la industria en que se producen 
gases que contienen polvo, la purificación de tales ga­
ses puede llevarse a cabo en instalaciones de desempolva­
do, que consisten en un espacio de filtrado, casi siempre 
gubdividido en cámaras, y en otro espacio separado de aquel 
y que, en la denominada admisión interior, es espacio pa­
ra gas bruto y, en la admisión exterior, espacio de gas 
puro, mientras que el espacio de filtrado que acoge las 
mangueras filtrantes es, en el primero de los casos, al 
mismo tiempo espacio de gas puro y, en el otro caso, es­
pacio de gas bruto. Los gases a desempolvar, introducidos 
en el espacio de gas bruto, son hechos pasar a través de 
mangueras filtrantes suspendidas verticalmente en el espa­
cio de filtrado y consistentes en un tejido permeable pa­
ra el gas, pero que retiene el polvo, por ejemplo un teji­
do de fibras de vidrio tratado con silicona. Mientras el 
gas a purificar fluye a través de las paredes de las man­
gueras filtrantes, se depositan las partículas de polvo 
sobre las paredes de las mangueras, formando allí las de­
nominadas tortas de polvo. El gas purificado ee conducido 
desde el espacio de gas puro al aire libre, o bien es 
devuelto en ciclo.

Para separar la torta de polvo de las paredes 
y de los poros del tejido de las mangueras filtrantes, 
se suelen limpiar las mangueras filtrantes de tiempo en 
tiempo, por grupos, con ayuda de un lavado con gas, Para 
ello se hace pasar a través de las mangueras filtrantes 
una corriente de gas de lavado en dirección contraria a
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la corríante del gas a purificar, para asi esponjar y des- 

} prender la torta de polvo que se ha depositado sobre las 
paredes de las mangueras filtrantes, haciéndola caer a 
través del extremo abierto de las mangueras filtrantes a 
un depósito de polvo. Este método ha sido descrito en la 
solicitud dé patente amerioana NS 251.185 del 14 de enero 
de 1.968. Ahora bien, si una manguera filtrante cargada 
interiormente es cargada, para su limpieza, oon una co­
rriente de gas de lavado en dirección contraria, entonces 
existe el peligro dé que la parte preponderante de cada 
manguera filtrante se desinfle y forme una sección trans­
versal en forma de X. Con ello la corriente de gas es es­
trangulada hasta tal punto, que el polvo no puede duran­
te el proceso de limpieza de las mangueras caer libremen­
te a través del interior de las mangueras, sino que, por 
el contrario, es retenido de nuevo en el tejido y separa­
do de la corriente de gas. Para impedir tal desinflamien­
to o plegado de las paredes de las mangueras filtrantes 
y, no obstante, hacer posible un movimiento suficiente de 
las paredes de las mangueras, preciso para la limpieza pa­
ra que la torta de polvo adherida a la superfioie interior 
sea esponjada, cada manguera filtrante puede estar provis­
ta de una serie de anillos de refuerzo, de metal, dispues­
tos a cierta distancia unos de otros en dirección vertical 
y que, o bien estén unidos con la manguera filtrante, o 
bien la manguera se apoya de manera suelta oontra ellos, 
sirviendo para mantener separadas las paredes de la man­
guera filtrante durante el proceso de limpieza con gas de 
lavado, es decir, excluir el que las paredes de la mangue­
ra se toquen.
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Si las mangueras filtrantes se cargan durante un 
i tiempo prolongado con gases calientes, por ejemplo, de 
entre 12CP y 350S c, entonces el tejido de la manguera SI 
trante tiende a encogerse y a hacerse quebradizo. Si una 
manguera filtrante es solicitada en tales circunstancias 
a flexión, en especial si es expuesta a tensiones irregu­
lares, entonces el tejido filtrante puede romperse, y en 
tal caso es necesario naturalmente recambiar la manguera 
filtrante. Como el extremo de la manguera filtrante opues­
to al extremo de entrada está, normalmente cerrado y unido 
con un dispositivo de sujeoión por dicho extremo, las ro­
turas se producen preferentemente en esta zona.

Los extremos de las mangueras filtrantes opues­
tos a la entrada del gas bruto han sido cerrados hasta 
ahora de distintas maneras, y también se han unido con 
dispositivos de sujeción diferentes. Tal como se describe, 
por ejemplo, en la patente americana NS 2 .8 0 5.7 3 1, estos 
extremos de las mangueras filtrantes pueden juntarse de 
manera plana y doblarse para formar una lazada cerrada 

' en si, eventualmente coserse y, con dicha lazada, ser col­
gados de la parte horizontal de un gancho que sirve para 
sostener la manguera filtrante en la posición vertical da 
trabajo. Tal disposición adolece, no obstante, del incon­
veniente de que las mangueras filtrantes, durante el pro­
ceso de lavado, se desinflan de manera plana en la zona 
contigua al extremo plegado, volviendo a inflarse al inver 
tirse la corriente de gas, con lo que es ejercida ""n con­
siderable fuerza de cizallamiento sobre esta zona del te—

¡ jido. La tendencia a romperse con ello originada se vó 
i reforzada todavía por el esfuerzo que es provocado por 
!
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el ganoho metálico en el interior del pliegue de la mangue 
ra. Loa inconvenientes citados repercuten de manera espe­
cialmente grave en mangueras filtrantes consistentes en 
tejidos de fibras de vidrio, que son las empleadas prefe- 

5 rentemente para la purificación de gases calientes.
Los inconvenientes indioados de las mangueras 

filtrantes oon extremos plegados en forma de lazada, fue­
ron eliminados ampliamente mediante el empleo de una ca­
peruza metálica de cierre, de forma circular, que se apli- 

10 oaba en el extremo a cerrar de la manguera filtrante. En 
una de estas caperuzas de cierre se puede aprisionar el 
extremo de lá manguera filtrante de manera desmontable. 
Este dispositivo ha sido descrito ya en la solicitud de 
patente mencionada anteriormente. Un gancho dispuesto en 

15 la oaperuza metálica se une entonoes con ayuda de un tor­
nillo tensor de argolla, sometido a tracción, para mante­
ner la manguera filtrante en posición de trabajo. Si hay 
que recambiar una manguera filtrante, entonces estas pie­
zas, junto con órganos de refuerzo que pueden estar pre- 

20 vistos para impedir que la manguera filtrante se desinfle 
, ¡durante el proceso de limpieza, pueden ser separadas unas 

de otras, o bien se puede tambión, con objete de reducir 
los tiempos precisos para el recambio, montar un disposi- 

, tivo de repuesto igual, que permite recambiar la manguera 
25 filtrante y el dispositivo de soporte unido con ella, co­

mo un todo.
Ahora bien, la adquisición de dispositivos de 

repuesto requiero la inversión de costes adicionales nada 
despreciables, tanto más, cuanto que la caperuza metálica, 

30 asi como los anillos de refuerzo, tienen que estar hechos
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por lo general de acero inoxidable. Si ae quieren evitar 
i estos gastos, entonces no hay más remedio que separar el 
dispositivo de fijación, con un trabajo relativamente mo­
lesto, de la manguera filtrante correspondiente. Usualmen- 

5 te es preciso para ello soltar la caperuza metálica, su­
jeta al extremo de la manguera mediante un anillo de aprie­
te, y asimismo el tomillo tensor de argolla, asi como re­
tirar los anillos de refuerzo. Las mismas operaciones tie­
nen que repetirse, en un orden de sucesión inverso, para 

10 montar una manguera filtrante de repuesto. Como los gases 
a purifioar tienen frecuentemente una temperatura eleva­
da, hay tambián que dejar enfriar la disposición antes 
de procederes a cambiar la manguera. Todo ello representa 
un gasto considerable de tiempo para cada cambio de una 

1$ manguera. Ahora bien, la constante subida de los jornales 
convierte el aumento de la velocidad de trabajo en el re­
cambio de las mangueras filtrantes en un factor importan­
te para reducir los gastos en caso de reparaciones.

Para eliminar los inconvenientes resegados de 
20 las disposiciones conocidas de filtros tubulares del tipo 

, mencionado al principio, se ha propuesto el inventor orear 
mui construcción mejorada para el extremo de manguera fil­
trante situado frente al extremo de entrada o de gas bru- 

, to, asi como para su sujeción en un dispositivo contiguo 
25 , de tensado y sujeción, que permita la realización del mon- 

' ¡taje y desmontaje de la manguera filtrante en un tiempo 
brevísimo y oon un gasto mínimo de trabajo, y que sea apro­
piada para, una vez fijado el extremo de la manguera en el 
dispositivo de tensado y sujeción, podar ejercer una trac- 

30 ción uniforme a lo largo de la periferia de las mangueras
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5

filtrantes, sin tener en ouenta el si las mangueras fil- 
; trantes son nuevas o viejas.

De acuerdo con el invento, en una disposición 
! de filtro tubular para la purificación de gases que oon- 
: tienen polvo, dotada de mangueras intercambiables tensa­
das en direcoión axial y suspendidas verticalmente en un 
espacio de filtración de un desempolvador, consistentes 
en un tejido permeable para los gases pero retenedor 
del polvo y a través de las cuales circula el gas cargado

10 de polvo, desembocando los extremos abiertos de las man­
gueras en un espacio de gas bruto (admisión interior) se­
parado por una pared del espacio de filtración o bién en 
un espaoio de gas puro (admisión exterior), se consigue 
ésto por el hecho de que las aeociones enfrentadas entre

15 si de un extremo de la manguera filtrante estén colocadas 
en cada oaso en una pluralidad de pliegues, de tal modo 
que los bordes situados radialmente hacia adentro de plie­
gues enfrentados, se encuentran muy juntos unos de otros 
o se tocan, y porque esté prevista una abrazadera de sec­

20 ;.. ción transversal de forma de V, que abraza el extremo 
plegado de la manguera filtrante y que mantiene unidas 
las secciones de la manguera situadas entre sus patas, 
formando una unión hermética.

la disposición de filtro conforme al invento
25 impide que la manguera filtrante se desinfle en la zona 

de su extremo cerrado con la abrazadera al invertirse 
la dirección de la corriente del gas, de modo que es po­
sible una limpieza minuoiosa de la manguera filtrante, 
independientemente, de si al mismo tiempo es movida en

30 vaivén. Debido a evitarse un esfuerzo exoesivo de flexión
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y estirado de la zona de la manguera situada en las pro- 
: ximidades de la abrazadera, es de esperar una mayor dura­
ción del tejido filtrante, y no hay que temer que se rom­
pan costuras débiles. El recambio de mangueras que preci- 

5 sen una reparación puede realizarse en breve tiempo, sin 
un gasto espeoial de trabajo, lo que debe considerarse 
asimismo como una ventaja importante.

Detalles del invento se desprenden de la des­
cripción siguiente de ejemplos de realización a base del 

10 dibujo, representando:
La fig. 1, un alzado lateral interrumpido de 

una disposición de filtro tubular conforme al invento, par­
cialmente en sección;

la fig. 2 , el extremo superior de una manguera 
15 filtrante plegado de aouerdo con el invento;

la fig. 3 , una sección vertical a través de una 
forma de realización de una abrazadera metálica, antes 
de ser insertado en ella el extremo de una manguera fil- 

; trante;
2 0,.,,. la fig. 4 , una vista frontal de la abrazadera

metálica conforme a la fig. 3 ;
, ¡ la fig. 5: es una vista frontal, parcialmente

en sección, de un extremo de una manguera filtrante man- 
J tenido unido por la abrazadera conforme a las fig. 3 y 4 ;

25 '' la fig. 6 , una vista fontal de otra forma de
° realización de una abrazadera metálica de acuerdo con el 
invento.

30

La disposición de filtro tubular realizada de 
acuerdo con el invento se emplea, por ejemplo, en cámaras 
de filtración como las descritas, en una forma general,

2 .3 .7 0 8
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en la patente americana nB 2.805.731, Las mangueras fil- 
¡ trantes están dispuestas por grupos en posición vertioal, 
i de tal modo que pueden ser limpiadas sucesivamente una 
! a una o por grupos, invirtiendo la dirección de 1% corrien 
te de gas circulantes a través de ellas. Con ello se vuel­
ven a desprender las partículas de cuerpos sólidos que,

: durante el proceso de desempolvado, se han separado en 
la manguera filtrante al pasar la corriente de gas a tra­
vés de las paredes de las mangueras filtrantes. Este pro­
ceso puede ser ayudado moviendo las paredes de las mangue- 

: ras filtrantes. El material desprendido cae a través de 
los extremos abiertos de las mangueras filtrantes en un 
depósito de polvo, de donde es retirado de la manera cono­
cida, por ejemplo, mediante un tornillo sin fin.

Son conocidos diversos sistemas de trabajo para 
el desempolvado de gases. Por lo general las mangueras 
filtrantes se cargan, durante el proceso de desempolvado, 
desde dentro con la corriente del gas bruto, y la entrada 
del gas tiene lugar por abajo. Ahora bien, son conocidos 
asimismo sistemas con mangueras filtrantes cargadas por 
dentro, a las que el gas bruto es alimentado por arri­
b a  Asimismo es posible el hacer que, durante el proceso 
de desempolvado, la corriente de gas cargada de polvo sea 
hecha pasar desde fuera a través de las mangueras filtran­
tes, evacuando la corriente de gas puro del interior de 
l^g mangueras. A este particular es usual asimismo, el 
disponer arriba el extremo de entrada para la corriente 
de gas de lavado.

En la disposición mostrada en la fig. lse tra­
ta de una manguera filtrante cargada intáriormente, que

''MKRW;
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pende en una cámara de filtración y ouyo extremo abierto 
i desemboca en el espacio de gas bruto. La corriente de gas 
! a desempolvar fluye a través de la manguera filtrante 
desde abajo hacia arriba, y atraviesa las paredes de la 

5 manguera desde dentro hacia afuera.
Para instalaciones de desempolvado cuyas entra­

das para la oorriente de gas bruto se encuentran en la 
zona superior de la cámara, basta sencillamente con in­
vertir la disposición de filtro tubular mostrada en la fig.

10 1. El dispositivo conforme al invento puede por consiguien
te ser empleado sin modificación para sistemas diferentes 
de filtros.

En la disposición mostrada en la fig. 1, cada 
una de las mangueras filtrantes 1 está unida por su ex- 

15 tremo inferior con un trozo de tubo 2 , que mantiene abier­
to dicho extremo. El trozo de tubo atraviesa una pared 
3 que separa el espacio de gas bruto del espaoio de filtra­
ción, o sea, que sobresale hacia arriba a través de una 
abertura 4 del tamaño correspondiente, prevista en dicha 

20 pared. Una brida 5 dispuesta en la periferia del trozo 
de tubo 2 , y un anillo de junta hermético 5 limitan un 
movimiento hacia aniba de la manguera y del trozo de tubo 
2 en el tabique 3. Un engrosamiento flexible 7 existente 
en el extremo inferior de la manguera filtrante, está en- 

2 5 , chufado sobre un reborde 8 del extremo superior del trozo 
' de tubo 2. Las zonas de las dos partes, que con ello se 
solapan, están sujetas de la manera conocida oon ayuda de 
una abrazadera de fijación, un anillo de apriete o simila­
res 9, colocado en tomo de la periferia de la manguera.

30 Ahora bien, otros dispositivos soltables pueden ser empleados
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también para la sujeción de uno de los extremos de las nan, 
güeras filtrantes.

En el ejemplo de realización, y conforme a una 
forma de realización preferente del presente invento, el 

5 extremo superior de la manguera filtrante 1 está plegado 
hacia afuera, de modo que se forma un manguito exterior 
10 constituido por dos capaB de tejido, que protege en 
esta zona a la parte principal de la manguera filtrante 
contra un contacto desde fuera. Partes enfrentadas entre 

10 si del manguito, están dobladas cada una de ellas en tres 
pliegues 1 1, tal como ha sido representado en la fig. 2 .
La disposición descrita está destinada, sobre todo, para 
mangueras filtrantes de menor diámetro, es deoir, es ade­
cuada para mangueras filtrantes de un diámetro de hasta 

15 aproximadamente 20 cm. Si se comprime el extremo fruncido 
y plegado de la manguera filtrante en forma que los plie­
gues queden en cada caso superpuestos, entonces los bordes 
1 1' de las partes plegadas enfrentadas, situados radial­
mente hacia adentro , hacen contacto entre si. El extremo 

20 superior de la manguera puede ser plegado una vez, pero 
también, tal como ha sido representado en la fig. 2 , dos 
veces para formar un manguito doble, en ouyo caso el grue­
so del extremo cerrado de la zona comprimida de la manguera 
filtrante se corresponde con el grueso de 18 capas del te- 

25 jido.
El extremo fruncido y plegado de la manguera fil­

trante puede ser insertado en una abrazadera metálioa 1 2.
La abrazadera metálioa 12 representada en las fig. 3 y 4 
tiene la forma de una V invertida. Esta estampada a partir 

30 de una chapa de acero inoxidable plana, y consiste en das

2 .3 .7 0 11 -
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5

secciones planas 1 2 ' y 1 2" unidas entre si, que forman 
i las superficies laterales de la abrazadera. La sección pía 
na 1 2 ' presenta dos garras 13, dispuestas a cierta distan­
cia lateral una de la otra, de forma triangular y unidas 
con el cuerpo básico, sobresaliendo de éste, asi como un 
agujero circular 1 4, mientras que la otra sección plana 
1 2" presenta dos ranuras horizontales 15, dispuestas a 
cierta distancia lateral una de la otra, asi como un agu­
jero 14'. Si se dobla la abrazadera en tal forma que sus 

10 dos mitades que forman las secciones planas discurran apro­
ximadamente paralelas entre si, entonoes ooinciden los agu 
jeros 14 y 14' uno con el otro en dirección lateral, y los 
extremos 1 6, terminados en punta, de las garras pasan a 
través de las correspondientes ranuras 15.

15 Si se enchufa la abrazadera 12 sobre el extremo
Bnnoido y plegado de la manguera filtrante, entonces las 
superficies laterales de la abrazadera discurren prefe­
rentemente formando entre si un ángulo de aproximadamente 
303, tal como ha sido mostrado en la fig. 3. El extremo de 

20 la manguera filtrante insertado en la abrazadera llega
hasta un poco por debajo de los dos agujeros 14, 14', míen 
tras que los bordes inferiores 17 de las patas de la abra­
zadera, doblados hacia afuera, se encuentran sobre el ex­
tremo inferior del manguito doblado 10 de la manguera fil- 

25 trante. El extremo de la manguera filtrante provisto de la
abrazadera se introduce entonces en una prensa punzonadora, 
que cierra la abrazadera fuertemente, ejerciéndose una ' 
presión distribuida superficialmente por toda la superfi­
cie del tejido, siendo hechas pasar las garras 13 por las 

30 capas del tejido y las ranuras 15 correspondientes. Los

2 .3 .7 0 12



extremos 16 de laa garras 1 3, terminados en punta, se do­
blan entonces hacia arriba a lo largo de la superficie 
exterior de la abrazadera (fig. 5 ), para asegurar el ex­
tremo de la manguera filtrante contra desplazamiento en 

5 la abrazadera. En la construcción mostrada, la sección 
extrema de la manguera filtrante propiamente dicha se 
halla separada de cada una de las superficies laterales de 
la abrazadera metálioa por dos oapas de tejido y, con ello, 
protegida contra desgaste por roce, si bien normalmente 

10 tampoco se presenta ningún movimiento relativo entre la 
abrazadera y el extremo de la manguera. La realización 
de varias capas del extremo de la manguera hermetiza a 3a 
manguera filtrante contra la salida del gas en su extremo 
superior, y reparte el esfuerzo sobre la manguera filtrsn- 

15 te, cuando se ejerce una tracción sobre ella.
El dispositivo tensor y de sujeción para las 

mangueras filtrantes comprende un soporte 18 fijo o movi­
ble hacia arriba y hacia abajo, de sección transversal de 
forma de U, a través de cuyas patas, realizadas en forma 

20 . de bridas, pasa un gancho 19 oon holgura. El extremo su­
perior 20 del gancho 19 está provisto de rosca, y su ex- 

., tremo inferior está doblado para formar el gancho 21 pro­
piamente dicho; Entre el lado superior del soporte 18 y 
una tuerca de regulación roscada sobre el extremo 20 del 

25 " ganoho, está sujjeto un muelle helicoidal 22. El muelle 22 
está sujeto preferentemente bajo una cierta presión, para 
ejercer sobre el gancho 19 tracoión en dirección axial, 
cuyo valor está precalcnlado para cualquier longitud de 
las mangueras filtrantes empleadas. Una vez que el muelle 

30 22 ha sido ajustado al principio, no hace falta ya ningún

13 -2 . 3 . 7 0
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nuevo ajuste durante el funcionamiento.
Si una manguera filtrante de la construcción deŝ  

crita ha de ser montada en una oámara filtrante con entra­
da por ahajo para el gas bruto, entonces se aprisiona por 
lo pronto el extremo inferior de la manguera filtrante so­
bre el correspondiente trozo de tubo 2 , que ya ha sido des­
crito. Después se tira hacia abajo del gancho 19, con lo 
que se comprime el muelle 22. El ojal formado por las aber­
turas 1 4, 14' de la abrazadera 12 se cuelga entonces del 
gancho (fig. 1 ), descargándose entonces el muelle, de mo­
do que es ejercida una tracción sobre la abrazadera 12 y, 
con ello, sobre la manguera filtrante unida con ella. El 
montaje descrito ele la manguera filtrante no dura nada más 
que algunos segundos. Si es preciso recambiar onu mangue­
ra filtrante desgastada, entonces la manguera filtrante 
averiada puede ser desmontada, junto con la abrazadera, 
procediéndose para ello en el orden de sucesión inverso.

Una deformación de la sección de la manguera fil­
trante frunoida y plegada, que sigue por debajo de la 
abrazadera, se reduce a u n  valor mínimo cosiendo un ani­
llo de refuerzo 23 de metal por debajo de la parte plega­
da de la manguerafiltrante. Con ello se oonsigue, en coo­
peración con los brodes inferiores 17 dé la abrazadera, 
doblados hacia afuera, el que la deformación de la mangue­
ra filtrante en esta zona no tenga repercusiones perjudi­
ciales en el tejido filtrante.

La plicación del anillo de refuerzo 23 contri­
buye además también a que esta zona de la manguera fil­
trante no se obture durante el proceso normal de desempol­
vado. Además facilita la retirada de la torta de polvo

w
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acumulada deade la manguera filtrante, durante el proceao 
de limpieza del filtro. También en la parte reatante de 
la manguera filtrante pueden estar previstos preferente­
mente, de la manera conocida, anillos de refuerzo 24 apli­
cados adicionalmente mediante costuras, para impedir que 
durante el proceso de limpieza del filtro las paredes de 
la manguera se junten en las correspondientes secciones 
de la manguera. No es imprescindible que los anillos de 
refuerzo 23)24 estén aplicados mediante costuras. Ahora 
bien, los anillos no fijados, sobre cuya superficie ex­
terior dnicamente se apoyan las paredes de la manguera, 
tienen que unirse entre si y fijarse mediante un cable, 
una cadena o similares.

En lugar de la abrazadera metálica 12 con ga­
rras 1 3)1 6, representada en las fig. 3 , 4 y 5, se puede 
emplear también una abrazadera metálica 25 de forma modi­
ficada de realización, oonforme a la fig. 6 . Esta abraza­
dera, representada en una vista frontal, se diferencia 
de la abrazadera 12 ya descrita exclusivamente por el he­
cho de que, en lugar de las garras 13 ó de las ranuras 
15) en cada mitad de la abrazadera o en cada pata de la 
abrazadera, a saber, en la superficie lateral delantera 
mostrada, y en la superficie lateral trasera, tapada por 
ella, están previstos, paralelamente respecto a su borde 
inferior, cuatro agujeros 26,26'-27,27' dispuestos a cier­
ta distancia lateral unos de otros, correspondiéndose los 
agujeros 2 6,2 6' ó 27,27* por parejas entre si y coincidien 
do en cada caso con agujeros situados del mismo modo y 
del mismo tamaño, existentes en la superficie lateral tra­
sera de la abrazadera, A través de estos agujeros, y a
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efectos de fijar la abrazadera sobre el extremo plegado 
de la manguera filtrante, se hacen pasar las patas de sen­
das grapas de sujeción de sección transversal de forma de 
U (que no han sido representadas). Las patas de las gra­
pas atraviesan el tejido del extremo de la manguera y pe­
netran a través de los agujeros de la mitad posterior de 
la abrazadera, situados del mismo modo. Pueden ser dobla­
das, bien sea en dirección una hacia la otra, o bien se­
parándose entre si,,de modo que discurren paralelas res­
pecto a la mitad posterior de la abrazadera.

Para el empleo de mangueras filtrantes de diá­
metro grande, el número de grapas precisas para la suje­
ción de la abrazadera 25 en el extremo de la manguera y, 
con ello, el número de agujeros necesarios para su fija­
ción en las superficies laterales de la abrazadera, de­
penden del ancho de cada caso de la manguera y^ por con­
siguiente, del ancho de la abrazadera apropiada para ello. 
Un número demasiado pequeño de grapas de sujeción impedi­
ría una distribución uniforme del esfuerzo de tracción a 
lo ancho de la manguera filtrante. Ahora bien, debido a 
un esfuerzo de tracción de puntos determinados del extre­
mo de la manguera, se vería favorecida la destrucción del 
tejido.

Para mangueras filtrantes anchas ss además ven- 
25 ' tajoso, tal como se muestra en la fig. 6 , el prever en

i la zona del borde superior de la abrazadera, en cada ""A 
í de las superficies laterales, dos o más, según el ancho 
de la abrazadera, aberturas 2 8, 28á... dispuestas a cierta 
¡distancia látáral unas de otras y que, al estar doblada la 

30 ¡abrazadera, forman ojales que deben ser enganchados en
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ganchos correspondientemente formados del dispositivo ten­
sor. Para ello los dispositivos tensores pueden presentar 
ganchos dobles o múltiples, o bien se emplean dos o más 
dispositivos tensores para una abrazadera.

Las formas de sujeción de las abrazaderas sobre 
el extremo plegado de la manguera, representadas en el 
dibujo, deben considerarse exclusivamente como ejemplos 
preferentes de realización. Es imaginable asimismo, natu­
ralmente, el atornillar, remachar o unir de oualquier otro 
modo las mitades de la abrazadera entre ai, siempre que 
la clase de sujeción elegida seaapropiada para distribuir 
la fuerza de tracción ejercida por el dispositivo tensor 
y de sujeción sobre el extremo de la manguera de manera 
uniforme por todo el ancho de la abrazadera.

La presente solicitud que corresponde a la pre­
sentada en Estados Unidos de América con fecha 7 de Julio 
de 1.967 bajo el nám. 6 5 1.7 3 0, se acoge a los beneficios 
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In­
dustrial.

- REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva, que 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de 
Patente de Invendión en España, por VEINTE años, son los
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siguientes:
1. - Un dispositivo de filtro tubular para la pu­

rificación de gases que contienen polvo, oon mangueras in­
tercambiables suspendidas en un espacio de filtración de 
un desempolvador, tensadas en dirección axial y consisten­
tes en un tejido permeable para los gases, pero retenedor 
del polvo, a través del cual fluye el gas cargado de pol­
vo, desembocando los extremos abiertos de las mangueras
en un espacio de gas bruto (admisión interior) separado 
del espacio de filtración por una pared, o en un espacio 
de gas puro(admisión exterior), caracterizado porque sec­
ciones opuestas entre si de uno de los extremos de la man­
guera filtante están en oada caso colocadas en una plura­
lidad de pliegues, de tal modo que los bordes dirigidos 
radialmente hacia adentro de pliegues opuestos entre si, 
se encuentran muy próximos unos a otros o se tocan entre 
si, y porque está prevista una abrazadera de sección trans­
versal de forma de V, que circunda el extremo plegado de 
la manguera filtrante y que mantiene unidas las secciones 
de la manguera situadas entre sus patas, formando una 
unión impermeable para los gases.

2. - Un dispositivo de filtro tubular de acuer­
do con la reivindicación 1 , caracterizado porque el extre­
mo plegado de la manguera filtrante está doblado hacia 
afuera en forma de manguito, estando el dobladillo en con­
tacto con la superficie interior de la abrazadera.

3. - Un dispositivo de filtro tubular de acuer­
do con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes,

¡ caracterizado porque la abrazadera presenta uno o na ríos 
¡ órganos de sujeción, que sirven para encajar en un dispo-

i
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sitivo tensor dispuesto en el extremo de la manguera y 
que lleva la abrazadera.

4. - Un dispositivo de filtro tubular de acuerdo 
con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes,

5 caracterizado porque la abrazadera está doblada hacia
afuera a lo largo de sus bordes inferiores y termina por 
encima ddl extremo inferior del dobladillo de forma de 
manguito de la manguera filtrante.

5. - Un dispositivo de filtro tubular de auuer- 
10 do con una cualquiera de las reivindicaciones preceden­

tes, caracterizado porque la abrazadera consiste en me­
tal.

6 . - Un dispositivo de filtro tubular de acuer­
do con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes ,

15 caracterizado porque las patas de la abrazadera de forma 
de V forman superficies laterales de la abrazadera apoya­
das contra superficies opuestas del extremo plegado de 
la manguera filtrante, y porque están previstos elementos 
de unión que uan entre si las dos superficies laterales 

20 de la abrazadera y las oprimen contra el extremo plegado 
de la manguera filtrante situado entre ellas.

7. - Un dispositivo de filtro tubular de aouer- 
do con las reivindicaciones 1 y 6 , caracterizado porque 
los elementos de unión son una o más garras, hechas de

25. , una sóla pieza con una de las superficies laterales de 
la abrazadera, y discurren a partir de esta superfioie 
;lateral, a travás del extremo plegado de la manguera fil- 
;traute, hasta el lado lateral opuesto, en el que encajan.

8 . - Un dispositivo de filtro tubular de acuerdo 
30 ¡con las reivindicaciones 1 y 6 ó 7 , caracterizado porque

-'UN'
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las garras presentan extremos terminados en punta, por­
que la superficie lateral de la abrazadera en que encajan 
las garras está provista de ranuras a través de las cua­
les pasan los extremos de la abrazadera, y porque los ex- 

5 tremos de las garras discurren a lo largo de la superfi­
cie exterior de la superficie lateral dotada de las ra­
nuras.

9. - Un dispositivo de filtro tubular de acuer­
do con las reivindicaciones 1 y 6 , caracterizado porque

10 cada una de las superficies laterales de la abrazadera pre­
senta uno o varios pares de agujeros dispuestos a cier­
tas distancias laterales unos de otros y que coinciden 
con pares de aguj eros situados del mismo modo en la su­
perficie lateral opuesta de la abrazadera? porque el dis- 

15 ¡positivo de unión para las dos superficies laterales son 
grapas de forma de U, cuyo número se corresponde con la 

< cantidad de pares de agujeros previstos en cada superfi­
cie lateral, y porque las patas de cada grapa están intro­
ducidas a través de sendos pares de agujeros de una su- 

20 perficie lateral, a través del extremo plegado de la man­
guera filtrante situado entre la abrazadera, y a través 
del par de agujeros de la superficie lateral opuesta de 
la abrazadera, alineado con el par de agujeros de la otra 
superficie lateral, y están fijadas mediante doblez de 

25 ¡los extremos de las patas.
10. - Un dispositivo de filtro tubular para la 

purificación de gases que contienen polvo.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que 

antecede, representado en los dibujos que se acompañan 
30 y con los fines que se han especificado.
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La presente Memoria consta de veintiuna hojas 
escritas a máquina por una sola cara.

Madrid,
P.A.

-  21 -




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



