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El invento se ocupa de un dispositivo de fil~-

gtro tubular.

En les ramas de la industria en que se producen

?gaaea que contienen polvo, ls purifiocacién de tales ga~-

ges puede llevarse a cabo en instalaciones de desempolva-

do, que oonsiéfen en un espacio de filtrado, casi siempre

_ subdividido e en cémaras, ¥ en otro espacio separado de aquel

y que, en la dsnominada admisidn interior, es espacio pa-

ra gas bruto y, en la admisién exterior, espacio de gas

puro, mientraa que el espacio de filtrado que acoge las
mangueras filtrantes es, en el primero de los casos, al
mismo tiempo espacio de gas puro y, en el otro caso, es-
pacio de g&@jﬁfqto. 1os gases & desempolvar, introducidos
en el espécio'de gas'bruto, son heéhos paser a través de
mangueras filtrentes suspendidas varticélmonte en el espa-

clio de filtrado ¥y consistentes en un tejido permeable pa-

1‘-ra el gas, pero que retiene el polvo, por ejemple un teji-

do de fibras de vidrio tratado con silicona. Mientras el
gas & purifigar'fluye & travfs de las paredes de las man-
guersas filtrahtes, se depositan las particulas de polvo

sobre las parédes de las mangueras, formando allf las de-

- nominades tortas de polve. El gas purificado es conducid

desde el espacio de gas puro al aire libre, 0 bien es
devuelto en ciclo.

Pare separar la torta de polvo de las paredes
y de los poros del tejido de las mangueras filtrantes,
se suelen limpiar las mangueras flltrantes de tiempo en
tiempo, por grupos, con ayuda de un lavado con gas, Para
ello se hace pasar a través de las mangueras filtrantes

una corriemte de gas de lavado en direccién contraria a
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5 la corriente del gas a purificar, para asi esponjar y des-

‘Prendor la torta de polvo que se ha depositado sobre las

' paredes de las mangueras filtrepytes, haciendols caer a
' través del extremo abierto de las mangueras filtrantes a
5 "un depésito de polvo. Este método ba sido descrito en la
solicitud défﬁatente americana N9”25l 185 del 14 de enero
de 1.968. Ahora bien, si une manguera filtrante cargada
inxeriormsnte es cargada, para su limpieza, oon una co-
rriente de gaa de lavado en direceién contraria, entonces
10 existe el peligro de que la parte proponderante de cade
manguers filtranto 86 desinfle y forme una seccibn trans-
versal en forma de X. Con ello la corriente de gas es es-
‘trangulada hasta tal punto, que el polve no puede duran-
te el prooesb'de limpieza de lsas manguergs caer libremen-~
15 te & través del interior de las mangueras, sino que, por
el contrario, es retenido de nuevo en el tejido y separa-
do de la corriente de gas. Para impedir tal desinflamien~-
t0 0 plegado de las paredes de las mangueras filtrantes
i ¥y DO obstante, hacer posible un movimiento suficlente de
ZBSLHi las paredes de las mangueras, preciso para la limpleza pa-
ra que la torta de polvo adherida & la superfiole interior
sea esponjada,veada manguera filtrante puede estar provis -
ta de una serie de anillos de refuerzo, de metal, dispues-
tos8 a clerta distancia unos de otros en direccién vertical
25'a;;‘ ¥ que, o blen estén unidos con la menguera filtrante, o
" bien 1la manguera se apoya de manera suelta contra ellos,
sirviendo para mantener separadas las paredes de lsa man-
guers filtranté durante el proceso de limpieza con gas de
lavado, es decir, excluir el que las paredes de la mangue-

30 ‘re se togquen.
2.3.70 ! " -3 -
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Si les mengueras filtrantes se cargan durante wn

ﬁ tiempo prolongado con geses calientes, per ejemplo, de

| entre 1202 y 3502 C, entonces el tejido de la manguera fil

" trante tiende e énoogerse y & hacerse quebradizo. Si una

manguera filtrante es solicitada en tales circunstanciaes

@ flexién, en especial si es expuesta a tensiones irregu-

: lares, entonces el tejido filtrante puede romperse, y en

~ tal caso es necesario naturslmente recaumbisr la manguera

filtrante. Gomp 6l extremo de la manguers filtrante opues-
to al extremo &e entrada estd normelmente cerrado y unide

con un dispositivo de sujeoién pob dicho extremo, las ro-

turas se produdén preferentemente en esta zons.

Los extremos de las manguerss filtrantes opues-
to8 a la entrads dei ga8 bruto han sido cerrados hesta
ahora de distintas maneras, y también se han unido con
dispositivos de sujecién diferentes. Tal como se describe,
por ejemplo, en la patente americana N2 2.805.731, estos
extremos de las mangueras filtrantes pﬁeden Juntarse de
manera plans y doblarse para formar una lazada cerrada
en 8{, eventualmente coserse y, con dicha lazada, ser col-
gados de la parte horizontal de un gancho que sirve para
sostener la ﬁanguera filtrante en la posiocién vertical de
trabajo. Tal disposicién adolece, no obstante, del incon-
venliente de Qde les mangueras filtrantes, durante el pro=-
ceso de lavado, se desinflan de maneras plana en la zone
contigua al extremo plegado, volviendo a inflarse al inver

- tirse la corriente de gas, ocon lo que es ejercida una con-

slderable fuerza de cizallamiento sobre esta zona del te-
Jido. La tendencia & romperse con ello originada se vé

reforzada todavia por el esfuerzo que es provocado por
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el ganoho metlico en el interior del pliegue de la mangue

' ra. Los inconvenientes citados repercuten de manera espe-
cialmente grave en mangueras flltrantes consistentes en

. tejidos de fibras de vidrio, que son las empleadas prefe-
:renfemente pars la purificacién de gases calientes.

| Los inconvenientes indicados de las mangueras
%filtrgntes'oégrextremos plegados en forma de lazada, fue=
. ron eliminaépg smpliamente mediante el empleo de una ca~-
_peruza metﬁiicﬁ”de clerre, de forma ciroulaf, que @e apli-
oaba en el extreme & cerrar de la manguera filtrante. En
‘upa de estas oaperuzaa de ociexrre se puede aprisionar el
extremo de la manguera filtrante de manera desmenteble.
‘Este dispositivo ha sido descrito ya en la soliocitud de
xpatente mencionads anteriormente. Un ganoho dispuesto en
1a oaperuzs metélica ge une entonces con ayuda de un tor-

‘nillo tensor de argolla, sometido & traccién, para mante-

. per la manguera filtrante en posicién de trabajo. Si hay

20+

)

qua reoambiar ‘une manguera filtrante, entonoes estas ple-
zas, junto con érganos de refuerzo que pneden estar pre-
vistos para impedir que la manguera filtrante se desinfle

durante el prooeso de limpleza, pueden ser separadas unas

e de otras, o bien se puede también, con ebjeto de reducir

e;los tiempos precisos para el recambio, montar un disposi-

L.!‘tivo de repuesto igual, 4ue permite recambiar la manguersa

25

3 mo un todo.

30
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filtrante y el dispositivo de soporte unido con ella, 0O~

Ahora bien, la adquisioién de dispositivos de
repuesto requiege le inversién de costes adicionales nad
despreciables, tanto mfs, cuanto que la caperuza metélica,

a8{ ocomo los anillos de refuerzo, tienen que estar hechos




zpor lo general de acero inoxidable, Si se quieren evitar

%estos gastos, entonces no hay més remedio que separar el .
jdispositivo de fijacién, ocon un trabajo relativamente mo-
élesto, de la manguera filtrante correspondiente. Usualmen-

5 'te es preoieo para elle soltar la oaperuza metélica, su~

- Jjeta al extremo de la manguers mediante un anillo de aprie-
te, ¥ asimismo el tornille tensor de argolla, asi como re~
tirar los anillos de refuerzo. Las mismas eperaciones tie-
nen que repeti:se, en un orden de sucesién inverso, para
10 montar una manguera filtrante de rgpuestb. Como los gases
e purificar tienen frecuentemsnte una temperatura eleva-
da, hay también Que dejar enfriar la disposicién antes
de procederse é cambiar la manguera. Todo ello representsa
un gasto considerable de tiempo para cagda cambio de una
15 manguera. Ahore blen, la constante subida de los jornales
convierte el aumento de la veloéidad de trabajo en el re-
cambio de las mangueras filtrantes en un factor importan-
- te para reducir los gastos en caso de reparaclones.
B Para eliminar los inconvenientes resefiados de
20 las disposicidnés conocidas de filtros tubulares del tipo

”
~

mencionado al principio, se ha propuesto el inventor orear
: una oonstruocién me jorada para el extremo de manguera fil-
ﬁitrante situado frente al extremo de entrada o de gas bru-
.. 0, &8{ ocomo para su sujecién en un dispositivo coantiguo
251ff:de tensado y sujecién , que permita la realizacién del mon-
e %ade y desmontaje de la menguera filtrante en un tiempo
brevisimo y oon un gasto minimo de trabajo, y que sea apro-
piada para, una vez fijado el extremo de la manguera en el
giSpositivo de tensado y sujecibn, poder ejercer unas trac-

30 ;16n uniforme a 1o largo de la periferia de las mangueras
i
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' filtrentes, sin tener en cuenta el si las mangueras fil-

. trantes son nuevas o viejas.

De acuerdo con el invento, en una disposicién

% de filtro tubular para la purificacién de gases que oon-
; tienen polvo, dotada de mangueras 1nteroambiables tensa~
~ da® en diracoién axial y suapendidas verticalmente en un
% espacio de filtracién de un desempolvador, consistentes
‘en un teJido permsable para los gases pero retenedor

- del polvo ¥y a través de las euales circula el gas cargado
f de polvo, desembooando los extremos abiertos de las man-
. gueraes en un espaoio de gas bruto (admiaién interior) se-
; parado por una ‘pared del espacio de filtrgoién 0 bién en
' un espaoio de gas puro (admisién exterioé), gse consigue

; ésto por el heoho de que las secciones enfrentadas entre
é g8l de un extreﬁo de la manguera filtrante estén ocolocadas

en cada oaso en una pluralidad de pliegues, de tal modo

bR Q de 1los bordes situados radialmente hacia adentro de plie-

;guea enfrentados, ge enouentran muy juntos unos de otros

o se tocan, y porque estd prevista una abrazadera de sec-

20 ...

- cibn transve:sal de forma de V, que abraza el extremo

. plegado de la manguera filtrante y que mantiene unidas

w;ilas seéciones de la manguera situadas entre sus patas,

25

30
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‘ iformando una unién hermétioca.

La disposiocibén de filtro conforme al invento

cflfimpide que la manguera filtrante se desinfle en la zona

o ;de su extremo cerrado con la abrazadera al invertirse
la direccidén de la corriente del gas, de modo que es poO-
;s;ble ung limpieza minuciosa de la manguera filtrante,
'independientemente, de si al mismo tiempo es movida en

vaivén. Debido a evitarse un esfuerzo excesivo de flexién
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15

y estirado de la zona de la manguera‘aituada en las pro-

. ximidades de la abrazadera, es de esperar una mayor dura-

' cibn del tejido filtrante, y no hay que temer que se rom-

ipan costuras débiles. E1l recambio de mangueras que preci-

gen una reparacién puede realizarse en breve tiempo, sin
un gasto espeoial de trabajo, lo que debe considerarse
gsimismo como una ventaja importante.

Detalles del invento se desprenden de la des-
eripcién siguiente de ejemplos de realizaoién a base del
dibujo, representando.

La fig. 1, un alzado lateral interrumpido de
una dispoaici6n'de f£filtro tubular conforme al invento, mr-
clalmente en éeccién;

la fig. 2, el extremo superior de una manguera

f£iltrante plegado de aouerdo con el invento;

le fig. 3, una seccién vertical a través de una

. forma de reél;zaci6n de una abrazadera metédlicea, antes

.. de ser insertado en ella el extremo de una mangueras fil-

;. trante;

P
20(.“ voe
€

25 f". we ¢
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;
" |
.

" en seccidn, de un extremo de una manguera filtrante man-

la fig. 4, una vista frontal de la abrazadera
metélica conforme a la fig. 3; R
la fig. 5, es una vista frontal, parcialmente

tenido unido por la abrazadera conforme a las fig. 3 ¥y 4;
la fig. 6, ung vista fiontal de otra forma de

. realizaoién de une abrazadera metédlica de acuerdo con el

;nvento. _
: Ia disposicién de filtro tubular realizada de
éaouerdo con el invento se emplea, por ejemplo, en cédmaras

%de filtracién como las desoritas, en una forma general,




10

15

20 ...

25

30

2.3.70

f en la patente americana n? 2.805.731, Las mangueras fil-

§ trantes estdn dispuestas por grupos en posicién vertical,

§ de tal modo que pueden ser limpiadas sucesivamente une

% a una 0 por grupos, invirtiendo la direcoidén de lg corrien
% te de gas circulantes a través de ellas. Con ello se vuel-
j ven a desprender las partioulas de ouerpos sblidos que,
;durante el proceso de desempolvado, se han separado en

' la manguera filtrante al pesar la oorriente de gas a tra-

vés de las paredes de las mangueras filtrantes. Este pro-

. ¢80 puede ser ayudado moviendo las paredes de las mangue-
. ras filtrantes.'El material desprendido cge a través de

los extremos abiertos de las mangueras filtrantes en un

.- depbaito de polvo, de donde es retirado de le manera cOnoO-

:cida, por ejemplo, mediante un tornillo sin fin.

Son oonocidos diversos sistemas ‘de trabajo para

el desempolvado ‘de gases. Por lo general las mangueras

" filtrantes sevcargan, durante el proceso de desempolvado,

desde dentro‘ooﬁ la corriente del gas bruto, y la entrads
del gas tiene lugar por abajo. Ahore bien, son conocidos
asimismo sistemas con mangueras filtrantes cargadas por
dentro, a las que el gas bruto es alimentado por arri-

b@. Asimismo es posible el hacer que, durante el proceso

' de desempolvado, la corriente de gas cargeda de polvo asea
.,hecha pasar desde fuera a través de las;mangueras filtren-

" tes, evacuando la corriente de gas puro del interior de

lgé mangueras. A este particular es usual amimismo, el

disponer arriba el extremo de entrada para la corriente

de gas de lavado.

En la disposicién mostrada en la fig. lse tra-
ta de una manguera filtrante cargada intdariormente, que




| pende en una océdmara de filtracién y ocuyo extremo abierto
. desembooa en el espacio de gas bruto. La corriente de gas
E a desempolvar fluye a fravés de la manguera filtrante
i desde abajo hacia arriba, y atraviesa las paredes de la
5 itmanguera desde dentro hacla afuera.
Para instalaciones de deaempolvado ocuyas entra-
~das para la oorrienxe de gas bruto se encuentran en la
zona auperior e 1a cédmara, basta sencillemente con in-
" vertir la d19posici6n de filtro tubular mostrada en la fig.
10 1l. E1 dispositivo conforme al 1nvento puede por consiguien
te ser empleadq sin modificacién para sistemas diferentes
de filtros. ' |
En la disposicidn mostrada en la fig. 1, cada
una de las mangusras filtrantes 1 esté unide por su ex~-
15 “tremo inferior’con un trozo de tubo 2, que mantiene abier-
to dicho extremo. El trozo de tubo atraviesa una pared
3 que separa el espacio de gas bruto del espaoio de filtra-
cién, o ses, Qﬁe'sobresale hacia arriba a través de una
aberture 4 del tamafid correspondiente, prevista en dicha
2@1‘“ pared. Una brida 5 dispuesta en la periferias del trozo
" de tubo 2, 'y un anillo de juntas hermético 5 limitan un
:f  movimiento hacia amiba de la manguéra y del trozo de tubo
; 2 en el tabique 3. lin engrosamiento flexible 7 existente
en el extremo inferior de la manguera filtrante, estd en-

* chmfado sobre un reborde 8 del extremo superior del trozo

N
\Ji.

. de tubo 2. Las zonss de las dos partes, que con ello se
solapan, estén sujetas de la manefa conocida oon ayuda de
una abrazadera de fijacibén, un anillo de apriete o simila-
res8 9, colocado en torno de la periferia de la manguera.

30 Ahora bien;'ofros dispositivos soltables pueden ser empleados
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 también para la sujecién de uno de los extremos de las mn

ﬁ gueras filtrantes.

En el ejemplo de realizacibn, y conforme & una
forma de realizaoién preferente del presente invento, el
extremo superior de le manguera filtrante 1 est4 plegado
hacia afuera, de modo que se forme un manguito exterior
10 constituidébpor dos cepas de tejido, que protege en
esta zona a la parte brincipal de la manguera filtrente
contra un contecto desde fuera. Paftes enfrentadas entre
i del manguito; estdn dobladas cada una de ellas en tres
pliegues 1ll, tel como ha 8ido representado en la fig. 2.
la disposicién désorita estd destinads, sobre todo, para
mangueras filtrantes de menor diémetro, es decir, es ade-
ouada para mangueras filtrantes de un didmetro de hasta
aproximadaménte 20 om. Si se comprime el extremo fruncido
Y plegado de la manguera filtrante en forma que los plie-
gues gqueden en cada caso superpuestos, entonces los bordes
11* de las partes plegadas enfrentadas, situados radial-
mente hacia adentro , hacen contacto entre sfi. E1l extremo
superior de la manguera puede ser plegado una vez, pero

también, tal como ha sido representado en la fig. 2, dos

';, veces para formar un manguito doble, en cuyo caso el grue-

25

80 del extremo cerrado de la zona comprimida de la manguers
\

filtrante se corresponde con el grueso de 18 capas del te-

jido.

El extremo fruncido y plegado de la manguera f£il-

}trante puede ser insertado en una abrazadera metélica 12.

la abrazadera meétdlica 12 representade en las fig. 3 y 4
tiene la forme de una V invertida. Esta estampads a partir
iie una chapa de acero inoxidable plana, Yy consiste en dcs

TR A T B TR R L Y AR N
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. abrazadera se introduce entonces en una prensa punzonadora,
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que cierra’ 1a abrazadera fusrtemente, ejerciéndose una

secciones planas 12' y 12" unidas entre sf, que forman

, las superficies laterales de le abrazadera. La seccién pla
: na 12' presenta dos garras 13, dispuestas a cierta distan~-

% cla lateral una de le otra, de forma trlangular y unidas

con el cuerpd'ﬁasioo, sobresaliendo de &ste, as{ como un
agujero circular 14, mientras quegia otra seccién plans

2" presenta.dés ranuras horizontales 15; dispuestas a
cierta distanoia.lateral una de la otra, asi como un egu-
Jero 14°, Si_se:dobla le abrazadera en tal forma que sus
dos mitades qﬁe forman las seocionés pléﬁas discurran aepro-
ximadamente paralelas entre s{, entonoes ‘coinciden los agu
Jeros 14 y 14' uno con el otro en direccién lateral, y los

extremos 16, terminados en punta, de las garras pasan a

‘trevés de las correspondientes ranuras 15.

Si se enchufa la abrazadera 12 sobre el extremo

fimncido y plegado de la manguera filirante, entonces las

superficies 1aterales de la abrazadera diacurren prefe-
rentemente formando entre s{ un 4ngulo de aproximadamente
308, tal como ha sido mostrado en la fig. 3. El extremo de
1a'manguera filtrente insertado en la abrazadera llega
hasta un poco por debajo de los dos agujeros 14, 1l4', mien
tras que los bordes inferiores 17 de las patas de la abra-

zadera, doblados hacia afuera, se encuentran sobre el ex-

‘tremo inferior del manguito doblado 10 Qévla manguera fil-
-trante. El extremo de la manguera filtrante provisto de la

.

presidén distribuide superficialmente por toda la superfi-

cie del tejido, siendc hechaes pasar las garras 13 por las

capas del tejido y las ranuras 15 correspondientes. Los
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'extremos 16 de las garras 13, terminados en punta, se do-

‘ blan entonces hacia arriba a lo largo de la superfiocie
exterior de la abrazadera (fig. 5), pares asegurar el ex-
tremo de la manguera flltrante contra desplazamiento en

5 la abrazadera. En la construccién mostrada, la seccién
extrema de le manguera filtrante propiamente dicha se
halle separadé‘de cade una de lassuperficies laterales de .
la abrazadera metdlioa por dos capas de tejido y, con ello,
protegida coﬁtra desgaste por roce, 8i bien normalmente

10 tampoco se presenta ningén movimiento relativo entre la

abrazadera y el ‘extremo de la manguersa. la realizacién

de varias capas del extremo de la manguera hermetiza a la

mangusre filtrente contre le salide del gas en su extremo

superior, y reparte el esfuerzo sobre la manguera filtran-
15 te, cuando se ejerce una tracoibn sobre ella.

El dispositivo tensor y de sujecién para las
mengueras filtrantes comprende un soporte 18 fijo o movi-
ble hacia arriba y hacia abajo, de seccién transversal de
forma de U, a través de cuyas petas, realizadas en forms

20;;¢1 de bridas, paéa un gancho 19 oon holgura. El extremo su-
perior 20 del gancho 19 esté provisto de rosca, y su ex-
. tremo inferior esté doblado para formar el gancho 21 pro~
- fipiamente dicho: ‘Entre el lado superior del soporte 18 y
:una tuerca dé'fégulaoién roscada 8o0bre el extremo 20 del
25f=t3fganoho, esté sujeto un muelle helicoidal 22. El1 muelle 22
{fl.'eaté sujeto preferentemsnte bajo una cierta presién, para
eaeroer sobre el gancho 19 una tracoién en direcoién axial,
cuyo valor esté precalculado para oualquier longitud de
1as manguereas filtrantes empleadas. Una vez que el nmuelle
30 22 ha sido ajustado al principio, no hace falta ya ningén

PREE
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OB U CHEERE T L

nuevo ajuste durante el funcionamiento.

Si una manguera filtrante de la comstruccién des
erita ha de ser montada en una oémara filtrante con entra-
da por gbajo para el gas bruto, entonces se aprisiona par
lo pronto el extremo inferior de la manguera filtrante so-
bre el correspondienta trozo de tubo 2, que ya ha sido des-
orito. Después se tira hacia abajo del gancho 19, con lo
que se comprime el muelle 22. E1 o0jal formado por las aber-
turas 14, 14' de la abrazadera 12 se cuelga entonces del
génchp (fig; i), descargéndose enfonces‘el mielle, de mo-
do que es ejefcida una traccién sobre la abrazadera 12 y,
oon ello, sobre la manguers filtrente unida ocon ella. El
montaje hesgiitode le manguers filtrante no dura nada més

'qué algunos segundos. i es preciso recambiar ung mengue-

ra flltrante desgastada, entonces la manguera filtrante
averiada puede ser desmontada, junto con la abrazadera,
procediéndose para ello en el orden de sucesibn inverso.

Una deformacibén de la seccibn de la manguera fil-
trante frunolda y plegada, que sigue por debajo de 1la
abrazadera,'se reduce a un valor mi{nimo cosiendo un ani-
llo de refuerzo 23 de metal por debajo de la parte plega-
de de la manguerafiltrante. Con ello se oonsigue, en coo-
peracibn con los brodes inferiores 17 dé la abrazadera,
doblados hacia afuera, el que la deformacién de la mangue-
ra filtrante en esta zZona no tenga repercusiones perjudi-
clales en el tejido filtrante.

Ia plicacién del anillo de refuerzo 23 contri-
buye ademés también a que esta zona de la manguera Ffil-
trante no se obture durante el proceso normal de desempol-

vado. Ademds facilita la retirada de la torta de polvo

- 14 -
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25 ¢
U ta distancia lateral unos de otros, correspondiéndose los

acunulada deade la manguera filltrante, durante el procesao
de limpieza del filtro. También en la parte restante de
la manguera filtrante pueden estar previstos preferente-~
mente, de la manera conocida, anillos de refuerzo 24 apli-
cados adicionslmente mediante oosturas,lpara impedir que
durante el proceso de limplieza del filtro las paredes de
la manguera se junten en las cérrespondientes secciones
de la manguera. No es imprescindible que los anillos de
refuerzo 23,24 estén aplicados mediante costuras. Ahora
bien, los anillos no fijados, sobre cuya superficie ex—
terior nicamente se apoyan las paredes de la manguera,
tienen que unirse entre sf{ y fijarse mediante un cable,
una cadena o similares.

En lugar de la abrazadera metélica 12 con ga-
rras 13,16, representada en las fig. 3, 4 y 5, se puede
emplear también una abrazadera metédlice 25 de forme modi-
ficade de realizacién, oonforme a la fig. 6. Esta abraza-
dera,representada en una vista frontal, se diferencia
de la abrazadera 12 ya descrita exclusivamente por el he-

cho de que, en lugar de las garras 13 6 de las ranuras

.15, en cada mitad de la abrazadera o en cada pata de la

' abrazadere, a saber, en la superficie lateral delantersa
‘moatrada; y en la superficie lateral traééra, tapada por
jella, estén prévistos, paralelamente respecto a su borde
;inferior, cuatro agujeros 26,26'-27,27' dispuestos a cier-~

iagujéros 26,26' 6 27,27*' por parejas entre si y.ooincidieg
‘do en cada caso con agujeros situados del mismo modo ¥y
‘del mismo tamafio, existentes en la superficie lateral tra-

‘sera de la abrazadera, 4 través de estos egujeros, y a

- 15 =

.. B R TPy RN RN T e LER e e e O IR oy oY U PR
TR T g R T e T R L




efectos de fijar la abrazadera sobre el extremo plegado

de la manguers filtrante, se hacen pasar las pates de sen-
das grapas de sujecibn de seccibén transversal de forma de
U (que no han sido representadas). ILas patas de las gra-

5 pas atraviesan el tejido del extremo de la manguera y pe-
netran a través de los agujeros de la mitad posterior de
1la abrazaderé; situados del mismo modo. Pueden ser dobla-
das, bien aeé e# direcoién una hacia la otra, o blen se-
paréndose eni#evsi,,de modo que discurreh paralelas res-

10 pecto a la mitad posterior de la abrazadeia.

Para el empleo de mangueras filtrantes de dié-
metro grande, e1 nimero de grapas precisas para ls suje-
oién de la abrazadera 25 en el extremo de la manguera Yy,

con ello, ellnﬁmaro de agujeroa neceaar@ga para su fija-
15 cibén en las suﬁerfioies laterales de la abrazadera, de-
penden del agoho de cada caso de la manguera y, por con—
siguiente;'del ancho de la abrazadera apropiada para ello.
.Un nfimero demasiado pequefio de grapas de suaecién impedi-
5 ria uns distribuoi6n uniforme del esfuerzo de traccibén a
20 :;“4 lo ancho de la manguera filtrante. Ahora bien, debido a
‘un esfuerzo de traccibén de puntos determinados del extre-
\ ‘mo de la ménguera, se veria favorecida lé.destrucci6n del
< tejido. ' |
f Para mangueras filtrantes anchas ss ademfs ven-~
25 eedt | ‘tajoso, tal como se muestra en la fig. 6, el prever en
‘;ﬂ} gla zona del borde superior de la abrazadera, en cada uns
gde las superficies laterales, dos o més,. segfiin el ancho
éde la abrazadera, aberturas 28, 28a... dispuestas a cierta

%diatancia latdral unas de otras y gue, al estar doblada la

30 ‘abrazadera, forman ojales que deben ser enganchados en
o »;r.fv:ww’w\m BN e T AN
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ganchos correspondientemente formados del dispositivo ten-

- 8or, Para ello los dispositivos tensores pueden presentar

ganchos dobles o miltiples, o0 bien se emplean dos o més
dispositivos tensores para una abrazadera.

Las formas de sujecién de las abrazaderas sobre
el extremo plegado de la manguera, representadas en el
dibujo, deben considerarse exclusivamente como ejemplos
preferentes de realizacién. Es imaginable asimismo, natu-
ralmente, ol étornillar, remachar o unir de ocualguier otro
modo las mitades de la abrazadera entre sf, siempre que
la clase de sujeciébn eiegida seagpropiada para distribuir
la fuerza de traccién ejercida por el'dispositivo tensor
¥y de sujecién sobre el extremo de la manguera de maners
uniformg por todo el ancho de la abrazadera.

La presente solicitud que corresponde a la pre-
sentade en Estados Unidos de América con fecha 7 de Julio
de 1.967 vajo el ném. 651,730, se acoge a los beneficios
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In-

dustrial.

~ REIVINDICACIONES =

Los puntos de invencibén propia y nuweva, que

' se presentan para que Sean objeto de esta solicitud de

fPatente de Invendién en Espafia, por VEINTE afios, son los

- 17 =
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siguientes:

l.- Un dispositivo de filtro tubular para la pu-
rificacién de gases que contienen polvo, oon mangueras in-
tercambiables suspendidas en un eapacio de filtracién de
un desempolvedor, tensades en direceién axial y consisten-

tes en un tejido permeable para los gases, pero retenedor

del polvo, & ?rgvés del cual fluye el gas cargado de pol=-
vo, desembocéédé”los extremos abiertos ds las mangueras

en un espaoié'&é gas bruto (admisiGn interior) separado
del espacio'dé-filtraci6n por una pared, © en un espacio
de gas puro(admisibn exterior), caracterizado porque sec-
ciones opuestas entre si de uno de los eitremos de la man-
gusra filtante estdn en ocada caso colocadas en uns plure-
lidad de pliegues, de tal modo que los bordes dirigidos
radialmente hacia adentro de pliegues opuestos entre si,
se encuentran muy préximos unos a otros o se tocan entre
8f, y porque esté prevista una abrazadera de seccién trans-
versal de forma de V, que circunda el extremo plegado de
la manguera filtrante y que mantiene unidas las secciones
de la manguera situadas entre sus patas, formando una
unién impermeesble para los gases.

2.- Un dispositivo de filtro tubuler de acusr-
do con la reivindicacién 1, caracterizado porque el extre-
mo plegado de la manguera filtrante est4 doblado hacia
afuera en forme de manguito, estando el dobladillo en con-

- tacto con la superficie interior de la abrazadera.
" “3,- Un dispositivo de £iltro tubular de acuer—
~do con una cualquiera de las reiv1ndicaoiones precedentes,

oaraoterizado porgque la abrazadera presenta uno o varlos

l6rganos de sujecién, que sirven pare encajar en un dispo-
!
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sitivo tensor dispuesto en el extremo de la manguera y
que lleva la abrazadera.
4.~ Un dispositivo de filtro tubular de acuerd
con una cualquliera de las reivindicaciones precedentes,
5 caracterizado porque la abrazadera estd doblada hacia
afuera a lo largo de sus bordes inferiores y termina por
- encima ddl exfrémo inferior del dobladillo de forma de
manguito de ia manguera filtrante.
5¢= Un dispositivo de filtro tubular de aruer-
10 do con una cualquiera de las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizado porque la abrazadera consiste en me-
tal.
6.~ Un dispositivo de filtro tubular de acuer-

do con una cualqulera de las reivindicaciones precedentes,

15 caracterizado porque las pates de la abrazadera de forma
de V forman supcrficies latersles de la abrazadera apoya-
das contra superficies opuestas del extremo plegado de
la manguera filtrante, ¥y porque estédn previstos elementos
de unién que uen entre s{ las dos superficies laterales
éQl de la abrazadera y las oprimen contra el extremo plegado
. 'de la manguera filtrante situado entre ellas.
Te= Un dispositivo de filtro tubular de aouer-
' do con las reivindicaciones 1 y 6, caracterizado porque
%los elementos de unién son una o més garras, hechas de
25_:} éuna s6la pieéa'éon una de las superficies laterales de
gla abrazadera,fj discurren a partir de eéta superficie
%lateral, e través del extremo plegado de la manguera fil-
étrante, hasté el lado lateral opuesto, en el que encajan.
i 8.~ Un dispositivo de filtro tubular de acuerdo
30 écon las reivindicaciones 1 y 6 6§ 7, caracterizado porque

2.3.70 | - 19 -
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las garres presentan extremos terminados en punta, por-

- que la superficie lateral de la abrazadera en gque encajan

las garras estd provista de ranuras a través de las cua~-

- les pasan los extremos de la abrazadera, y porque los ex-

tremos de las garras discurren & lo largo de la superfi-

cie exterior dé-la superficie lateral dotada de las ra-

nuras.

9.= Un dispositivo de filtro tubular de acuer-

do con las reivindicaciones 1 y 6, caracterizado porgque
-cada una de lassuyerficies leterales de la abrazadera pre-
‘senta uno o varios pares de agujeros dispuestos a cier-
'tas distancias laterales unos de otros y que coinciden
~eon pares de agujeros situados del mismo'modo en la su-
‘perficie lateral opuesta de la abrazadera; porque el dis-
;positivo de unién pars las dos superficiéé laterales son

:grapas de forma de U, cuyo nimero se corresponde con la

cantidad de pares de agujeros previstos en cada superfi-

‘cle lateral, y porque las patas de cada grape estén intro-
_ducidds a través de sendos pares de agujeros de una su-
perficie lateral, a través del extremo plegado de la man-
:guera filtrente situado entre la abrazadera, y a través
-del par de agujeros de la superficie lateral opuesta de
‘;la abrazadera, alineado con el par de agujeros de la otra
isuperficie lateral, y estén fijadas mediante doblez de

los extremos de las patas.

: 10.-~ Un dispositivo de filtro tubular para la
burificaoién'de gases que contienen polvo.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado emn los dibujos que se acompafian

y con los fines que se han especificado.
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La presente Memoria consta de veintiuna

. escritas e miquina por uns sola care.
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