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LA TLPRCIUCGION
POR DLFECTO DEL ORIGINAL

16 DIC.194Y

MEMORIA DBSCRIPTIVA
para solicitar
L PATENTE DE INVENCION
- en
s . ESPAlNA
por VEINTE aiios
a nombre de LA TIRETTE, S. A., entidad belga, este~
blecida en 27, Avenue de Bulgique, Amberes, BELGICA, por
"UNA MAGUINA COMPLETAMENTE AUTOMATICA
"PARA FABRICAR CIERRES DE CREMALIERA".

S —————E S L

i El invento se refiere esencia;‘lment&r s la su=
jeeifn sutom€tiea de los dientes o broehes de los cle«

rreg de cremallera en su cinta-soporte, El invento tiene
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por objeto esencial reslizar una méquina completemens

te automftica de gran rendimiento y con seguridad abso-
lute de funéionam;ent0¢

Una méquina de esta clase que produzca una
gran longitud de cierre nediante todas las condiciones
exigidas en la sujecién perfecta de los dientes suce~
sives, necesita un estudio particular de cada uno de
los 6rganos y un edhlace perfecto de cada uno de los mo¥ L
vimientos, La méquina del invento constituye un proé
greso considerable scbre las mfquinas existentes, de
las ocuales se aparte francamente.

Los dientes o broches se distribuyen por
un procedimiento muevo de gran rendiniento y de fun=

gionamiento sistem&tioo. En contra de 105 medios o=

- nocidos, que consisten en hacer intervenir a la fuer-

za gentr{fuga para vaciar los dientes entre dos con-

chas poco disténtes, una de las cuales tiene ranuras
exaéntricas, el distribuidor del invento vacia simple=«
mente 10s dientes entre un cilindro 1liso y un ¢ilindro
éanursdo.. .
Los dos ailindros griran en sentido 1nverso,

y un dispositivo vuelve cada vez a la mesa 10s dienw

tes no vaciados. Por este hecho se presenta a la

vez a la masa de dientes un gran nimero de ranuras,
y por otra parte el acceso & @stas dltimas se efectda
eon el minimo de resistencia. La conjugacifn de es-

tas dos condiciones determina un rendimliento méximo y,

L.
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en efeoto, se comprueba en la préctica un rendimiens

to mucho mayor gon un volumen menor del éparato dig-
tribuidor. Ademés, este dltimo tiene también la
ventaja de presentar a la sallda dientes especialmen~
te bien dispuestos para colocarse en el camino que los

conduce al almacen vertical que alimenta la méquina pro-

P 1amente dicha.

En contra de las mdquinas actualmente conoe
oides, en las cuales los dientes estfn almacenados en
columnas verticales, con las paxaé dirigidas hacia |
arriba o hacia abajo, aqul los dientes se almscenan
en posicién tendida, es decir, que las patas est&n
todas dirigidas lateralmente y a un mismo lédo,

Esta disposicibn es favorable para la alié
mentacifn del engnstador propiamente dicho, el cual
estf informado por una concepcifn completamente nue«
va.

En efecto, 1los dientes son vaciados al pile
del almacen, un0 poOr uno, por la accifn de un apreta-
dor que conduce el diente exactamente f"rente a un ses=
gundo apretador, cuya funoidn es la de aplocar el dienp
te sobre la cinta-spporte. Asf el primer spretador suse
tituye automdticamente el diente que acaba de ser :e#
chagado a la posicifn gue ocupa al pie del almacen.

Bl accionamiento del segundo apretador provdoa el des~

plazemiento de un dedo de seguridad que viene a ¢olocar-

se entre las patas del dlente que se encuentra en la

H}a—-‘
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.base de la columna del almacen, interponiéndose entre

este primer diente y el primer apretador. As? se ob-
tiene una seguridad suplementaria, La cinta desplas
zada por un doble sistema de arrastre presenta, pues,
permanentemente su borde grueso a los dienteg recha#
zados sucesivamente por el segundo apretador. Con
objeto de asegurar una posicién précticamente per- N
fecta, el dispositivo engastador contiene los elemen~
tos siguientes: la cinta en el momento de la coloces
0ifn del diente esté sujeta entre las dos quijadas

de un tornillo de fijacifn. Bstas dos guijadas tie-
nen un alojamiento perfectamente equilibrado a las di~
mensiones de los dientes, La dos quijadas egtén adeé
nés atravesadas por aletas de presifn que vienen pri-
mero a limitar hacia arriba y hacia abajo el aloja~
miento del diente y que luego, bajo la acoién de una
tenaza exterior, engasﬁan firme y sistenfticamente el
diente sobre la cinta en una posicibn perfectamente |
determinada., Todos estos 8rganos movibles pusdenvena
tonces funcionar en séntido inverso para libertar la
einta, que se desplaza entonces en un nuevo paso igual
a la equidistancia de los dientes, y la mfquina estd
dispuesta para empemer de nuevo la serie de las oyera;
ciones con la misma seguridad. Estas diferentes eom;
binaciones mecAnicas estén realizadas de tal msnera
que los movimientos requeridos pueden ejecutarse a gran

velocidad y siempre con la misma precisibn.
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| Mediante lasﬁprescripaiones-des¢ri§as, 56 -

pueden evidentemente realizsr méquinas diversas, es-
pecialmente modificando el perfil y la posioi§n~re~ ‘
letiva de los diferentes 6rganos de la méquina. As{
se pueden realizar mdquinas aparentemente diferentes pe-
ro informadas paﬁ las mismas ideas inventivas. Con &1
fin de que resalten mas estas dltimas, se describe dew
tallademente a continuacién una forﬁa de ejecucién pre~
ferida, oon referencia a los dibujos anexos, en 10s
cuales; '

La figura 1 es una vista esquemftica de cone
Junto; |

La figura é es un corte transversal dado
por el aparato distribuidor; |

La figura 3 es un corte dado por lalinea

A~B de la figura 2;

La figura 4 es un corte dado por la Ifnea

. C=D de la figura 3;

La figura 5 es un diagrama explicetivo de

la figura 4;

Las figuras 6 y 7 representan esquemética;
mente en alzado y en planta el proceso esencisl del
medio de distribucién; _

La figura 8 es un corte dado por la 1fnea
W-X de la figura 1;

La figura 9 esquematiza una disposicifn ois
nenftica de la mdquina;
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La figura 10 es una vista en plante parcial
y un qorte dado‘por 1a lfnea B-F«G-H de la figura ll;

Las figuras 11, 12 ¥y 13 esquematizen en sus
posiciones particulares el sistema engastador;

Las figuras 14, 15 y 16 esquematizan un oor-
te dado por las lfneas Q-R, 8~T, y U~V respectivamen-
te de las figuras 11, 12 y 13

La figura 17 esquematiza el doble eontrol del
medio de avance de la cinta soporte (corte dado por
la 1fnea K-L de la figura 10); _

La figura 18 es un corte dado por la lfnee
M-N de la figura 10;

La figura 19 es un corte dado por la 1linea
GQP de la figura 10. | K

La mdguina objeto del invento se compone, pues,
principalmente de un distribuidor de cilindros, de un
almacen,}de un dispositivo engastador, de un medio de
avance dela cinta y de diferentes acaesorios, o

| El distribuidor, e specialmente esquemariza~

do en las figuras 2 a 7 se compone esencialmente de
dos rodillos o c¢ilindros 1, 2, el primero de los cua=
les es ranurado, y el segundo es con preferencia liso.
Las ranuras tienen una profundidad y anchura lige=-
ramente superiores a las dimensiones coerSpondiené
tes de la protuberancia de log dientes 3. Los dos
oilindros estén ligeramente espaciados en una dis;

tancia 4 ligeramente mas grande que el grueso de les

-6 -
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patas de los dientes 3. Estos dos rodillos giran ‘en
sentido inverso en la direceifn indicada por las fle
chas -f; (figura 6) y en general a la misma velooided.
Estén alojados en una caja 5 y tienen encima una tol-
va 6, Bstos rodillos se apoyan en la caja 5, c¢on
preferencia por mediacl én de cojinetes de bolas ¢ de
rodillos, estén solidarizados por ruedes dentadas 7,}3‘
y son arrastrados por una polea 9 mandada por el medio
motor dela méquina. El redillo liso 2 contiene un vés«
tago longitmdinal 10 dispuesto radialmente en una ra-
nura 11. Este véstago puede recibir un ligero movi
mianto de trasladidn en la rapura 11 yes permanente-
mente empujado hacia la posicifn saliente por elemené
tos eldsticos, tales como resortes en espiral 12, por
ejemplo, slojados en el ailindro liso 2. Sinembargo,
estos elementos elfsticos 12 son contrarrestados por
el Jecho de que en casi toda la periferia del oi-
lindro 2, el véstago 10 va gulado en‘sus extremos de
meanera que se mantiene en posiocibn entrante. &olo

uﬁa gépresién 17 en la gufa permite al véctago 10

resp onder al empuje de los resortes 12. Esta depres
sidn se extienden en un fngulo of situado en la re;
gibn de 1@s generatrices mas proiimas de los dos
¢ilindros, De ello resulta que e s hacia este punto
donde el véstago 10 hace saliente y rechasza por tanto
los dientes 3, que no han podido pasar entre los dos

¢ilindros 1 vy 2, ya sea por hacinamiento, ya porque

w ] -
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estaban en mala posicifn., Por lo demés, se ha com-~

probado en la préotica que el afecto de este vésta=
g0 10 era aun superior, porque provoca casli sisteméu‘
ticamente 1a vuelte de los disntes encontrados, 9010“
¢éndolos as! en buena posicién para ser vaclados.
Por 1o demés, el recorrido de los dientes es favore-
cido por el estado vibratorio permanente mantenido en
esta parte de la mfguina, como se describird mes ade-
lante. » ” '

Por ssta disposiciln se puede, pues, obte«*”:
ner una evacuacién abundante de dientes en una mis=
me posicién bien determinadae, es decir, con to-
das las protuberancias dirigidas en el mismo senti-
do, sin ningdn otro cuidado ni trabajo manual dé gula,
Basta, pues, cargar a granel en la tolva 6 cierta can-
tidad de dientes y hacer girar los cilindros de la ma-
hera indicada. Los dientes caen entre las paredes
14, 1% debidemente espaciadas, que los conducen al ca~
mino inclinedo 16, donde los dientes se mantienen por sus
protuperancias de la manera conocida con las patas
éirigidas hacia abajo. Por lé vibracién continua

mantenida en este camino inclinado 16, los dientes se

~encaninan hacia el almacen vertical 17. En la parte

final 16 de dicho camino inclinado hay una gufa 19
que tiene por objeto obligar a los dientes a seguir
un movimiento determinado, conduociéndolos y mantenién~

dolos en la posicidn tendida en el almacén vertical

98~
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17, Bste dltimo estd normalmente .1leno de una colum-

ne de dientes 3 que descansa en uh soporte séiido 20,

El primer‘diante de la columna, es deoir, el que se

encuentra al pie de esta dltima, esté colocado pre-
ecisamente enfrente de un apretador 21, que tiene por .
misién desplazar dicho dlente,hscia adelante, para con=
ducirlo exactamente frente a un segundo apretador 22,

Este dltimo tiene por misibn conducir el diente a la

einta 23 que, entretanto, ha sido inmovilizada por el

aparato engastador, En su desplazamiento longitudis

nal, el segundo apretador 22 liberta una lémina elfs-

tica 24, que permite que un dedo 25 venga a colocarse

bajo la columna de dientes realizando asf una seguri-

dad suplementaria. . o
El dispositivo engastador estf constituidopor

tree pares de mordazas conjugadas. Los dos primeros

26, 27, tienen por finalidad inmoviliéar‘la cinta

23 y presentar al mismo tiempo &l diente } un alo-

jamiento perfectamente calibrado, aseguréndolo asf

una posicifn sistemfticamente perfecta. El segundo par

devjdﬁﬂlzas, 28, 29, contiene las herramientas engasta=

doras propiamente dichas, 20, 31, que atra&i&sau las

primeras mordazas, respeotivamente 26 y 27. Finale

mente, el tercer par de nmordazas 32, 33, constituye

en gierto modo las mordazas motrices que determinan

el esfuerzo de presidn sobre las mordazes precedentes.

Las figuras 11, 12 y 13 esquematizan las

“'9“
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tres posiciones earaateristicas de este dispositivo
originals BEn la figura 11 la cinta 23 esté oompleta—
mente libeftada por la posicibn retirada de le leva 34,
que permite a los resortes 35 abrir las diversss tena-
zas formadas por estas mordsazas., ‘

Segdn la figura 12, ls leva 34 ha avanzado un

paso, provocando primero la aproximacién de las mor-

- dagas 26, 27 y, por consiguiente la inmovilizacién

de la cinta 23, Jgualmente, durante el mismo tiempo,
las mordazas 28, 29, se han aproximado, ofreciendo asf
al diente un alojamiento calibrado. Finalmente, la figue

Ta 15 esquematiza la dltima posicibn ocupada por la

leva 34. Las dos mordagzas extremas 32, 33 se hanapo-

yado fuertemente contra las mordagzas 28, 29, provocen~

~do el esfuerzo engastador sobre el diente 3.

Las figuras 14, 15 y 16 ilustran de manera cla-
ra la seccifn presentada & los dientes durante laes
diversas fases arriba descritas. En efecto, la fi-
gure 14 representa‘la retirada de las diferentes more
dazas y la liberacifn de la cinta 23. La figura 15
mugstra la aproximacidn de las mordazas 26, 27 y la
formacién por las mordazas 28, 29 del alojemiento cali~
brado 36 para el diente 3. Finalmente, la figura
16 esquematiza la posicién de los diferentes b6rganos
movibles en el engaste.

~ Resulta de esta combinacifn cinemdtica qﬁe

el clerre de las mordazas 26, 27 y 28, 29, oomc se es-
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.guemgtiza en las figurss 11, 12 ¥ 14, 15, se.afegtﬁé

antes de la colocacién del diente sobre la cinta.
Estos diversos movimientos son perfectamente ordena-
dos por 1és‘levas de control 37, 38, montadss en un
grbol comfn 39 y que mendan ruedecillas 40, 41 dig-
puestas al final de palancas de control 48, 43, la
primera de las cuales gcciona el segundo apretado;
22, al pasoO que la segunda actda sobre la levd 24,
Esta seria de operaciones se repite, pues,
a gran velocidad., La cinta 23 se desplaza con mo?i;
miento "paso a paso" con intervencién de un doble
medio de arrasire, esquenatizado especialmente en ;as
figuras 10 y 17, 18 y 19, En efecto, la cinte pa-
sa entre dos pares de ruedecillas estriadas, respecé
tivamente 34,45 y 46, 47. Cada una de las med.e»eié
lles 45 y 47 es solidaria de una rueda de dientes cur~

vos, respectivamente 48, 49 mandada con movimiento de

‘sacudida regular a partir de excéntrioas 50, 51, mon~

tadas en el mismo eje 39. Por este hecho, pues, estos dos

medlos de arrastra estén perfectsmente gincronizados.
Para realizar el engaste de los dientes sobre la
ginta soporte, el segundo medio de arrastre estd

combinado con un dispositivo corrector sencillo, pero

'de gran eficecia. En efecto, la pinta 23 es arrastra-

da por su parte plana, haciendo el reborde un se-
liente sobre el costado de las ruedecillas. Teambién

por tanto los broches o dientes sujetos en la cinta

- 11 ~
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se libran de la accibn de estas ruedecillas. Se han
previsto, pues, en combinacifn con las ruedecillas de
arrastre 406, 47, dos ruedas iisas‘52, 53, que giran
en s entido inverso y estén solidarizadae por euedas
33n$adas de igual médulo 54, 55. El didmetro de les
ruedas lisas 52, 53, se hace de tal manera que 1los
dientes que pasan entre ellas sean ligeramenxe apre=
tados, de manera que sufren eventualmgnte una correg=
0iBn en la alineacibn y en el engaste. En efecto, en
contra de los dispositivos correctores propuestos en
oiertas méquinas, el dispositivo qﬁe;acaba de des-
oribirse solicita los dientes transversalmente sobre |
las pates, es decir, en el mismo sentidowque la opera~
cién de engaste;

La mfquina objeto del invento puede tra~
bajar dontinuamente de manerapréticamente indefinida.
Importa, pues, poder suspender peribdicamente elrendi-
miento de la mdquina, con objeto de engastar sucesi-
vamente trozos de cinta de igual longitud separados
por trosos no guarnecidos, La misma concepciﬁn de

la méquina, hace esta condicibn especialmente ffcil

‘de cumplir. BEn efecto, basta suspender provisional-

mente la acceibn dsl primer apretador 21 inmovili-
zéndolo durante el tiempo necesario para la produce
0ifn de un trozo de cinta sin dientes. (Con este

objeto se ha previsto retener, en el momento deseado,

el apretador 21 por la interposicifén de un trinquete
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56 acoionado por un balanafn 57 provisto de una rue-

decilla 58, que es controlada por una cinta sin fin
59 que gira de menera continua. Esta cinta tiene
aberturas 60 cuya longitud se fija con arreglo ala
deseada duracifn del rendimiento de la néquinao a la
duracifn de suspensifn del mismo. As{, pues, cuanw
d0 la ruedecilla 58 encuentra la abertura 60, el
trinquete 56 retiene el apretador 21 y suspende por

tanto el rendimiento de la mfquina., Evidentepente

~ se podria acoionarmde cualquier otro modo el trinque-

te 56 o cualquier otra pieza equivalente,

Segdn una caracteristica del invento, to»
das 1as partes de le méguina en las que los dientes
deben desplazarse sin ser mandados positivapente se
mantienen en un estado de vibraciln debidamente reé
gulado, Este se cbtiéne por un pequeiio compresor
61 que alimenta dos vibradores neumfticos 62, 63,
uno de 1los cuales solicita el cemino inclinedo 16, al
paso que el otro golicita el almacen vertical 17,
Unos dispositivos de punzbn 64, 65 fermiten regular
las condiciones de trabajo de los vibradores neum4~
ticos, Evidentemente se puede completar esta mé-
quina automética con muchos accesorios, acudiendo
espedialmente al campo habitual dé la mecénica, con |
el fin de asegurar un funcionamiento perfecto de |
los Organos povibles, En eépecial se preabniza mon=

tar todas las piczas giratorias sobre cojinetes de bo-

.al}.-
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las o de rodillos, y los medios de embrague y de
arranque o parada de la mdquina se ajustardn a los
principios conocidos,

Esta solicitud, que sorresponde a la

presentada en Bélgica, el 17 de diciembre de 1940,
'»bajo el ndmero 440.060, se accge a los beneficios

del artpiculo 51 del vigente Estatuto de Propiedad
Industrial. '

0- N OTA -0-

. Los puntos de invencibn propia y nuevuA
gue se presentan para quc sean objeto de esta Pa~
ténte de Invencibn en Espafia por VEINTE afios, son
los siguientes: |

12 - Una nfquina automftica para fabri-
car cierres de cremallera, caracterizada por el hecho
de que los dientes se" distribuyen con su protuberan;
cia dirigida en el mismo sentido por pgso‘entre
dos cilindros, uno de los cuales ti ena ranuras que
ofrecsn un paso para las protuberancias, estando
los dos cilindros espaciados en una distancia lige-
ramgnte superior al grueso de las patas de los dien-
tes, _

2¢ - Una nfquina automética para fabridar

cierres de cremallera Begin se reivindica en el punto

- 14 -
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184, caracterizada por el hecho de que uno de 1los ci-

$§ 

lindros es ranarado, al paso que el otro es liso y
est&‘provisto de un medio gue puede voljer a la ma~
ga 0 cambiar la posicifn de los dientes inmovili-
5 zados entre los cilindros, o une gara y otra.
3¢ - Una méquina automética psra fabricar cie~
‘rres de cremallera, segin se reivindica en 1os puntos
12 y 29., caracterizada por el hecho de que el me-
dio qus desplasa los dientes inmovilizados entre 1los
10 e1lindros esté constituido por un vdstago longftudinal
alojado en una ranura radial, ¥y que e st4 normalmente
retirado, salvo en la regifn de las generatrices més
< prbximas de los dos cilindros donde hace un ligero
saliente para encontrar los dientes inmovilizados.

-

.15 7 42 - Una méquina sutomftice para fabricar, -~
cierres de cremallera segin se reivindica en los ﬁ
puntos anteriores, caracterizade ﬁor el hecho de que
‘los dos cilindros esthn alojados en un carter o caja
y tienen encima una tolve que permite cargar los dien~

20 tes a granel y alimontar continuamente los cilindros,
¢ayendo los dientes en buena posicibn entre dos pare-
dee de gufa que los conducen hacia el almacén.

5¢ ; Una mdquia automdtlca para fabricar
cierres de cremallera sagdn se reivindica en los puntos

25 antericres, caracterigada por el hecho de que por

1o menos uno de los cilindros, pero con preferencia

1cs dos, giran, dirigiéndose la rotaeifn hacia el ex~

915“’
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terior, es decir;mhacia ;a dereche la del eilindro deé
regho v hacia la izquierda la del e¢ilindro izquier;'
62 - En una méquina de fabricﬁr cierres de
cremallera, la aplicacidn como medio de distribucién
de los dientes en una posicién previamente determina-
da, de una supersicie ranurada que se desplaza ante
una superficie llena o vicevarsa, encamindndose los
dientes por gravedad entre estas dos superficies y
2iendo con preferencia ayudados por un efecto de
vibracibn.
V 7¢ - Una méquina automdtica para fabricar
cierres de cremallera, caracterizada por el hecho
de que los dientes son enceminados hacia un almacen
vertical en el cual los mismos, colocados e;ﬁcolum-
na vertical, estén situados en posicién tendida, es
decir por las ppatas dirigidas lateralmente hacia un
mismo lado. 4 }
8¢ - Una mdquina automdtica pera fabricer
cierres de cremallera, caracterizada por el hecho db
gue los dientes son uno a uno conducidos.por un pris-
mer apretador ante un segundo apretador que los re-
chaza sobre la cinta, la cual ss momenténeamente‘in~ _
movilizada por el dispositivo engastador que ofrece
a los dientes un alojamiento calibrado, de manera que
las asegura una posicibn siempre perfecta sobre la

cinta.

nléu
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9¢ - Una mfquina automfitica para fabricar

: éieerS‘de cremallera, segdn se reivindica en el pun-

- to 82,, caracterizada por el hecho de gue el primer

spretador, al rechazar el primer diente, sustituye al

 gque estd al pie del almacen.

10¢ - Una méquina automdtica para fabricar
cierres de cremallera, segdn se reivindice en los pun~
tos 82 y 9¢., oardcterizada por el hecho de que el se~
gundo apretador determina el acclonamiento de un de~
do soporte que viene a colocarse al ple del almacén,

de manera gque inmoviliza el primer diente de la co=

lumna, desprendiendo asi el primer spretador y ase-

gurando el mejor suministro del almacén.

112 - Una méquina automética para fabricar

cisrres de cremallera, caracterizada por el hecho de

que el dispositivo engastador estéd formado virtual-
mente por uan tornillo que inmoviliza la cinta dn
poéician horizontal y que presenta a los dientes uns
hendidura vertical que asegura su buena posiciln;
una primera pinza cuyas dos quijadas atraviesan las
del tornillo y sostienen las aletas de engaste; una
segunda pinsa sxterior que dntroduce el esfuerzo de -
presidn, siendq estos distintos elementos mendsados |
preferentemente por un medio motor dnico, por ejem~
plo, por una leva. |

12¢ - Una méquina asutométice para fabricar

clerres de cremallera, segdn se reivindica en los

- 17 -



W
¢

10

15

20

‘ Qpnhtos ge., 9¢9. lOﬂny‘llﬂs, oaxépﬁe:inéﬂaipor el hew
’: fcho de que la cinta se inmoviliza firmeﬁente por un
~#fprnillo apropiadc en cada operacibn de engaste, de
N_ﬁmanera que asta operacién se realiza con el mdximo

e estabilidad,

132 - En una nfquina automftica pare fabri-
dar cierres de cremallers, la combinecifn de la inmovie
lizaoifn de la cinta por un tornillec u Srgano equi-

valente, con formacifn de un alojamiento calibrado pa=

ra 1os dlentes, para realizer un engaste siempre en

~ las mismas condiclones.

14¢ - En una mfquina automftica para fabrie
car gierres de cremallera, 1a eombinaciﬁn entre la
hendidura practicada en el tornillo de fijaeidn de la
cinta y las aletas de engaste, para limitar por to-
das partes el alojamiento calibrado de los dientes 8N

tes de su ongeste, asegurando asf una posicifn siem-

pre igual de los mismos.

15¢ - Una mdquina automftica para fabri-
car cierres de cremallera segdn se reivindica en
los puntos anteriores, caracterizada por el hecho de
que la cinta se desplaza con movimiento de sacudida
en posicibn horiszontal, siendo el borde grueso pre=-
sentado a los dientes rechagddo pa el segutido spre-
tador.

16¢ ~ Una mdquina sutonfti.a para fabricar

clerres de cremallera segfb se reivindica en el punto

- 18'-"



10

,15

20

25

' ?15, caraateriaada por el hecho de que la cinta es dESﬂ“k
‘plazada por un doble sistema de arrastre formado por
dos pares de ruedecillas estriadas desplazadas aoh

fJEmovimiento de segudida por un nando dnico, aaeguran»

P

o asf{ un sincronismo précticeanente perfecto.

172 = Una méquina autométice para fabricar
clerres de cremallera segdn se reivindica en los pun-
t0s antsriores, cavacterizada pof al hecho de que con~
tiene un dispositivo corrector formado sustancialmente
por dos ruedecillas lisas que giran en sentido inver-
80 y a la misma veliocidad sobre ejes horigzontales, pa-
sando la cinta guarnecida de sus dientes entre estas
ruedeoillas lisas, las cuales solicatn las patas de
los dien@es.transversalménte, es decir, en el SEntido
del engaste.

18¢ - Una méquina automdtica para fabricar
oierres de cremallera segin ge reivindica en los pun-
tos anteriores, caracterizada por el hecho de que el

rendimiento del lakmagen puede suspenderse peribdica-

" mente immovilizando el primer spretador, con inter-

venoifn de un medio cualquiera.

19¢ - En una mfquina de fabricar cierres de
oremallera la splicacién de vibradores neumfticos de-
bildamente repartidos en las zonas de trayecto de los
dientes. |

202 ~ Una méquina completamente autonftica

para fabricar clerres de cremallera. | ’
Tal y CcO=

“*19“’
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J ~ uo 86 ha dasormo en la lhmcmia que antaaeae, repree '
aeatado en los a&bujoa que se acampailan y o 108 1.
nes que se han espedirioado,
| Bsta iﬁm&-ia oonsta de veinto hojes escrie
P 3 | m nw una sola dara,
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