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"UNA VALVULA DE MEZCLA, ESPECIALMENTE DES- 

"TINADA A MOTORES DE EXPLOSION*.

tsssssyasar #

La presente invención tien e e l fin  de pro­

porcionar, especialmente en lo s  motores de explosión,
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una regulación de cantidades de una mezcla de aire y  

de uno o varios gasea combustibles en una relación  

de mezcla in variable. Para este f in  se propuso con 

anterioridad conduoir separadamente lo s componentes a 

mezclar a través de d istin ta s  aberturas provistas de 

un d isp o sitivo  de estrangulación regulable independien* 

temente para cada abertura hacia una cámara de mez­

c la , de forma que en todas la s  posiciones de estran­

gulación la  relación entre la  sección lib r e  de paso 

de l a  abertura o aberturas pertenecientes a uno de 

lo s  componentes y  la  sección lib re  de paso de la  aber­

tura o aberturas correspondientes a cada uno de lo s  

restantes componentes queda invariada.

En determinadas relaciones de presión se 

obtiene precisamente de este moao en lo s d istin to s  

conductos de gas una determinada relación  de mezcla.

Al cambiar la  carga y  e l ndmero de revoluciones del 

motor resultan necesarias otras cantidades de la  mez­

c la  de aire y  carburante, por lo  cual cambian la s  

relaciones de presión en la  válvula de m ezcla.y por 

lo  tanto también la  relación de mezcla de lo s compo­

nentes.

La invención hace posible mantener una mis­

ma relación  de mezcla también con grandes variaciones  

del ndmero de revoluciones y  de la  carga del motor y  

por lo  tanto, también, durante e l  arranque. La in­

vención consiste principalmente en que un regulador
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de presión mantiene aproximadamente uniforme en to ­

das la s  posiciones de regulación la  presión de am­

bos componentes del lado Ae admisión de la s  abertu­

ras, y  en que además la  magnitud Ae la  sección de pa­

so de la s  aberturas depende de la  caída de presión en­

tre los lados de admisión y  de salid a  de las abertu­

ras y  da una fuerza e lá s tic a  de retorno que cierra  

la s  aberturas en la  posición de reposo de la  válvu la. 

Por razones p rácticas no basta en una v á l­

vula de la  clase indicada s a tisfa c e r  e l  req u isito  

de presiones de admisión aproximadamente iguales de 

lo s  componentes. En efe cto , e l  regulador de presión  

no reacciona a pequeñas diferen cias cualesquiera de 

presión, sino que revela  siempre un determinado error 

o valor de lim ite  que tiene que ser superado antes de 

que e l regalador empiece actuar para compensar la  

diferen cia de presión* Ahora bien, s i  la corrien­

te  de gas que atraviesa la  válvu la  de mezcla es dá- 

b i l ,  por ejemplo durante e l  arranque, puede ocurrir 

que la  caida de presión en la s  aberturas sea un valor  

igu al o hasta in ferio r al valor lím ite  del regulador 

de presión. Sin que e l regulador de presión sea 

puesto entonces en funcionamiento, puede ocurrir que 

la  caída da presión en la  abertura de paso de uno de 

lo s  componentes resu lte por ejemplo doble del otro 

componente y  respectivamente de los componentes res­

tan tes, de modo que sea defectuosa la  relación  de mez-
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c ía . Según l a  invención se e v ita  este inconveniente 

mediante la  fherza de retorno que provoca siempre una 

determinada caída mínima forzosa de presión en las  

aberturas.

Por otra, parte no basta tampoco mantener solo  

una conveniente caída de presión en la s  aberturas s í  

simultáneamente las presiones de admisión de lo s  com­

ponentes no son por lo  menos, segdn la  invención, apro­

ximadamente igu ales.

Se describe ahora mas detalladamente l a  in­

vención con referencia a los dibujos adjuntos? repre­

sentándose d istin ta s  formas de realizació n  de la  in ­

vención con aberturas a modo de hendiduras anulares.

En los dibujos, la  fig u ra  muestra una forma de r e a li­

zación en plan ta, mientras que la  figu ra 2 es una sec­

ción v e r tic a l por la  línea 2-2 de la  figura 1 y  res­

pectivamente da l a  figu ra 3 * La fig u ra  3 es una 

sección v e r tic a l por la  lin ea  3**3 de la  figu ra 1 y  

respectivamente de l a  figura 4 . La figura 4 es una 

sección v e r tic a l par la  línea 4-4 de la  figu ra 1 y  

respectivamente de l a  figura 3. La figura 5 es un 

d e ta lle  modificado, v is to  por abajo. La figura 6 

es un d e ta lle  aumentado.

En l a  forma de realizació n  representada el  

gas combustible de un generador entra por ejemplo por 

e l  conducto tubular 1 y  e l  aire necesario para la  com­

bustión por e l  conducto 2 . Segdn la  figu ra 2 , e l  con-
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d a n t e .439^^0,03.j e n . e n t r a d a  ?..en forma .ge sec­

tor que condúce la un compartimiento a jaodo de sector  

(Le un.recipiente de entrada ^ #e.,-03oei6n.,olr,calar* .

De la, misma manera.el conducto ^ comunica a,travàc.. 

de una válvu la de estrangulación $ con^otra entrada 

6 en forma de sector que conduce a ptro compartimien­

to  del recip ien te  4 . Iq s  cOBtpartlmiantos que comuni­

can  ̂con.la s  dos. entradas. 3̂. y,;'6 .#et^;Sppardd.Os,ypop^un 

d isp o sitivo  ,diyis,or .previsto.en..,ql recipiente,,#.'., r̂ . 

a ste  d isp o sitiv o .co n siste  en un órgan o,divisor,f i j p ?  

ŷ <en,,pn árgano divisor,,9. que .puedo ,gire?.,.alrededor. del 

eje  8 dei re cip ie n te  4.  ̂ E l m^t^eme^lp heciat.l..^$n?; 

tradas 3# 6 ,,.del.jó^gann 9 coopera hermàticamente,non 

la  pared 11  d e l recipiente^ JLa cual posee .una parte 

f i j a  en .forma.de s^Otcr opuesta a l o s  conductos .1-7  

2 *,. E l árgano d iviso r 9 e stá  su jeto  sobre e l  árbol 8 

que puede hacerse girar por su extremo exterior accio­

nando la  palanca 12 . Una placa protectora 13 está  

fijamente unida a l extremo d e l Órgano 9 opuesto a  la  

pared 11* B1 àrgano,t f i jo  y está  fijam ente unido en 

$u parte, adyacente con la s  entradas 3, 6 a u n a n i-  

11o,.1 4 .̂ .ue posee ana briga* el-..cual constituye una,. 

p a r t e .f l ja  ,Ae ..la pared ..del,recipiente, 4 y gE&^stá  

fijam ente unido a l a  caja  de forma que 3I árgano  ̂

se encuentra juntamente enfrente de la  pared d iv i­

serà 1$ enpre ambas entradas* E l borde 16 del ani­

l l o  14  opuesto a la s  entradas 3* 6 forma uno de le s

 ̂ —



10

15

20

25

piada a una barra 27, articulada sobre e l la ,  que pa­

sa por una hendidura de un disoo protector 28 hacia  

ana membrana 29 sensible a la  presión* Esta membra­

na está dispuesta en una caja 3 *̂ La barra 27 es 

accionada verticalm ente por una palanca oscilante 31 

articulada sobre e l la .  Según l a  figura 2 , uno do lo s  

lados de la  membrana 29 se encuentra expuesta a la  

presión del aire Ael conducto 2 y  su lado opuesto, a 

travás del conducto de unión 32, a la  presión del gas 

combustible del conducto 1*

B1 disco protector 28 tien e e l  fin  de impe­

dir que p artícu las de polvo y  sim ilares penetren en 

la aoja de la  membrana.

Los bordea 16  y  18 están achaflanados en 

su lado exterior, de modo que terminan relativamente  

en f i lo *  La hendidura 17 está rodeada por una cáma­

ra de mezcla 33 cuya salida 34 conduce a un motor de 

explosión o sim ilares, siendo regulada por una v á l­

vula de estrangulación 35* Beta puede ser regulada 

desde fuera mediante la  palanca 36.

E l funcionamiento del d isp o sitivo  es e l

siguien te:

A consecuencia de la  depresión que reina  

en e l  conducto 34, e l  aire entra por e l  conducto 2 

y e l  gas combustible del generador de gas por e l  con­

ducto 1 . S i la  presión Ael aire es superior a la  

presión del combustible, la  membrana 29 se moverá

- 7 -



hacia la  izquierda como en l a  figu ra 2 , por lo  cual 

la  válvu la 5 estrangulará tanto e l  aire que l a  pre­

sión de òste bajará hasta que los componentes que en­

tran por la s  entradas 3 y  6 tengan l a  misma presión. 

É sta se propaga tambián a la  pared extrema de la  p ie ­

za 19* de modo que cuando la  aspiración del motor es 

s u fic ie n te , la  d iferen cia entre la  presión de los com­

ponentes por una parte y  la  presión que reina en la  

cámara da mazóla 33 por otra vence la  tensión del mue­

l l e  25 de manera que la  hendidura 17 permite cierto  

paso de gas hacia l a  cámara de mezcla 33 cdn c ie r ta  

caída de presión. Esta caída de presión estará  

evidentemente en una determinada relación  con la  ten­

sión del muelle 25.

La relación  entre la  cantidad de gas combus­

tib le  y  la  cantidad de aire depende de la  relación  

entre lo s ángulos  ̂ y  ̂ formados por las corres­

pondientes longitudes de hendidura. Estos ángulos 

pueden dé manera s e n c illa  hacerse variar reciproca­

mente cambiando la  posición da la  palanca 12, con lo

cual se puede regular la  relación de mezcla.
Si se admite en p rin cip io  que la  válvula 35

de estrangulación está abierta, la  caída de presión  

en la  hendidura 1? corresponderá a la  mayor parte de 

la  caída de presión entre e l  generador de gas y  e l  

motor y áste recib irá  la  mayor alimentación posible  

de mezcla combustible. Si a continuación la  válvula
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de estrangulación 35 estrangula poco a poco e l  conduc­

to 3 4 , la  caída de presión en la  hendidura 17 equi­

valdrá a una parte cada vez menor de la  caída to ­

t a l  de presión y la pieza 1<?, bajo l a  acción del mue­

l le  25/ se moverá hacia la  derecha, de modo que la  an­

chura de la  hendidura disminuirá, como corresponde a 

la  menor cantidad de gas de mezcla, resultando así  

de la  relajació n  del muelle 25 un valor absoluto in­

fe rio r en medida in sig n ifica n te  de la  caída de presión  

en la  hendidura 17 en comparación con la  relación que 

reina cuando la  válvu la de estrangulación 35 está com­

pletamente abierta.

Sí por co eficien te  de p a s o d e  una aber­

tura se entiende la  relación entre l a  cantidad en pe­

so de gas pasada efectivamente y  la  cantidad calcula­

da teóricamente con paso exento de roce, vale que una 

abertura de elevado c o e fic ie n t e ^  de paso es sensi­

b le , porque una g r ie ta  o hasta la  mas pequeña, p a r tí­

cula de suciedad adherida o sim ilares pueden reducir 

considerablemente e l  valor de este coeficien te* Es 

por lo  tanto más p ráctico  construir la  abertura de 

modo que e l coeficien te resu lte bajo. Esto pue­

de conseguirse, por ejemplo, haciendo oblicuos en 

sus lados hacia la  cámara de mezcla 33 lo s bordes 16 , 

13 de la  hendidura, como se ve en e l dibujo, de modo 

que se acerquen relativamente con gran proximidad 

al re cip ie n te  de entrada 4* Con relació n  a esto

- 9 -
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pueden ventajosamente hacerse c ilin d ric a s  la s  paredes 

del re cip ie n te  4  hasta lo s  bordes de la  hendidura, de 

modo de conseguir una buena unisón entre lo s  árganos 

divisores 7, 9 y ios su perficies in teriores c i lin d r i­

cas de la s  piezas 14  y  1<?. Si luego puede considerar- 

se constante todo alrededor de la  hendidura e l c o e fi­

ciente de p a s o ¿^4 , la  relación  de mezcla resulta igual 

a una constante m ultiplicada por la  relación entre lo s  

ángulos y  ¿?2*

la  placa protectora 13 y  la  pared extrema pro­

vista. de la s  aberturas de entrada 3, 6  no necesitan  

naturalmente ser precisamente como se representa en 

la  figu ra 3. Tambiáh puede concebirse que tengan fo r­

ma de una su perficie cualquiera de rotación, por ejem­

p lo  cónicos, siempre que lo s bordes da lo s órganos d i­

visores 7 y  9 que cooperan con la s  correspondientes su­

p e r fic ie s  tengan forma conveniente.

E l soporte de la  p ieza 19 pueda, sinapartar­

se del concepto de la  invención, e s ta r  d irig id o  hacia  

e l in terio r del recip ien te  4 en vez que hacia fuera, 

como s e  muestra en e l  dibujo.

Gracias a que e l órgano d ivisor oscilan te 9 

puede moverse en la  parte superior del recipiente 4 

se e v ita  que l a  suciedad o e l  agua que pueda eventual­

mente acumularse en la  parte in ferio r de la  cámara y 

helarse impida la  regulación.

El e je  20  está  convenientemente provisto de

1 0  -



5

10

' 15

20

25

un tope de retención 37  que eh la  posición de cierre  

del órgano de estrangulación 19 lim ita  e l  movimiento 

de cierre del mismo, de modo que los f i lo s  16  y  18 

no choquen e l  uno con e l  otro y  se estropeen.

Oprimiendo con la  mano hacia dentro e l e x t r e -  

mo exterior del e je  20  contra la  presión del gas se 

puede comprobar s i  l a  pieza 19 es fácilmente movible 

y  s i  no está  atascada por acumulaciones de suciedad o 

de h ielo*

Con funcionamiento a gas de generador pue­

de ser ventajoso provocar automáticamente una varia­

ción de la  relación  de mezcla da l a  mezcla, de forma 

que en ásta  entre una cantidad relativam ente mayor de 

gas de generador a bajos ndmeros de revoluciones que 

a elevados ndmeros de revoluciones del motor, para, 

que la  combustión pueda ser mantenida en e l  generador 

tambián con e l  mas bajo ndmero de revoluciones* Para 

este f in  puede estar p revista  segdn la  figu ra 5 una 

entalladura 38 en uno o ambos bordes 1 6 , 18 en la  zo­

na de salid a del gas de generador (ángulo  ̂ Esta  

entalladura puede eventualmente ser su stitu id a  por ano 

o varios agujeros pasantes en las piezas 14  y/o 19.

En la  forma de realizació n  anteriormente des­

c r ita  se supone que la  pieza 19 es regulada automá­

ticamente por un muelle 25, por lo  cual la  calda da 

presión en l a  hendidura 17 queda prácticamente Inva­

riad a. Esto es de esp ecial importancia en loe coches

11



1

automóviles; en lo s  cuales Be v e rific a n  rápidas varia-* 

ciones de carga.

nes del aire y deí gas combustible tienen que ser 

iguales inmediatamente antes de la  mezcla, es decir  

de ambos lados de lo s órganos divisores ? y  9, En 

l a  forma de re a liza ció n  representada e l regulador de 

presión 29, 30 está  montado de forma que la s  presio­

nes resultan iguales en la  desembocadura del tubo 

32 en e l conducto 1 e inmediatamente dentro de l a  v á l­

vu la de estrangulación 5 * Esto sign ifica, que las  

caídas de presión de los mencionados pantos a l r e c i­

piente de entrada 4  tiene que ser igu ales, lo  cual 

puede conseguirse montando en al conducto de menor re­

siste n c ia  un d isp ositivo  de estrangulación. En
'"i#

forma de re a liza ció n  representada la  resisten cia  eñ e l  

conducto 1 del gas de generador es menor, lo  cual se 

r e c t if ic a  preferiblemente introduciendo en á l  una brida 

39 do estrangulación con una re siste n cia  de paso adap­

tada empíricamente.

Puede decirse por fin  que e l eje de o sc ila ­

ción de la  válvu la de estrangulación 5 puede tener 

otra dirección que la  representada en la  figu ra 2 ; 

pudiendo por ejemplo ser paralelo a la  lín ea da sec­

ción 3"3 Reí plano del dibujo en la  figu ra 2.

Los conductos 32 y 40  que conducen e l gas 

de generador y respectivamente l a  presión del aire de 

ambos lados da la  membrana 29 pueden, s i  se desea una

Como se d ijo  con anterioridad, la s  preeio-
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regulación muy exacta, comunicar con puntea de toma que 

S3 encuentran muy cerca del lado de entrada da l a  hen- 

dídura 1?. En este caso la. barra 27 tien e que formar 

un cierre mas hdrmático con e l  disco 2 8 , lo  cual pue­

de conseguirse sustituyendo por ejemplo la  ranura del 

disco con un agujera y  accionando l a  barra a travds de 

este agujero a lo  largo de una guia f i j a ,  sin movi­

miento tran sversal. Un conducto especial para la  pro­

pagación de la  presión d el aire a uno de lo s lados de 

la  membrana puede p a rtir  entonces de l a  pared in ferio r  

cilín d rio a  del recip ien te de entrada 4 . Este conduc­

to tiene que se r de sección de paso mayor que e l jue­

go en e l  agujero del disco 8 # Modificando la  re la ­

ción entre ambas secciones se regula la  in v a r ia b ili­

dad de la  relación de mezcla. La brida 39 de estran­

gulación puede ser suprimida y  la  desembocadura del 

tubo 32 puede ser desplazada hasta l a  parte in ferio r  

del recip ien te  de entrada 4 .

Segdn la s  figuras 2 y  6 , e l  conducto o b li­

cuo 32 comunica con una perforación v e r tic a l 41  que 

desemboca superiormente en una abertura 4 2 . E sta se 

encuentra a una altura t a l  que al moverse la  membra­

na 29 es cubierta mas hacia la  izquierda por una pla­

ca 43 de refuerzo de la  membrana. La abertura 42 

puede ser, por lo  tanto, bastante grande. Mas aba­

jo , la  perforación 41  comunica por una perforación  

45  con e l punto de fondo de l a  ca ja  de l a  membrana.



La goma de l a  membrana va afinándose todo alrededor 

en e l  punto 46  y de ambos lados del mismo, es decir 

que es mas gruesa en parte entre la s  placas de refuer­

zo 43 , 44  y  en parte en e l punto de sujeción en la  

caja. §1 agujero 45  no tien e que hacerse tan grande 

que la  goma, con una intensa sobrepresión del aire  

pueda ser oprimida dentro de 4 l .  81 agujero 45 s i r ­

ve para la  purga de agua de la  caja y  la  abertura 42 

para la  alimentación de gas. Naturalmente puede pre­

verse l a  misma disposición del lado del aire de la  

membrana, cuando se desee eliminar del aire eventual 

humedad p recipitada.

iBn e l  caso de que lo s componentes gaseosos 

que formen l a  mezcla poseyeran invariadas ca ra cterís­

tic a s  en d is tin ta s  condiciones de funcionamiento y  

tuvieran que ser mezclados en una relación determina­

da una vez para siempre, la  válvu la podría re a liza r­

se con dos o mas hendiduras distribuidas entre lo s  

d istin to s componentes del gas de forma que la  lon gi­

tud to ta l de hendiduras de cada componente fuera 2La 

misma y ee encontrara en determinada relación  con la  

parte deseada de los componentes de l a  mezcla. Las 

d istin ta s hendiduras son realizad as para e llo  de una 

anchura reciprocamente igual en todas la s  posiciones 

de estrangulación y  de una misma sección en l a  direc­

ción de l a  corriente del gas. S i l a  relación de mez­

c la  se aparte esencialmente de 1S1, puede convenir



 ̂ desde puntos de v is ta  constructivos r e a liza r  anulares 

y  concántricas la s  d istin ta s hendiduras, encontrándose 

dispuestas exteriormente con resp ecto  a la s  hendidu­

ras del menor y  respectivamente de lo a  menores, las  

3 hendiduras del mayor o de lo s mayores componentes.

Para poder, en e s ta  forma construir fácilm ente lo s  bor­

des de la s  hendiduras de modo que la s  anchuras de da­

tas sean iguales en todas la s  posiciones de regulación, 

lo s  bordes que delim itan de un ledo le e  d istin ta s hendí* 

10 duras están dispuestos en l a  misma pieza de construc­

ción y  pulimentados de modo que queden con la  mayor 

exactitu d posible en e l  mismo plano.

En lo  que precede se supone que la  membrana 

está mecánicamente acoplada al d isp o sitiv o  d e estra n g u la -  

15 cián. Nada se opone, sin  embargo, a que la  regulaoión

del d isp o sitivo  de estrangulación sea provocado e lé c t r i­

camente por l a  membrana, Bata puede para e s te  f in  

cooperar con contactos e lé c tric o s  que se  cierran se*  

gdn la  membrana se mueva un poco en una u otra d irec- 

20 ción, poniendo en funcionamiento un servomotor o simi­

la r  y  regulándose en e l  grado necesario e l d is p o s iti­

vo de estrangulación, de modo que cesa otra vez la  d i­

ferencia de presión que provocó e l  c ie rre  del contacto.

El valor lím ite  del regulador de presión es determi- 

25 nado aquí por la  distancia entre lo s  contactos? Hay

que velar aquí de manera esp ecial por que este valor  

lím ite  sea de un orden in ferio r a la  oaida de presión

— 13 —



en la  hendidura, determinada por la  fuerza de retor­

no del Órgano de estrangulación.

En lo  que precede se supone que la  membra­

na se mueva en su regulación, a modo da émbolo, para­

lelamente a su e je . Én su lugar puede suspenderse 

una pared d iviso re  ríg id a , por ejemplo una placa, a 

modo de a le ta  o scilan te, cuya posición natural de equi 

l ib r io  coincide en estado de reposo con la  posioión  

cero, de modo que en esta  posición la  aleta está des­

provista de tensión. Para e v ita r  roce en lo s  bordes 

de l a  a leta, éstos tien e que encontrarse a una peque­

ña distan cia, por ejemplo de O.5 mm., de la pared de 

la  pared de la  ca ja . La in filtr a c ió n  así resultante  

es in sig n ific a n te .

Esta s o lic itu d , que corresponde a la  pre­

sentada en Suecia, e l  14 de enero de 1941 , bajo e l  

ndmero 206/ 4 1 , se acoge a lo s ben eficios del artícu ­

lo  51 del vigente Estatuto de Propiedad In d u strial.

-  o -  N 0 T A -  o -

Lo* pantos de invención propia y nueva 

que se presentan  para que sean objeto de e sta  Pa­

tente de Invención en España por VEINTE años, son 

los siguien tes;

ls  -  Una válvula de mezcla para la  regula­

ción de cantidades de una mezcla de aire y  de uno o
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varios gases combustibles en una relación  f i j a  de mez- 

o la , siendo conducidos hacia una cámara de mesóla, 

los componentes para mezclar, cada uno separadamen­

te , por aberturas d istin ta s provistas de un disposi­

tiv o  de estrangulación regulable independientemente 

para cada abertura, de modo que en todas las p osicio­

nes de estrangulación la  relación  entre la  sección l i ­

bre de paso de la  abertura o aberturas de uno de los  

componentes y la  sección  lib re  de paso de la  abertu­

ra o aberturas del otro o de cada uno de los otros com­

ponentes queda inveriada, caracterizada por e l hecho 

de mantener un regulador de presión, en todas las po­

siciones de regulación, por lo menos aproximadamente 

iguales la s  presiones de lo s dosncomponentes del la ­

do de entrada de la s  aberturas, y de depender además 

la  magnitud de la  sección de paso de la s  aberturas 

de la  calda de presión entre los lados de entrada y  

de salid a  de la s  aberturas y de una fuerza e lá s tic a  

de retorno que en la  posición de reposo de la  válvu­

la  cierra  la s  aberturas*

2S -  Una válvu la según la  reivindicada en 
e l  punto l e . ,  caracterizada por e l hecho de estar

p re v ista  la  fuerza de retorno de forma que la  caída 

de presión entre lo s lados de entrada y de salida de 

las aberturas es en todas la s  posiciones de regula­

ción de un orden superior a l valor lim ite del regu­

lador de presión*

17 -
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j  3* -  Una válvu la  segdn la  reivin d ica  en los

puntos is  o 2%., en la  cual lo s  componentes son con­

ducidos a d istin to s compartimientos de un recipien­

te  de entrada en cuyas paredes lae aberturas dividen 

$ en forma de hendiduras la s  partes de pared recípro­

camente movibles, una de las cuales, que sirve de ár­

gano de estrangulación es s o lic ita d a  por l a  fuerza de 

retorno en sentido contrario a l de cierre de la s  hen* 

diduras, caracterizada p or ser movido e l  órgano de 

10 estrangulación, en contra de la  fuerza de retom o,

por la  d iferen cia entre la, presión de entrada de to­

dos lo s  componentes por una parte y  la  presión de la  

mezcla, por otra parte*

43 -  Una válvu la  segdn la  reivin d icaa en 

15 los puntos 1? a 3-** caracterizada por esta r cons­

truidos los bordes de las hendiduras de forma que e l  

co eficien te  de paso (c< ) re su lta  pequeño.

5S -  Una válvu la segdn la reivindicada en 

lo s puntos ls a 46., caracterizada por ser oblicuos 

20 io s bordes de las hendiduras en sus lados hacia la

cámara de mezcla, da modo que resultan a modo de f i ­

lo  y  relativamente muy próximos al recip ien te  de en­

trada.

6e -  Una válvu la  segdn la  reivindicada en 

25 lo s  puntos 1 P a $e., caracterizada por cooperar e l

Órgano de estrangulación, en su posición de cierre, 

con tope de retención que lim ita  su movimiento de 

Cierre*

- 18 -
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7* *  Una, válvula segdn la  reivindicada en 

lo s  puntos 3S a 6 3 . ,  en la  cual e l  recipien te de en* 

trada. es de sección circu lar y  está provisto de dis­

p o sitivo s divisores para la  distribución de lo s com­

ponentes entre lo s d istin to s compartimientos, carac­

terizad a por estar previstas entradas para los compo­

nentes en una pared extrema del recip ien te da entrada.

83 -  Una válvula segdn la  reivindicada en 

e l  punto 7 9 ., caracterizada por poseer la  pared extre*  

ma p rovista de las aberturas una p ieza dispuesta de 

espaldas a la s  entradas, y  preferiblemente en forma 

de sector, que coopera con ajuste hermátioo con e l  

Órgano d iviso r g ira to rio .

9 * -  Una válvu la  segdn la s  reivindicada en 

los puntos 7c u 8 3 . ,  da eje  de hendidura p rin cip al­

mente h orizon tal, caracterizada por ser regulable el  

órgano divisor oscilante principalmente en la  parte 

superior del recipiente de entrada.

ios -  Una válvu la  segdn la  reivindicada en 

lo s puntos 73 a 99., caracterizada por e l  hecho de que 

e l  extremo de los órganos divisores opuesto a las en* 

tradas coopera con una placa de protección dispuesta a 

Una d istan cia f i j a  de lo  pared extrema de la s  entra­

das.

l i s  -  Una válvu la segdn la  reivindicada en 

e l  punto IO S., caracterizada por e sta r  fijamente unida 

a l órgano divisor oscilante la  placa de protección.
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12$ -  Una válvu la segdn la  reivindicada  

en lo s puntos 7 - a l i e .   ̂ caracterizada por s e rv ir  de 

árgano de e strangulación y  poderse mover axilmente la  

parte del recip ien te de entrada dispuesta de espalda 

a la s  entradas, de modo que puede m odificarse la  an­

chara <ie latí hendiduras.

132 -  Una válvu la segdn. la reivindicada en 

lo s  puntos 18 a 128 . ,  especialmente del tipo en e l  

3üal 1<* relación  de m«*acia deseada se aparta de 1$1 

y la s  hendiduras son anulares, caracterizada por es­

tar dispuestas la s  hendiduras, que son en número de 

dos o mas co axiles y poseer d istin to s  diámetros*

1 4 S -  Unn válvula se^díi reivindicada en 

lo s puntos 18 a I p * . , e*- la  cual e l  regulador de pre­

sión consiste en un d isp o sitivo 'd e  estrangulación  

accionado por una membrana u otra pared di v is  ora e lá s ­

t ic a  sobre la  cual actúan de lndou opuestos la s  pre­

siones de entrada de lo s componentes, caracterizado  

por estar montada tan libremente l a  membrana o s i ­

milares que en su posición de reposo no está  someti­

da a tensión algún**.

15* -  Una vdlvula segdn la  reivindicada en 

e l punto 1 4 8 . ,  caracterizada por estar montada la  mem­

brana de modo que puede ser movida de c ie r to  trayec­

to  in ic ia l  de su posición cero sin  trabajo de defor­

mación e lá s t ic a  digno de mención.

1Ó8 -  Una válvu la  de mezcla, especialmente

- 20 -



í destinada a motores de explosión.

Tal y  como se ha descrito  en la  Memoria 

9&e anteceda, representado en lo *  dibujo* qae se 

acompañan y con loo fin as ¿na se han especificado.

Esta Memoria consta de veintiuna hojas es- 

c r íta s  por una gola cara.

Madrid, 11 Q¡C.194)
i*, á*

MALA PEPROOUCCtON 
POR DEFECTO DEL ORINAL j
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