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MEMORIA DESCRIPTIVA
pera solicitar ‘
PATENTE De INVENCL1ON
en
L3PANA
por VEINTE afios
a nombre de Metallgesellschaft Aktieangesellschaft,
entidad alemana, estableoida en Bockenheimer An-
lage 45, Fraakfurt, ALEMANIA, por
"ON DISPOSITIVO PARA REALIZAR REACCIONES
"CATALITICAS EXOTERMICAS®,

a S IR S R R R A T R S I SR S A S S TR S R S S U T U RS SRR ' :
El objeto del invento es uan dispositvivo pa~-

ra realizar reacciomes catalfticas exotérmicss, en el
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cual la masa de eoatacto se dispone en varias ca-
pas y el calor de reaccila es derivado por refrige-
raciln indirecta o empleado para calentar lot gases
de reaccién. Los dispositivos de esta olase gono-
cidos hasta ahora, por ejemplo para la oxidacidn catas
1ftica de bidxido sulfdrioco para formar triéxido sul-
fdrico, oonsisten; bien en disponer parrillas vertiw
calmente unas sobre otras O en la combinacién de uma
caldera de tubo2 con una oaldera de parrilles, unos
y otras tambida ean disposieifn vertical. Pero es-
tas formas da ejscucidn tiene el inconvenisnte de
que, debido a la disposioidn de tubos dentro de la
masa de oontacto, la meoccién transversal total del
horno no es ocupada por la masa de contacto, y ade~
mis aparece una formaoiln de batiduras de estos tubos
en la nmasa ds oentioto, 10 oual determina una meyor
goimpaclidad de esta masa y ‘reducoionee de la seccifn
dentro y fuera de 1l0s tubos, comn 10 cual a su vez con
el traasourso del tiempo aumenta en gran manera la
resistencia de esta masa de contaoto oonocida. Press
oilndiendo de esto, las calderas de tubos y parrillas cow
mocidas tienem en general mas resistesncia muy considee
rable al paso de los gases de reaccilnm que estf en
el ordea de pagaitud, por ejemplo, de’ 900 mm. WS,

El objeto del invento es construir uma cal-
dera de reaccién de la clase mepcionada con la pérdi-

da de presiép mas pequeiia posible y una disposiciln
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sencilla, que pueda emplearse para gases de reaos

" 0ién tanto pobres como rioos,

Segdn elninvento, la masa de contacto en-
tre superfioioa limitadoras vertiocales se dispone en
uka caldera horizoaral en varios pasos distamciados
entre s{ en toda la longitud de la caldera, y entre
los distintos pasos de ocontacto se colocan dispositi.
vos ds interoambio térmico., Estos dispositivos es~
t€n coneotados en forma regulable con 1as tuberfas
de comduoccila d.i gas gue se ha de someter a la ree
accifn., Tambidm los dltimos pasos de contacto, re-
gulables por s8{ miswos, estdn unidos con la tuleria
de los gases de reaceila, Adends tienen use tube-
ria ds énlaoe. ya conocida en sf{ misma, para el ca-
lentamiento en el Wltimo paso de comtacto con el fia
de poaer en:naroha la reaccifn de ges oatalftioo,

Con referemcia al dibdujo adjunto se explie
ocarf mas detealladamente el objeto del invento en uma
forma de ejecuoiln,

La figura 1 representa en vista de freate
us corte dedtical dado per la limea I-I de la figue
Ta 2 por la caldera de coatacto del ianveato, cos las
correspondientes armeduras.

La figura 2 es un ocrte dado por la Yfnea

1I-I11 de 1a Pigura 1

La figura 3 representa detalles de un paso
de contacto.
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Con 1 se desigas una calders horizostal qu§
estd dividida em pasos ds coatacto verticales 3 por
medio de placas perforadas o oelosfas 2. La ita(
de contacto se carga por arriba eatre las superficies
limitadoras verticales 2 por los orificios 4, y ea
oaso negesario se evacua por los orifidioa 5s oon lo
cual oierta cantidad de masa de coatacto se amontoe
Aa en la parte inferior del tubo de carga 4. Eatre
los pasos de coataoto 3, que estdn dispuestos a dise
tancia eatre sf en la caldera 1, hay permutadores tére.
micos ¢ perpendiculares a la direociln de corriente
del gas, y ouyos tubos de emtrada 7 y de salida 8,
estdn oomeotados, oon iateroalecifa de vflvulas &e
clerre 9 y 10, oon la tuberfa 11 de los gases de ree
socifn, oon las vdlvulas de cierre 12, Los dos die
timos pasos -de comtacto estéa ooneatadoa; por condugw
ciones especiales 13 y tuberfas de salida 14, coa el
ges de rescailén, con iaterposioibn de vdlvulas de ciew

rre 15. Los gases de reaccién salea por la tuberfs

16 de la caldera horizontal 1 y se exmplean en ella
ea ol permutador térmico 17 para calentar los gases
de reacciém que eamtran por el tubo 18, en forma yea
oonocida en 21 misma. Bl dltimo paso de comtaogto
puede caleatarse, para poaer em marcha la caldera,
por la tuberia 19 y la tuberfa de gases de escape 20,
en forma conac ida.

Para compeasar en la caldera las dilatacioe
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Rea de ocalor que aparecen a la alta temperatura de
reacoidn de 450° C y més, la caldera estf montada
por 10 menos en un lado sobre rodillos 21,

La figura 3 representa una forma de reali.

~ Zaoida de las paredes limitadoras verticales 2 oomo

paredes de celosfa 22, que por medio de un juego ds
varillas 23 pueden abrirse y cerrarse mas ¢ meanos,
Como, segdn muestra la experiemcia, ea la disposioida
horizoatal la oorriont_o de gas se nueve en la parte
superior de la caldera 1l com velocidad mayor que en la
inferior, se recomienda disponer las seccicmes de pa-
50 en las plawcas perforadas o celosfas 2 a difereaw
tes distamoias, dando, por ejemplo, a la parrills ha-
eis arriba secciones estrachas, o biea dispoaiendo @ai-
cameate en la parte supserior el nontaj:? de oelosfa re«
galable msegdn la figura 3. Ademéfs, el espesor de la
masa ds ocontacto al \oargarla puede ser distinso en ca-
de paso de oontacto, espeaialmente en el primero, de ma-
nera que en la parte superior del paso la masa de oone
taoto se almacene mas compacta que en la infaerior,
 La unién hermftica de las parvedes 2 y los
permutadores tédrmicos 6 ocon la caldera 1, asf{ oomo
1a de los tubes 4 ¥y 5 se hace, en forma ya conocida,
exclsuivamente por soldadura, Las paredps 2 espe~
oialmente expuestas a la aorrosifén se hacen ventas
josamente de aceros aleados resistentes a la formee
cidn de batiduras., la vénta:}a de la disposioifn ho-
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rizontal de la caldera 1 y de la disposioifn vertioal
de las superficies limitadoras 2 es, sobre todo, que
las exfoliaciones de partfoulas de batiduras que se
forman caen por s{ mismag al fondo de la o;ldera‘y con
ell0 no pueden, como en la disposiciln vertical de
las parrillas, gorricnte hasta shora, llegar a la mas
sa de contacto, amontonadas y arrastradas par la oo~
rriente de gas, lo oual determinarfa que la masa se Obse
truyera con el tiempo,

Esta solioitud, que corresponde a la pre-~
sentada en Alemania el 11 de diciembre de 1940, ba~
jo el ndémero M, 149,402, IVb/12g, as acoge a les bew
neficios del artfoulo 51 del vigente Estatuto de

" Propiedad Industrial,

Qe NOTA =o0-

Los puntos ds invencién propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta Pa=
tente de Invenoién en Bspafia por VEINTE alios, son
los aiguie.ntoa:'

19 - Un dispositivo para realizar reaccios
nes catalfticas exotdrmicas, en el cual la masa de cone
tacto se dispouo. en warias capas y el calor de reaoe |
oifn es derivado por refrigeracifn indireota o em-
pPleado para o alentar el gas de rQacoidn, caracterizado
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ror una caldera horisontal en la oual la masa ds cone
tasto se dispone ontre paredss limitadoras vertisales
en varios pasos a distancia unoes ds otros en toda la
secciln de la caldera y entre los distintos pasos de
contacto se disponen permutadores térmicos que a su
vez estdn coneatados en forma regulable oon la tube~
rfa de condnooifn del gas que se ha de someter a resge

cién.,
C o a

2¢ - Un dispositivo segdn se reivindioe en
el punto 1%,, oareoterizado porgue el fltimo .paﬁe 0
pasos de oontacto oqtdnra_mﬂades por una tuderia ose
pecial de entrada y salida con la tuberfa de los gasn
de reaccifn, y tienen uwn dispositivo ya oomcoido para
calentar la masa de cantaéto. |

3¢ ~ Un dispositivo segfn se reivindica en
los puntos 10 y 2%., oaracterizado porque las yaiodol
limitadoras verticales se componen, POr 1o menos en su
parte superior, de ohapas regualbles a modo ds celo-
sfia.

48 - ﬁn dispositivo seglin se reivindioca en

los puntos 10 y 3%., caraaterizado parque cada pase
de contacto tieme un tudbo de entrada y otro de salida,

58 « Un dispositive segin se reivindios en
los puntos 12 a 4%., oarscterisedo porque la masa de
eontaoto se dispone ventajosamente en el primer pase
oon espesor diferente, de mamera que este espesor aue

mente hacia arriba.
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6t « Un dtapewitivo segfia se réivindiea en
los puntos i!v;‘r 284, lu'utoruader perque las pares
des de 1os orifisies ds paso de las placas perforae
das son de aleaoienes resistentes a la o‘m&tln, por
sjemplo, inserciones a med® de manguitos de dichas.
aleaciones, _ | «
7% - Un disposisivo segia e reivindies en
los puntos 12 a 60,, oaracterisado porque por 10 me

‘808 an lado de la oﬁhm estd mudé ubu rodillos.

88 - Un disposisivo para realisas resceios
ass oatalfsicas exévdraicas.

Tal y som®d s ha desoriss en la m‘h
ue antededs, represantsde en ¢l dibuje gie a4 aomm-

Palia y aon 1l ﬁag! que se kan especificads.

Esta mia donsta 4» oo hoau *Borites

Por una sola oara,

 umeesa, 100101941
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