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MEMORIA DESCRIPTIVA 

paya s o lic ita r

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N

en

i: S P A R A  

per VEINTE n2tos

a nombre de M etallgesellsohaft A ktieageeellschaft, 

entidad alemana, establecida en Bockenheimer An­

iega 45, Frankfurt, ALEMANIA, por

"UN DISPOSITIVO PARA REALIZAR REACCIONES 

"CATALITICAS EXOTERMICAS*.

El objeto del invento es un d ispositivo  pa­

ra  re a liz a r  reacciones c a ta lít ic a s  exotérmicas, en e l
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cani 1*  ansa de contacto se dispone en varias ca­

pas y e l  calor de reacción es derivado por re frigo** 

recida in directa  o empleado para oalentar los gases 

de reacción. Los dispositivos de esta  oíase cono­

cidos hasta ahora, por ejemplo para la  oxidación oata* 

l i t i c a  de bióxido snlfdrioo para formar trióxido so l­

fò rico , oonsisten, bien en disponer p a r r illa s  v e rtí*  

cálmente unas sobre otras o en la  combinación de una 

caldera de tubos oon una caldera de p a r r illa s , unos 

y otras tambióh en disposición v e r t ic a l. Pero es* 

tas formas de ejecución tiene e l  inconveniente de 

que, debido a la  disposición de tubos dentro de la  

masa de contacto, la  sección transversal to ta l del 

horno no es ocupada por la  mesa de oontaoto, y ade­

más aparece una formación de batideras de estos tubos 

en la  masa de oontaoto, lo  cual determina una mayor 

compacidad da esta masa y reducciones de la  sección 

dentro y fuera da lo s tubos, con lo  cual a su vez coa 

e l  transcurso del tiempo aumenta en gran manera la  

res iste n cia  da esta  masa de contacto oonocida. Pres­

cindiendo da e s to , la s  calderas de tubos y p a rr illa s  co­

nocidas tienen en general nna res iste n cia  muy censida* 

rabie a l paso 3a lo s gases de reacción que e s t f  en 

e l  orden de pegnitud, por ejemplo, de <?00 mm. WS.

El objeto del invento es oonstrulr una c a l­

dera de reacción de l a c l a s e  mencionada con la  perdi­

da de presión mas pequeRa posible y una disposición
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s e n c illa , que pueda emplearse para gases da reao- 

ciÓn tanto pobres como r lo o s .

Según elMinvento, la  masa da contacto en* 

tre  su p erficies limitadoras v e r tic a le s  se dispone en 

una caldera horizonral en varios pasos distanciados 

entre s i  en toda la  longitud de la  caldera, y entre 

lo s  d istin to s pasos de contacto se colocan d icp ositi*  

vos de intercambio térmico. Estos d ispositivos es­

tán conectados en forma regulable con la s  tuberías 

de oonduooión del gas que se ha de someter a la  re­

acción. Temblón lo s últimos pasos de contacto, re ­

gulables por a i miamos, están unidos oca la  tu&aria 

de le s  gasea de reacción* Además tienen unn tube­

r ía  de enlace, ya conocida en s í  misma, para e l  ca­

lentamiento en e l  último paso de oontaoto con e l  fin  

de poner en marcha l a  reacción de gas c a ta lft io o . /

Con referencia a l dibujo adjunto se exp li­

cará mas detalladamente e l  objeto del invento en una 

forma de ejecución.

La figura 1 representa en v is ta  de frente 

un corte áná&ical dado por la  lín ea  1-1  de ln  figu ­

ra 2 por la  caldera de contacto del invento, can la s  

correspondientes armaduras.

La figura 2 es un corte dado por la  lin ea 

11-11 de l a  figu ra  1

La figura 3 representa d etalles de un paso 

de contacto.

-  3 -



10

13

20

* 2$

í

Con 1 se designa una caldera horizontal que 

está dividid* en pasos de contacto v e rtica le s  3 por 

medio de placas perforadas o ce lo sías 2. La masa 

de contacto se carga por arriba entre la s  su p erficies 

lim itadoras v e rtica le s  2 por lo s  o r if ic io s  4* y  ea 

oaso necesario se evacúa por lo s  o r ific io s  $* con lo  

cual c ie rta  cantidad da masa de contacto se amonto­

na en la  parte in fe rio r  del tubo de carga 4. Entre 

lo a  pasos de contacto 3# opa están dispuestos a d is­

tancia entre s i  en ln  caldera 1 ,  hay permutadores té r­

micos perpendiculares a la  dirección de oorriente 

del gas* y cuyos tubos de entrada 7 y  de salida 8* 

están connotados, con interoalacida da válvulas da 

oierre 9 y 10, oca la  tubería 11 de lo s  gasee de re­

acción, coa la s  válvulas da cierre  12* Los dos 41-  

tirnos pasos de contacto están conectados, por conduc­

ciones especiales 13 y tuberías da sa lid a  14, con e l 

gas da renocida* con interposición da válvulas da c ie ­

rra 15+ Los gasea da reacción salea por la  tubería 

16 da l a  oaldera horizontal 1  y se emplean en e l la  

en e l  permutador térmico 17 para calentar loa gasee 

de reacción que entran per e l  tubo 18* en forme ya 

conocida en a i  misma. El 4ltimo paso de contacto 

puede calen tarse, para poner en marcha la  caldera* 

por l a  tubería 19 y la  tubería de gases de escape 20* 

en forma conocida.

Para compensar en la  oaldera la s  d ila tao io -

— 4 —



mes de calor que aparecen a la  a lta  temperatura da 

reacción de 4$0  ̂ C y más* l a  caldera está  acatada 

por lo  menos en un lado sobre ro d illo s  21*

La figu ra  3 representa una forma de r e a l i­

z a d la  de la s  paredes lim itadoras v e rtic a le s  2 como 

paredes de ce lo s ía  22* que por medio de un juego de 

v a r illa s  23 pueden abrirse y cerrarse mas o menos*

Como, eegdn muestra la  experiencia, en la  Aisposioida 

horizontal la  oorrlente de gas se mueve en l a  parta 

superior de l a  caldera 1 con velocidad mayor que en la  

in fe r io r , se recomienda disponer la s  secciones de pa­

so en la s  plazcas perforadas o celosías 2 a d ifarea- 

tea d istan cias, dando, por ejemplo, a la  p a r r illa  ha­

c ia  arriba secciones estrechas, o bien disponiendo %ni- 

0amente en la  parta superior e l  montaje de ce lo sía  re­

gulable segdn la  figu ra  3. Además, e l  espesor da la  

masa de contacto a l cargarla pueda ser d istin to  en ca­

da paso da contacto* especialmente en e l primero, da ma­

nera que en l a  parte superior del paso la  masa de con­

t a c t ó s e  almacene mas compacta que en la  in ferior*

La unión hermética de la s  paredes 2 y  lee  

permutadores térmicos 6 con la  caldera 1 , a s i  oseo 

la  de lo s  tubos 4 y 5 se hace* en forma ya conocida* 

exolsulvanante por soldadura, Las paredes 2 espe­

cialmente expuestas a la  corrosión se hacen venta­

josamente de aceros aleados resisten tes a la  forma­

ción de batideras. La ventaja de l a  disposición he-



rizo n ta l da l a  caldara 1 y  da la  disposición v e rtio a l

da la s  su p erficies lim itadoras 2 es, sobre todo, que

la s  exfoliaciones da p artícu las da batidoras que se
*

forman caen por s i  mismas al fondo da la  caldera y  con 

$ e llo  no pueden, o orno en la  disposición v e rtic a l de

la s  p a r r il la s ,  corriente hasta ahora, lle g a r  a la  ma- 

sa de contacto, amontonadas y arrastradas por la  o o* 

rrien te  da gas, lo  cual determinaría que la  nasa se oba- 

truyera con e l  tiempo.

10 Esta so lic itu d , que corresponde a la  pre­

sentada en Alemania e l  11 de diciembre de 1940,  ba­

jo  e l  ndmero M. 149*402, IVb/12g , se acoge a le *  be­

n e fic io s  del a rtícu lo  $1 del vigente Estatuto de 

Propiedad In d u stria l.

—o— N 0 T A —o—

Loa puntos de invención propia y  nueve 

que se presentan para que sean objeto de esta  Pa­

tente do Invención en EapaRa por VEINTE años, son 

los siguientes:

lo  -  uh d ispositivo para r e a liz a r  reaccio­

nes c a ta lít ic a s  exotérmicas, en e l  cual la  nasa da con­

ta cto  se dispone en varias capas y  e l  calor de reac­

ción es derivado per refrigeración  in directa  o em­

pleado para ca le n ta r  e l  gas de reacción, caracterizado

9# 6
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por una caldera horizontal en la  anal la  masa de con­

tacto  ae diapone entre paredes lim itadoras vertiealee  

en varios paaoa a distancia unos da otros en toda l a  

seoción de la  caldera y entre loe d istin tos pasos de 

contacto se disponen permutadores tórmioos que a su 

vez están conectados en forma regulable con la  tube­

r ía  do oomdaooldn dol gas que se ha de someter a reac­

ción.

2* -  Un dispositivo  según ae reiviad ioe en 

a l panto 19. ,  caracterizado porque e l  último paso o 

pasos de contacto estén conectados por una tu to ría  es­

p e c ia l de entrada y sa lid a  coa la  tubería do loe gasea 

de reacción, y  tienen un dispositivo ya ocnooido para 

calentar la  masa de contacto.

-  Un d isp o sitivo  según se reivindioa en 

lo s puntos 19 y  29 ., caracterizado porque la s  paredes 

lim itadoras v e rtic a le s  se componen, por le  menos en su 

parte superior, de chapas regualblea a modo de celo­

s ía .

49 -  Un dispositivo según se reivindica en 

le s  puntos 19 y  j t . ,  caracterizado parque cada paso 

de contacte tiene un tubo de entrada y  otro de sa lid a .

$9 * Un d isp o sitivo  según se  reiviad ioe en 

le s  puntos 19 a 49. ,  caracterizado porque l a  nasa de 

co n tactó se  dispone ventajosamente en e l  primor paso 

con espesor d iferen te, de manera que cate espesor au­

mente hacia arriba.

w y <*



* S525i

10

6* *  Ha d*a#00*§*vo oeggo a# raivlndloa an 

loa pantos la y 2*#, oaraotorlaado porque las para­

dos Ao loa orlfloioo do paoo do las placas porfora- 
das aún Ao aloaolonoo roolatantoa a la  oerroeiAn, por 

odoaplo# inaaroionoo a aíodo Ao naagndt^a Ao dichas 

aloaolúnoa*
?a -  un Aiapoaitiro aagAn ao reivindica an 

loa pontea la a 6* + oaraotariaado porque por lo no-* 

noa un lado do la  caldera oatA noatado aohra rodillos* 

sa -  un Aiopoaitivo para raalioar roaooio- 
ooa oatalitioas andtdmioaa*

Tal y o000 oo ha doa^ito On lahMaoria 

396 antecedo, ropr^ooatado on o l dibujoqeooo aoan- 

Peda y oon loa fin^o qoe oo hMa oopeoiTioado#
Bata ho^ao oooritaa

Par una sola o ara*
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