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En España h a sta  l a  fecha no ha s a l id o  a l  mercado e l  

t ip o  de l la n ta  de b i c i c l e t a  p ara  desm ontables fa b r ic a d a  

10 de a le a c ió n  l ig e r a  y aunque alguna c a sa  co n stru c to ra  de

b ic ic le t a s  españolas ha sacado e l  t ip o  de l la n t a s  desmon­

tad a  fab r icad a  con t i r a  de h ie rro , l a  l l a n t a  a  qpe se  r e f i e ­

re e s t a  memoria, se  a p a r ta  en a q u e lla , por su forma, por 

l a  o la se  de m ate ria l y por e l  procedim iento de uni¿n para



form ar l a  rueda.

E l motivó de la  Pateóte comprende: p e r f i l  de l l a n t a  

e x te r io r  y p e r f i l  de l l a n t a  in te r io r ,  amboe para  f a b r ic a ­

ción  de ruedas para  b ic fb le ta a  y o tro s  veh ícu los en que 

a q u e lla s  tengan a p lic a c ió n . E l t ip o  de e sta  l l a n t a ,  o b je ­

to  de la  P aten te, es e l  de desmontable fab r ic ad a  en a le a ­

ción  l ig e r a  de a l t a  r e s i s t e n c ia ,  m a te r ia l que en l a  a c tu a ­

lid a d  tie n e  una gran a p lic a c ió n  por su  l ig e r e z a  y r e s i s t e n ­

c ia  en e s ta s  co n stru ccion es.

E l procedim iento de fa b r ic a c ió n  que se  ha seguido  p ara  

obtener ambos p e r f i l e s ,  tanto  d i de l la n ta  e x te r io r  oomo 

p ara  l a  in te r io r ,  ha s id o  partiendo de tubo redondo y t r a n s ­

formándolo , mediante l a s  opóraoiones adecuadas, h a sta  con se­

g u ir  la s  formas d esead as. Da e ste  modo se  consigue Un p e r f i l  

p ara  ambas l la n ta e  cuya seóeión  tr a n s v e r s a l  no t ie n e  so lu ­

ción  de continuidad, oca lo  cu a l se  obtienen mayor r e á is te n -  

c ia  pudiéndose por ta n to , f a b r ic a r la s  con tubo de expesor 

muy pequeño y por co n sigu ien te , l la n ta  de poco peso .

En lo s  d ib u jo s ad jun tos se  rep re sen ta , a  t í t u l o  de 

ejem plo, en la s  F ig . 1 , F ig . 8 y F ig .  8 , cuanto se  hace r e ­

fe r e n c ia .

E l p e r f i l  de l la n t a  in te r io r  s ir v e  para v e r i f i c a r  l a  

unión a l  form ar l a  rueda.

La forma de e s t á  es completamente in é d ita ; también 

e s tá  co n stru id a  de tubo de a le ac ió n  de a l t a  r e s i s t e n c ia .
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R e  i  v i  n d i  c a o  i  o n c e

l a . -  M ejoras en l a  fab r ic ac ió n  de l l a n t a s  para b i c i c l e ­

t a s  que comprende l a  fa b r ic a c ió n  de p e r f i l  <0 l la n ta  e x te r io r



y p e r f i l  de l la n ta  in te r io r  para l á  fa b r ic a c ió n  de ruedas 

para  b ic ic l e t a s  y o tro s veh ícu lo s en que sean  de a p i ic a e i¿ á  

correspondiente a l  t ip o  de l l a n t a  p a ra  desmontable f a b r i ­

cada en a le ac ió n  l i g e r a  de a l t a  r e s i s t e n c ia .

2 s * -  En e l  p e r f i l  en l la n ta  a  que se  r e f ie r e  l a  r e i ­

v in d icac ió n  a n te r io r , l a  forma de e sto s  según se  determ ina 

en lo s  d ib u jo s acotados que s o  aoompañan a e s ta  memoria.

g ! . -  En e l  p e r f i l  de l la n ta  a  que Se r e f ie re n  l a s  r e i ­

v in d icac io n es a n te r io re s , a l  que no t ie n e  so lu c ió n  de con­

tin u id ad  en eu sección  t r a s v e r s a l ,  por p a r t i r s e  en f a  f a b r i ­

cación  del tubo redondo que se transform a por procedim ientos 

e sp e c ia le s  h asta  con segu ir la s  formas deseadas consiguiéndo­

se  mayor r e s i s t e n c ia  que perm ite f a b r ic a r la s  con tubo de muy 

pequeAo esp eso r , lo  que proporciona l l a n t a  de muy poco peso .

46* -  "M ejoras en l a  fa b r ic a c ió n  de l l a n t a s  para  b i c i ­

c le t a s " *

Consta l a  presen ta  memoria de t r e s  h o ja s  m ecanografia­

das por una so la  ca ra , fo l i a d a s ,  y úna h o ja  de d ibujo .*

Madrid, 21 de Noviembre de 1941*
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