10

: "MEJORAS EN L4 FABRICACICN DE LEANTAS PARA BICIBLETAS"

PATENTE D2 INTRODUCCION

a favor de
Don BEduardo BARZA ALEGRIA,
_ espafiol, con ddmieilio en Zaragozs

por

#EFH

Meroria Desoriptiva

' En HEspefla hasta la_:echa-norha salido al mercado el
tipo de llanta de bicicleta para desmontables fabricada
‘de aleacién ligera y aunque alguna casa construotora de
bicicletas espaficlas ha aao@dé el tipo de llantes desmon=
tada fabricada con tira de hierro, la llanta a qpe se refie~
re esta mémoria, se aparta en aguella, por su foyma, por

‘la clase de material y por el procedimiento de unién para
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formar la rusda, ;
El motivo de la Patente comprende: perfil de llanta

‘exterior y perfil de llanta interier, amboe para fabrica-

cién de ruelas para bicibletas y otros vehiculos en gue
aquellas tengan eplicacién. E tipd'de esta llanta, obje-
to de la Patente, es el de deamontable.tabricada sn alea-
cidn ligera de alta resistencia, materiél que en la sotua~-
1idad tiene una gran aplicacién por su ligeréza yJ resisten-
cia en eatas construcciones,

El procedimiento de fabricacidn qué ge ha seguldo para
obtener ambos perfiles, tanto 4l de llanta exterior oomo
para la interior, ha sido partiendoc d4e tubo redonmdio y trans~

formandolo, medijante las opéraoiones adecurdes, hasta cohae-

guir las formas deseadas, De éste modo se consigue un perfil . -

para ambai llantas cuya seecién transversal no‘tiene golu=
cién de oontinuidad, con lo ocual sme obtienen mayor reddsten-
cla pudiendose por tanto, fabr;carlae con tubo de expesor
muy pequefio § por eonsiguiente, llanta de Po6o peso.

En los aibujos adjuntos se fepreeenta, a‘titulo de
ejemplo, en -las PFig. 1,‘Fig.2vy Figs 5.Lcuanto se hace re~
ﬁmmm.‘ '

El perfil de llenta interior sirve para verifieur la
unién al formar la rueda, A

La forma de estd es gompletamehte inéaita; tambien

estéd conafrnidA'de tubo de &leacidn de alta resigtencis.
NOT 4

* Retvi ndicaciones
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" 1e,- Mejorss en la fabricacitn de llantas para bicicle=

tas que comprende la fabricacién de perfil @e ilantsa exterior
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¥ perfil de llanta interior para la fabricacién de rusdss
pare blolcletas y otros 7qhieulos'én que sean de aplicac;ﬁﬁ
eorrespondiente al tipo de ilanta para desmontable fabri=
cada en aleacién ligera de &aite feaiatonoia,

' 20.~ En el perfil en llanta & que se refiers la rei-

vindicacién enterior, la-foima de enstos segun se détermina

en los dibujos acotados qus se aoompaflen & esta memoria.
$92,~ BEn el perfil de llanta a que e refieren*las rei-
vindicaciones anteriores, &l que no tiene solucién de con=

tinuidad en su seccidn trasversal, por partirse en €a fabri-

cacidn ael tubo redondo que se transforma por procedimientos

L

especiales hasta consegulr las formas deseadas consiguiendo-~

se mayor resistencia que pefmite fadriecarlss con tubo de muy
pequeflo espesor, lo que proporociona llanta de muy peco peso.
40.« "Mejoras en la fabricacidén de llantes para bici-

-

cletas, 4 |
consta la preéente‘mdmoria-dertres_hojas mecanografia-
das por upa sola cara, foliadée, y ona hoja de dibuje. |
" Madrid, 21 de Noviembre de 1941,
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