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POR DEFECTO DEL OR)Q¡NAL

"§  P 4 0  6 y

MEMORIA DESCRIPTIVA 

DE LA

PAPENTE DE INVENCION

que por 2^ años pera ^spaña y sus Posesiones, se s o l ic i t e  

e favor de DON ADOLFO LOBAíO MUÑIAME, de nacionalidad es­

pañola, domiciliado en SEVILLA (España,) ca lle  &en Pablo 

na.'.: 10 , por : PRoeEDIMIENTO BE FABH^BEHH!;. DE MEI0RJ-

DA á  BASE DE RESINA SINTETICA" - - - - - - - - - - - -  -

-  Memoria d escrip tiva -

En los m áltip íes usos e que se ap lica la  madera, en mus 

chos casos en que tendrí a Su más ex act a ap licac ión , hay 

que p resc in d ir de e l la  debido a su sen sib ilid ad , 

a s í ,  por lo s  cembios atm osféricos.

En otros casos en que es de prim ordial importancia la  

re s is te n c ia  mecánica y peso e sp e c ific o , hay que desechar 

también e l  empleo de la  madera, por cuanto, s i  bien es fac)H 

conseguir la  r e s is te n c ia  mecánica deseada empleando espesores 

de madera adecuados, se pasa del lím ite de peso permitido 

en la  construcción.

La invención se re fie re  al procedimiento de mejor amie&- 

te  de la  madera haciendo fa c t ib le  l a  compensación de r e s i s ­

ten cia  mecánica y peso e sp e c íf ic o , permitiendo le  redueciói 

de espesores empleandomadere mejorada en la  que se  he au­



mentado le  re sisten c lam ecán ica  de 180 a 600 % o más s i  

se desea, con relación  a la  madera seca normal. ^1 peso e s­

pecifico  es ^admehtadó temblón proporcionalmente al aumen­

to de la  re s is te n c ia  mecánica, pero nance en la  re lac ió n  

existen te en la  madera normal. Esto e s , la  re s is te n c ia  me­

cánica es aumentada enormemente, siendo in sig n ifican te  e l  

aumento de peso e sp e c ífico .

Estando formada la  "madera mejorada" por láminas de es­

pesores v a r ia b le s , pueden formarse tab leros de d is t in to s  ; ; 

gruesos siendo su scep tib le , en su t r a ta  miento previo , de 

colorear la s  capas exteriores y darle un acabado b r il la n ­

te o sem l-bfi l i ante.-

^n este  último aspecto puede lle g a rse  a resu ltados no­

tab le s tanto-en dureza como en acabado para aplicaciones 

de lu jo  y pudieñdo ser moldeado en formas variab les y sus­

cep tib les de ser ta lla d a s  para engranajes s i le n c io so s .

Siendo a si que en le  preparación de le  madera se l l e ­

ga a elim inar ca si totalmente la  humedad e tc . después de 

terminada l a  operación de re sin ific ac ió n  es difícilm ente 

atacable por los agentes atm osféricos, y del adecuado aca­

bado de l a  su p erfic ie  ex terio r depende que sea  atacado o 

no por ácidos. Es por esto  que puede tener una aplicación  

preciosa en mesas de trabajo s para lab o rato rio s.

procedimiento de fabricación  comprende la s  sigu ien ­

te s  gasee:

La madera e leg id a es cortada en láminas de espesores 

variab les y desecada en estu fa  a temperatura moderada has. 

te  su to t a l  desecación.

Según l a  aplicación  a que se destine l a  madera se pro­

voca le  formación de la  re sid a  s in té t ic a , (F eh ó lice ), por 

cualquiera de los procedímiento conocidos, llevándola al 

in te r io r  de la  madera misma, dejando en su su p e rfic ie  una 

capa variab le  de re s in a , en estado y espesor de acuerdo 

con la  presión y ca lo r que ha de r e c ib ir ,  según e l  uso a
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que se destin e.

Una vez terminada la  operación detallad a en e l  párrafo 

precedente se procederá e apreciar e l  grxdc de polim eri­

zación de le  resinaformada en le  su p erfic ie  de le s  lámi­

nas de madera, introduciéndole a continuación en moldea dde-

coados en donde son sometidos a una presión y calentamien­

to que varían  segón e l  grado de polim erización de la  capa 

de re sin a  formada en la  su p erfic ie  de le s  mismas*

^1 producto obtenido es ana p laca de madere, de espe­

sor segón la s  láminas y grueso de la s mismas, fuertemente 

aglomeradas, presentando sus su p erfic ie s  lim pia y l i s a ,  

b r illa n te  o mate, Segón e l estado de le  re sin a , en su co­

lo r  n atural o en e l  color que se le  h a lle  agregado.

Depende su d u reza ,re sisten c ia , peso e sp e c ific o , e tc , 

del estado de la  re s in a , presión y ca lo r empleado, no 

puRiéndose determinar exactamente estos dates por cuanto

en une misma c lase  de madera.interviene e l  grado de hume­

dad y estado de la  f ib r a ,  ya sea madera de corte recien­

te o antiguo.

N 0 T A S

Se reivindican como propio y de la  nueve invención: 

í ) .  La Propiedad y explotación exclusivas de un procedi­

miento de mejoramiento de madera natural caracterizada 

porque Òste es cortada en láminas de espesores variab les 

y desecpdas en e stu fes a temperaturas moderadas h asta  su 

to ta l  desecación.

2jP. *̂ n procedimiento de mejoramiento de madera n atural segón 

la  reiv indicación  1) caracterizado porque se provoca en 

la s  láminas la  formación de la  resin a s in té t ic a  por cualquie­

ra  de lo s procedimientos conocidos llevándola a l in te r io r  

de la  madera misma y dejando en su su p erfic ie  una capa du­

r i  eble de re sin a  en estado y espesor dé acuerdo con la  pre­

sión  y ca lo r  que ha de re c ib ir  segón e l  aso a que se des­

t in e , s iendo introduci do a eontlnu ación en unos moldes
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en donde se  le  somete a presión h id ráu lica  y ca lo r  sim ultá­

neamente y én intensidad variab le  eegdn e l estado de le  

resin e  firmada* <

5 í . ^ n  procedimiento aegéa la s  reivindicaciones 1) y 2) 

caracterizado porque la s  p lacas o planchea de madera así 

firmadas son coloreadas convenientemente pera Su ap lica­

ción de toda c la se  de fin es in d u str ia le s .

4 ) . Un procedimiento segdn la s  anteriores reivindicaciones 

caracterizado por co n stitu ir  esencialmente :

"PROC^m&'UBNÍO PE FABRIC/KION DB MADERA MEJORIA A : 

Bm E DE RESINA S I N T I O  A" ----------- ---------- ------- -----------  -

Consta le  presente Memoria d escrip tiva de cuatro hojas 

numeradas y mecanografiadas en une so la  cara .

Badrid; cinco de SoViOmbre*de mil novecientos cuaren­

ta  y uno*
"COOLFO ^  TO P"!
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