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POk DEFECTO DEL ORIGINAL

-gue por £0 eivs, para Eaﬁaﬁa 7 sus Posesiones, se solieita & fa-
" vor &e los Sres. D. BARTOLOMEC GUAZZOTTI y P. VITTORIO GUAZZOTTI,
. ambes. de necionalidad iteliana y residentes en ALESSANDRIA (1ta-

Hemoria descriptiva

- la presente invenoidn consierne un proeedimiento pera fabri-
oar gorras de fieltro del tipo empleade per los oficilales de la
Marine y usado aotuelments cen tede olese de uniforme.

- Para realizar las tr&nsrammnaienes se emplean oiertos apara-

S

“tos ¥ cperaeionea que serén eemprendidos perfectamente eon refe~
‘rencla & los dibujoa adJuntos. ' ) B
las Eigs. l 2,3, 4y5 muestran feses auaesivas de transfor-

. mecién del fisltro, S |
. las Pigs. 6 y 7 muestran en paraﬁe&tiyﬁ y en seeeldén pareial
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um ayarato p&m& hmaer la empa dal gorro‘

Las Figs. 8 ¥ 9 muesten respeot1Vamente en alz&do v oen plan-
- ta un aparato hidr&ulico para el prensedo del gorro.
las ﬁiga. 10,11 y 12 Tepresentan en tres vistas distintas un
,mglde compuesto pera el prensedc de le gorra;
A5 "Bn la Fig. 1 estd representado un fisltro de forme conoide
‘ ‘fabricado eon pélo por un procedimiento eohocide en‘la industria
sombrerere,

‘ Sagdn,él procedimiento objeto de la invencidn, se coloca sl

‘fieltéo g sobre un molde oilfndrico b de metel (Fig. 2) previa in-
‘"3@“ 7§meraiéhien ?&pef o en égua celiente. &l&ade&@r del fieltTo se po-
”n@‘un‘hramaﬁﬁa 8 Que g¢ hece rodar de arriba abaja con los pulga-
ras. mioho ‘fieltro serd sstirado as{ forzosamente sobre el ¢ilin-
‘ l drO‘h y extendi&o de rorma~que tome exeatamente la forme del oi-
S0 llndno. EL fieltro esi modifioado es quitedo luego del ¢ilind7o b,
&5 o afeitado y sometido & la. oneraoion de tinte.
' Iuego se refuerza el borde del fialtro a. Para este ?in se
‘prevé en el borde del fieltro g la parte ednice 8. que, dobleda so-
- bre af misme (Eig. 2 y 4), serd fijada eon una costursa © ¥ prensa-
da (Flg. 4). . | '
30 ' Bstando asi reforzado el borde del fieitro, &ste ez armedo

& para establecer de meners invérisble le alture y el didmetro de ls

N‘faja de ls gorra, lLe parte inoferior del fileltro es ocalzadae sobre
]

sun ere metélico, de didmetro exterior gorTespondiente a la medida

G B

de lo cabeza, que scbresale de una platafozma ngﬁg 5). El rieltro

-85 bghasi;montada sobre el ero ¢ es atado estreshamente con un braman-
ﬁe £ sobré dishio aro, émpﬁgéndoae son iéhﬂmsnes ellbramante necie
‘log bor&es del rialtro qne se enouenttan en eontaato oon l& platea~
forme g, un segundo &ro g 68 colosado an el interior del fieltro

,’ y tijedo sobre la pletaforme ¢ me&iantg tneg petes g_pr@vistas de

kéO ' agujeros éﬁ los ouales se eneuentrap’intreauqiqes los perncs 1 que

 sobresalen de la plataforms g; Bebejo de las pates se encuentres

dispuestas'unas plezas de separﬂcién 1l pars fijar .le eltura del
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aro gy por oousiguiente la alturs de la faje de sorra. El
atn g tendrd ur didmetro elgo meyor que el aro 4, de modo que

los dos arcs g,g,pgcean sontener qznctamenta'el f;cltro g,entre

‘ellos. Eaas 1m§arﬁa el que las dés ar&i ga#én superpuestosken

- parte. Ia distaneis entre la plttnrérm@ 2 vy el borde superior

del aro g dotermina ls elture dé‘l& faje.

Una vez armade. el fieltre es gometido & la operasién de do~-
f@mmﬂcién de la perte corre8pondiante g la ocopa de la gmrra..Para
asta-eperuaién e emplea el aparato representado en les Figs, 6 y
7. Sobre un bastidor 1 entre las barres £ se encuentre sujeta una
platarorma 3 sobée la sual estén montados los éopcrtes de horguil-
1le 4 simdtricos aon ‘respecto al eje geométrico vartical del apaw«
ratg, Sobre cada soporte 4 estd erticulede una pelanca 5 El ex-
tremo,superior de cada palanoa 5 estéd previsto_de un pequeuo blo-

que 7 de perfil eonveniente., El otro extreme de cade pa}anua 5

"est{ ertioulado sobre une blela 8 articulade a su vez sobre une

herquilla 9 préxima al borde del diseo 10 situado gobra el eje

‘”'ﬂ geométrieo del apareto, El némero de los sistemas constituiaos

: ,p@r La ynlanua 5, el blogueeito 7, la biele 8 y le horquilla 9 no

‘85 fijo, pudiendo veriar con la amplitud ‘de le gope gque hay ﬂue

tmt&ri ‘ . .
En el eaniro del aparata 12 esté mentado un tubo ll qoaee@a-

do por su extremo inrerior & una tuente de vapor, Sabre el tubo

’: ll estd monta@o corrediza‘un tube 13 provisto er su extreno Supe-

rior de unc caje metéliom 14 provista"de agujeros 15 de &1stribu-
oidn de vapor. Dobajo del diseo 10 se encuentra sujeta una Jorqui-
1la sentral 17 sobre la cuel estéd articulads une palenca 18 de pe-

del 19 cuyc extremo posterlor estd articuledo en 20 sobre un sa-

liente 21 de la barra 22 del testidor. Unos muelles 23 estfn ten-

didos eﬁtre'la pelencs 18 y los brazds'aé'sdjetos a la ﬁlataforma

3. Un diapositivo de gula 25 sujeto e la barra 26 impide- todo des~

plazamiento lateral de le palen@a 18 y un pasador introdueido an

‘193 egujeros 27 de le gufe 25 limita & voluntad los movimientos
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’;f%a@ea=&a ka Fﬁ%ﬁﬁﬂ§;§aa(7 _ ;
: Pere ‘reslizar la operacidn de formaeién de la oopa de la go-

rra se preee&e de la sigaiente manera.

3¢ tems el rieltrc por la urmadura eonatituida por loa aes

" aros gmg ¥y se goload sabre el amnjunta de los bloqueeitos 7. Se -

limente ahors vepor por el tubo 11 y los ehorros de vapor que se-
len de leos agﬁjeroa 16 8e .1a edmara 14 eleanzen el fleltro en sw
interior, Xl operador mueve sl Tieltro de arriba ebajo y de abéjo
érriba 7 ejerce simultﬁneéméhte presidén con el ple sobre le pelan~ -

os 18, moviendo sdemés el fieltro en sentido eireuler y vigilendo

5atentamenta su deformscidn, y aceiona el pedal.hhsta que ‘el figl-

' 4ro hays tomedo le forme irdicade en ls lines dessontinua en la

105

: ;Eig. 5. Sa realize entonces la operaoian de -prenesdo mediante el
ﬁ:aparato rapresenb&do en iles ?isa. By® o ol apar&to de les Figs.
10,11 y 12, ' ‘ ‘

i aparato de las Figs., 8 y 9 es esencialmente econocido - ex-

:‘oepto algune modificeeidn del molde - en le industrie sombrerera.
‘B¢ trate de un apsrato de preeién hidréuliea que gomprende un mol-

' ”de metélieo 86 provisto de une cevidad 29 que tiene la miamn rorma

‘? que la gorra. Bl molde 28 posé un eondusto de eatrads 35 que oorres-

-~ ponde & 1p faja de le gorra y que girve pare le 1ntroduccién del

; }xieltro y de la Holsa de esucho 36, Del lado opuesto a la entrede

-:35'agt£ pfevisﬁa une pared mévil 30, proviste de chernels 31, que

" se quite cusndo se quieTe saeer la gorre después del premssdo,

Pare ealentar el mole ge le pone gon su pared 30 sobre una

plateforma metdlioa 32, un saliente 33 de la oual se eneusntira sue

‘mergido en el vapor de uns odmars hermétise de la mess 34, EL pren-

. o ”
sado se realizs heclendo entrer a presién agua oaliente en lc bol-

88 de caucho, la bolsa se hinchard esi y prenseré el fieltro aon- .
tra la cara interior de le cevidad del melde, ¥ns vez rezlizedo el
prensado se levante el disco .57 eon la belse, e hace eorrer el

molde sobre le perte libre de la mess 34, se hage girsr el molde

alrededor de la charnela 31 y se extrae de §1 la gorrs preusads 8.
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- do por constitulr esencielmente :

“pera su mejor comprensidn.

:“%maﬁﬁiﬁ.rwéi?”li‘" o w mwiaa cwmywcste e les

| _piezaa 39 4@,&1,62 ¥ 45. Laa pietas 41,42 y 43 ‘serdn introducides

en las piezas 59,4@ uha vex c@looadas estes ﬂ;timna en el fisltro,

"m @om wgua ekliente o vapor y prensedo con une planeha‘

1014

Be reivinﬂﬁmmmmaamm de la propie y. nueve 1nvenaién t
’1). Ia propicdad ¥ az@i@taeién eiz£§§ivas de un praoedimiento para

‘ fabriear‘gmarus de rieltro de unm gole pleze prmvictas de copa que

sobredele de la taja. curaeterizaaa por uanaictir en estirar un fiel=

"wmm de. f@nma a@noide ambra un mwl@@ cilinﬂwigﬁ. en reforzar el borde '
J:ide dieha rieltzo madian%e'uaa @urte e6nipa &@biuda aobre si misme -y
' ‘sujeta mediante sosturs 7 pranaaaa. ‘en armar le parte del fieltro
.,préximu al borﬂe pare fijar la anohura de le faja, en prensar el
5v'rieltzn &si a:mado, en S interior y radiulmente, meaiante ehorros
':de vaper y en pranuar el fieltro, medianto wna planahu. ‘an: nn mmlde
‘lghidrﬁuliao 6 en ups horme aprupiaaa de veries plezes. .

2), Un procedimiento segdn la enterier raivinﬂioaaién. earaeteriza~

Ha&r;;&, 5 4¢ NOViﬁmer de 19416
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