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aleacionas ﬂor fasién ve uxiliza comovmpdto P fu-'_

sifn de 1a carga el calor desarrollado por uno o va-

[

vrios aroes eléotrioos qus saltan bien entre dos o ve-

> g

r{os eleetroﬁos no fuaibles o'por 1o menos may refraota-'
:,‘rios, o bien entre eaos electrodos y el mismo horno -
':ff;ae maién. E |
Eotos electrodos estdn canstituidoe esen-
3 faialmente de oarbono, puedan ‘taner una longitnd fi- “:,
:-ja necesitando 1la parada del horno para su reenplaza~ .
*.h‘mianto dQSpnes del gasto, o bien puaden estar nons-AV
‘tantémente’ alinentados por el ezxarior para‘permitir une
maroha continua. ‘
, ‘ ‘Bn uno oomo en el otro sistemay esta 1n~
a H  '57th ‘teryencibn del aarbono en 1o operacitn aa refina~‘ |
Lﬁ}”i | ]3?";' | :oidn de 1a carga del Horho noes’ convenianxe,porqae -
;V ' ‘~¥ello puede 60esionar una carbirecifn del ‘pado de
. ;fusion. Ademéq, ala utilizacifn de Ios electrodos
dl*f:f; de’ grafito oonstitiye un gasto continuo que ‘noes

__" {1;;*ﬁdﬁapreciable. ,
'*V2¢#5W" S Rl prosente Anvento tiexe pnr ‘objeto remé-‘\
| “'diar estos’ 1nconvenienx38¢ “.‘
_ 44M ' Bl horno eléotrico segtn 31 invanto oom-
ﬁfv;prende eiectrodos matﬂliaos que conétatuyan 1a gar-
o it ga ael ‘horno, '
:95  "j :‘f .. Este horno presenta ia ventaja muy impor- s
|  tan$e de- poder seér puesto en regimen ‘casd instant&- -
ligneamEnxe, ya qua 1a explosién del arco hate fﬂndir ‘
1:1as extramidaﬁea de 1os aleetrodoa. VP&edemaer.pueﬁf;¢ f;\

w2 e



dichaﬂ barras ’

to f&cumente en servicio aortfml de eﬁte 20 du«-

"' rante -las horas a las cuales las campaﬂfas de e1ge-
:triemad pueden suministrar eorriente 8 tarifa T R
=ldiﬂ‘ida. | | |

chﬂn una formd de- realikaciﬁn prefbrida,

a‘l horno segdn el 1.mrento 11e’va djispositivos para la
' v;~‘»1ntrodum316n continua ‘d¢ la aarga bajo forme de elec- |
,‘  ‘;',‘ﬁtrad.os oonatituidos esenaialmente par barrae eompri-
et “ ”'tﬁ;mi'd‘as de un perfil cdalquiera a base de -«ﬁbras mets-
0 xicas ‘que tienen pﬁﬁotiémeute.l\'gi f-ﬁimdiﬁéqﬁiﬁﬁ,trms-"
| ‘ ‘,"‘iﬁi'sal‘ ‘én toda su longitud "y‘ que est#n i‘ef&fti'doa de
e forma pr&aticmuenta uniforme en toﬁ,a la langitnd de

Un horno de este gémre permi‘te regnlar Phe

| .oiimem:e 1a pmpcrclén de log diVernos m)nstituyen-
,“'.~"41:es ae 1a oarga y wodificar eventualmente la- compo-
e X 61016:1 de la carga para percata:rse del resultado de
- 'ivlns ané‘lasis efsctuados aabre prsbetas del metal 0
R de 1a eleacifn fundida. '

- estar véntajoeamente provieto de an ariricio de eva- |

- E1 horno segdn el :lmrento pnvde, a&m&s,

”.ﬁ',euaoidn'-ae loe productos fundidos, disp-nesto de pa-
,,'Enera gue pernita 1a evacuacién cantinua de esos pro- _

~8e puede también, por medio de un horno ne

) "4"'~rd1meneiones relativmente débilea, ‘produoir an tone-»

15‘13 elevado de metal. |
' Otras partianlaridaﬁm ¥ damﬁes del in- e
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vento apareeerén en el curso de le deseripcion de

| los dibusos adjuntos en la presente memoria, gue

-.;r_epraaentane squemfticamente y a titulo de ejemplo
~ solamente, una forma de realizacién de un horno se-
~‘gdn el invento.

La figura 1 representa, segdn un corte

-#ertieal~de una parte un horno eléctr;eo-metalﬁrgiw

‘@0 segtdn el invento.

La figura 2 representa esquemfticamente

-« un dispositivo para la introduccién continue en un

Horno ségﬁn-el invento de barnea.oonsfituidps por

fibras netflicas dbmprimidaa;. _
 La figura 3 es un aorte por el diématro;

| ‘aegﬁn la 1fnea ITI-IIT de la figura 2,

La figurs 4 representa una prensa efectusin-
4o una torsién del conjunto de fibras el mismo tiem=

’ﬁb que una compresidn.

. La figures 5 representa otra‘ebncesidﬁfdé

-1a @hente de corriente segln la figura.1;>:

‘BEn esgtas -diferentes figaras, las nismas
anotaaiOnee de reforeneia designan ‘elementos 1dén-
ticoe.

En la figura 1, se ha repreaentado un hor-

no mataldrgico de arco:*léetrico, en el que los

H‘electrodos estén constituidos por la aglomeracidn be-

-~ Jo presidn de fibras metdlicas. Bstaé'fibras'son

 elementos f1inos y largos, que tienen practicamenxe

1a nisna seccifn en toda su longitud y qoe est&n T

~4a
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mertemm:e entrecmzados‘ Eétas £1 rafr Yt hn :
pﬂrtidas de-manera prﬁcticaﬂzente unifcme en. toaa ”

et Ia",lungitu& de las barras: que. formen,
Los elentrodos peneatran an ‘el recinto ce~

& x‘raao 461 horno 12 por- emortiguaderes de friceifn 13

e ﬂe nwtérial refamta*rid. Eﬁtos amortiguadargs po~
drmn estar realiaadw 1gtmm6m:e de un matérial ,
reﬁigprado por ana cireulacidn de agtms Eada elec* :
;roda esté formado & medida de au‘fusﬁén en el horno o

10 ’Dajo 1a. uceiﬁn del galor desmnnado por el arco,

po:c mm o variag prenSas a1 género de las represen- :
 ~* taﬁ’aa en 1& figura 2¢ '
- En la figara 2 se ha representado una
S tolva 2 en 1s que 6@ han ceuhado ‘1ag" ffbraa mathlt-
5 oas 3+ La masa de fibras 3 es arms%traela fuera de
ol 1a tolva 2 por rodillos 4 qu& somaten esta mxsa 8 ﬁna
yrimﬁra compresiﬁn. . BI embutido 5 furmao.o a
| eata monera es guiado en tn tu‘bo & hacia una segunda
| L prensa nontimwcomtituma por raailloa 7y 8 (fi~
| gm'as 2 v 2) semejantes & radillas de laminador. \

_ La masa embu‘ciﬂa 5 es fuer“tameute oum;:*rimi-
da entre eaaa rodillos y da lugar a 1a salida de’

elloa a une barra aglomarada 9, que aun en trio Yy

25 paota Y es muy rigida. ;

|  Se puede f&cﬂmante hacer varinr SU COMm= |
poﬂieian mezclzmda mteriaq de admiﬁn a les fitras

en Ia taiva 2; bien ‘ba;jo la fomﬂa de. pulvo, bien |
bajo’ 1a forma de fibres. e
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"’,gqun una sola.yrensa para 1a fbrmacidnAde aada eleo- '

IR ’ S T ¥ B s T R e AT o e e ms s g
o ik shiaie L b R R AR

. Be pueﬂen 1nxroduc£r 1gua1m3hte’ ﬁﬁa:ffi

g -ia;zerms e adici6n entre las dos eampresiwﬂﬁ 8 les

1!:”?'que 50 sometidas las fibras. P&rticulﬂfmente' es-

N ta adiﬂian puede geyr pfpctuﬂd& pcsr insuflacidn de R
f’bﬁlvo entre las fibras por las toberas 1ﬂ' |

‘Be poirfa igualments aumantar ia rigidaz ? “
dﬂ 108 el»ctrodos imprimiendo an mnviﬁipntu de tor-

"gsiﬁn al oonjunto de sus: fibraﬁ durante su compre~:“‘
‘*siﬁna Porsle realizar eata torsibn, aa Buficienté;

.fwﬁgﬁnngugar de dirigir paralelamente 103 ejas s 198 o

VT~;;roalrlos compresores como rapresenta ia figura 3. el
' Hager experimenter un ligero fngulo & 1°3 eles e

v; “'Qesos rod1llos aomo se rapreeenta en la rigura 4 para
\“1,109 Todillos 7' y 81, | o
 Bn ls figurs 1, no ae ha fapreaentaao mas‘

o L troao, estando constituida cada una de estas prenr,f

o ~5aasa de dos rodillos 7y 8 que reciben.las ftbrae ‘me~
G w;-fl@tﬁlioas eontenidas en la tolva 30 La carga del horuﬂu
7ff365;“

| f;'matﬂlioaa de metales o ae»a1eaciones~d1fbrentes;~aﬁh~

ffa;ngvpuede obtenerse: fﬁeilmsntc mezclanﬁo 1as fibras

v.’&iando ‘bajo forma de polvo, bisn.metalea a aleacio~

'ii‘;nss 0 bien otros ouerpos.

Igualmente se padr!a introducir en caﬁa

faleetrodo uno o varios hilos matﬁlioos eentinnos de
;-g ffuatura1eza aprqpiada. Se puedén introdnair hilos o
\ﬂfmetalicos gontinuos en 1a masa de f&brae para.ahtener:f

x‘fffdoaifinacinnes especialmanxa regalaras y un poroen- Lot

L6 s
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taje ddbil de ciertas cdiciones, Todas las fates

 rias metélicas y otras que entran en la aomposiaidn
*‘del electrodo astén asi ezxremndamente divididaa e
“inxensamente merzolades, 1o cual ravnreca su. oonbihan

,eidn en Fl monento de la fusién.

Los hilos son por ejemplc, introdnaidos

en ia mese. de fibras como repreﬂenta la rigura 2+

’El hilo 25 representado estf guiado en el eje de 1a_}

tOlva 2 por otra tolva 24, (Cada pr@nﬁajpodriazser

ffnlimentada fgualménte por una cinta o rodillo de
- fibras metdlices que hubiera sufrido uné compresibn

' previa en una prenea no representada,

La corriante de alimentacién del 100 14,

| Los @8 elﬁvada a los elaetrodos a 8u entraﬁa ‘en el hor-
‘}5 % . no por los-contactos que figuran: aqquemﬁticamente en
. 15, Estos contaato& pueden -ser unidos a 10& 00fi~

~ netes de los rodillos de la prensa vecina de forna

gne Be benaficia del buen eontacto resultante de la

';I‘uerte presibn realizada ene'stas prensas.,

La veloaidad de rotacifn da los<rodillos 7

 ;Qy§8;:gﬁé regulan el avance de 1os‘a1ec€roaom;puede-
serregnlada eléotricamente en funcisn de la dife-
 ftgﬁpia’d¢ poteneial entre los eieﬁtroﬁOs pqr un]diaf
o df35-§031ttvo semejante a los utilizad6Q'péia 1A~yrcaue;f
| ]f25§:;1 \i?nidn de un arco elfiotrico de longitud’ constante y

‘“ 'regﬁlﬁblﬁ »

?1 ‘horno mismo, reveatida intpriOrmente

' de tn revestimiento retractario apropiafo estd pro-

- 7&;
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“gﬁgé',
: B visto de nna,tubuladarﬁ e llegndu ﬂe gas 16ucbn%ro-

i 'lada por una llave 17, ®n la base del horno, ae an-
?\ a ’f.cuenxran un orificio de evacaaci&n 18 -de 103 produc-

& . tos acabados 19 y otro orificio a an’ n1Ve1 mas eie- L

jvado, ‘no representado, para la evacuaeidn de las

i¢5eauor1as 20,

Estn horno: prelenta la ventaja da permi-

'tir'el salto del esroo entre 168 electrodos conSti— 7

| '”jtuidoq por la misma carga del horno. Evita en -60n-
““;0_ * ' secnencia el empleo de electrodos:cos;osps ‘en cgr-
| . 'bono qué en muchos oasoé e jercen uﬁa*ﬁdﬁiﬁ@*gefhbta

‘:”1Tsobro ‘el bafio netélico fundido.

o Estando establecido que. la qperaoién de
‘F‘refﬁnamienmo se produce en el miamo arco, entre los
‘electrodos metéliaos, 0 es@neialmenxe metﬁlicos, el

-  pape1 del reveatimipnto interno del horno llega A ser

secundmrio ya que los productos-de la.reaccidn.pueden |

ﬁ?ﬁer avacuado: inmediatamente fuera de nanera'conti-
” ‘J;paa., ‘El tiempo de eontactp,entre esos produgtos Y
 26 }1f :  é1wré§éé£iﬁientb 1lega & ser eh'bﬁnéebﬁen§1a~huy»cor-
N v}‘to, lo'sual eimplifica nmucho el.p*oblema de la eon-gers
‘ f7.#l$ai6n y del sostenimiento del: ravvstimiento.
.. La introduweibn continua en el horno de la -
) | A e arga bajo forma de eleetrodna permite mantener perma-
| 'L_-25f fﬁ‘;f"nentemente el horno bajo preaién gaseasa, mientrae |
"_2e;;l R .Qqqulawgarga de 1os,hgrnos.eléotrioOSgnsuales,inze—
oy _ f§fumﬁéfnedésafiam8n$é'1a hermEtioidadfde~su3?ecinxoa'm l_r
i%fffiihatufaleza del ‘gas que oonﬂtitaye'lﬁ‘atﬁﬁsferasaexf;Q1:
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'horno puede ‘ser elegida a volantad ¥ au pree

«?‘ ‘:w;‘u;»,:,;v e ;1.\ T JB& i?‘"‘ '1 "«\1}& p e

‘fde 1o mismo ser elevada todn lo que se deaee, bien
VJFporqae ae busque gubir la temparatura ‘asl aréo, bien

,Q;Jporqua‘se quiere facilitdr per esta3pxgsiﬁn la eva-

-onacibn de los productos fundidos o paétﬁéos ‘bfen

'§ ﬂ,pbrque ge. pratenﬁa por motivos partioularea d1801~
<. wer fuertes cantidades de gas en el baﬁo metalioo
"”}fundido« ‘

Otra ventaja de este horno consiste en sn

fg ;vo1umen muy raduoido que resulta de su marcha can-

tinua- gon alimentacidn siempre igual a- la prcduc-r

oiﬁn sin que oeurran interrupoiones en 1& fabrica-

- aibn aomo es el mpeven los hornos usuales de mar-

;‘cha inmermitente.

‘Es evidente del miamo modo, que nn horno

-

,eléétriaa.aegﬂn el invento puade‘sgr rgaliaaﬁosbujo<'-

“"”atruﬁ'fbrmaS‘que~1a$ reprqaenfadasfmhfldifigﬂrﬂ e

L N '§'1o alautrodo vertical del. tipo daecrito en 51 aual -
édf‘f‘JfV‘el aroo salta entre este electroda v el bafio .de -
‘*Mfuaiﬁn. - Iguslmente, se supone qne el nKMBro de
ﬁf%' ﬂ}elaatrodos puede ser aualquiera.

| |  Aun se puede prever, deapues de 103 oa= h~  
"'~so" de aplicaeianea considerados, electradas de oomw

:':posioiﬁn, de dimensiones o de velocma’dss diferen—- :

tes;

Los contaatos 15 son ooneotados a las

.. Se-pueds conoebir eappeialmenxe un horno non un 80s .

Cnﬁexxremidades del secﬂndario de un. transfbrmador 21 f5@§ﬁ
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‘“Vﬂ;x@algzar gomb1naciones ae,calaféédiﬁafPOR 39513*”‘.

.en el que el primario 21a esta conectado'awuna red o
| de- QOrriante alterna., Bete aeaundario 1leva varios i
'fﬁ[ﬁ‘enroilamientos tales como alb, 21@ y 2ld coneotadéa

‘”.ﬁfen gerie.

Pero estos enroll“am:{é!iéds“pueden estar

'fgooneetados igualmente en paralelo como: se rapresen- =

ta en la fignra 5 Enveae éago lag tensién de alinene ,

‘ _Qta9i6n del horno es menor pero la corriante de alia‘f

,menzaoién es mas elévada.

Esta eonexién en paralelo de los enr011a~

“mientos 21b, 2l0; y 214 del aecundario aera elegi-
\y\fvda ouando se desee utilizar el horno, no como hor- B
'j;no A48 arco,. sino como hurno a resistenaiae. fEn

-”fese caao al mismo tiempo qua ‘ge pasarﬂ de la aone—

xi6n en gerie de la figura lala conexiﬁn en.pa~

‘wralelo de la figura 73 dpsplazando un oonmumadar

22, sa pondrfén los alectrodos en ooataoto de furma

,qu@ se naliﬂnxen,por efecto Joule prinoipalmenme en
‘aus axtremidadea en contactp.- Fl aanxasto da los
',eleutrodns serd mantanido a p@sar da la fusidn de

N 1&3 @xtremidadea.

Merced 8 LSta modificacibn dal avanoe

.* ,&9 los elentrodaa y de la fuente de oorriante ge pue-
S0 ‘ﬂﬂflgda pues pasar a voluntad del ragimen de horno de
.‘7j725 V"‘ 7:arao al. ragimen de horno a resistencies; es decir
‘" 'haoer ‘funoionar un mismo norno eon regimeneﬂ da

' wftemp9ratura miy diferentes. En fin aﬂ‘yaﬂible\

~10 -
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‘tencia y ealefaccibn por arao;fﬁa?fbfmé.tns aéimoé[{
8 _dffique ventajosamente el regimen de funcionamienn

~tor del horno,

~Un horno segiin el invento puode ser utili-

. #edo para la metalurgia especiel, tales como la fa=

. bricacidn de aceros denominados'"especialea"; 0

las ferro-aleagiones afinadas, fEn\gada,easo la

»‘;composicidn-de la carga debe naturalmente. ger aproa

piada al objeto perseguido, con arreglo a lcs -cono=-
einientos de la téenica usual,

Kata solicitud, que correaponde a la

:presentada en Alemania, el 24 de diuiembra de 1936

baso el ndmero 136,722, se acoge a 1oa_benefiaios

- ‘del artfoulo 51 del vigente Estatuto de Prople- .-
dad Industriael.

-0- NOTA ~o-

Lbs'puntcsfde‘invenoiﬁnfyrqpia ¥ nueva

~que seLyfaaantan,para.queﬁsean objetb‘de estg.sdli-
oitud de PAIENTR J5 INVINCION, por VEINTS eflos, como
divisional de la niimero 144.560, fmulada el 23
e diciembre del afio 1937, gon los- aiguientes‘ =

19 - Un horno el!etrico para.la fabrién»\

- 1] e



“‘oiﬁn;ﬁgwpgodﬁctda\mgfélicos,;ggpagiaiméﬁta ﬁiﬁﬁﬁfoxg_:,'

" ‘nes, por fusifn, caracterizado porque comprende.glec~

%

'-tfoé@s¢méfétiaos que constituyen Ia'earga.déifﬁorﬁo;

20 ~Un horno segﬂn 1o reivindicado en el

h i3

‘4(5“ ié ¥ 5'punto 1#., caragterizado porque lleva dispositivos |
" ’ “ﬁ#f5parn 1a 1ntrcduacidn continua davla carga ‘bajo fore
';jma de eleatrodoa eonstituidoa esencialmanté por ba-'»

“ rrﬁs comprimidas de un perfil cualquiera a baae de-

fibras matﬂlicas que tienen.prﬁcticamante la miama

”“ 161}_ffa ;eeaeidn transversal en toda Bu Iongitud.y qne estén

e :{5‘ repartidas de. una manerakpr&ctioamente anifbrme en

”?fetoﬁa la longitud de dichas barras, e |

. 32 = Un horno segﬁn lo reivindicndo en

”7w¢al punmo 29*. caractnrizado porque estﬁ eqntpadn Aeé

pransas para la fabrioacién conxinna da Iaa barras

. ﬁsusvaiéhas~a nmadida de su 1ntraaunoianwen-e1 harnaak

~ puntos 29 y 39.; caracterizado po*qna 10@ Grganas ﬂa_
e llegada da 1a corriente a los elmtrados son aolida-,
 f??95Vf~‘ »rr1os de’ lae prensaa para fia fabr1caci6n de los elee~ |
- : trodcs; |
be ~ Un horno" segﬁn hunlesqﬁi&ra de los
‘ npunxas anteriaraa, caracterizado porgpe eatﬁ provisto
| { ;53 un arificio de evacuacién de loa prodnetoa fundi~
| 7?55 € -f'7dos, diﬁﬁueﬁto de forna que permite la.evacnaoiﬂn
 ®  i:‘]A  ,¥ uoontinua da seos produotnsa ’ | | -
EREA : 6o -;ﬂh horno aegdn analquiera de los pun- |
tos: precedentes, aaracterizado en qye aat& provista “

» b?léf#f‘“‘

49 ~ Un horno segﬂn 10 reivindicado en loa‘i'°w



; maains gug permiten mantener pefmaﬁentem hﬁeaei5gf3

1nterior del Hhorno a presifn. : |
',- 79 - Un. horno segdn cualqniara da 1as pugu‘f 
)FQ:BB pracedanxes, caracterizado porque- ae cnmpone de}¥‘

.’v-d 9. fuentea de alimentacidn qne yueﬁen ser utzliza~v

daﬁvseparadamente o en combinaciﬁa ¥ en qne 1a una “

es conv&nienxe para 1a utilizaoiﬁn ﬁel‘hbrno eomo

hornu d@ arca. ‘mientras que 1a ntra conviehg:para ;
1a utilizacidn del horno aomo hcrnc de aalentamien.,j

itoka raﬁistenaiaa de los extremos en contanto ds 1os~;"

| ‘1eatrodos.
89 - Un hornO'eléctriaa para la fusidn

de mﬁt&leea . g -7£ ;;,,,-r‘

Tal ¥ como se ha desdrito en la Iﬁemoria

qua ante éde, representado en log dibujoe qne se

o aebﬁpaﬁan.y gon los fines qpe se han especifioados;xiii

' Esta Memorie consta d irade. hojas eacri-é;ﬁiyf

tae por una sola cara,
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