
*UN QUEMADOR DE ANTEHOSAR DE LIMPIEZA AUTO­
MÁTICA PARA TODA CLASE DE APLICACIONES Y
PARTICULARMENTE PARA LAS CALDERAS DE CALEFAC­
CION CENTRAL". '

E l p re s e n te  in v en to  t ie n e  p o r ó b j e t e u n  quemador de carbón 
de lim p ieza  au tcm átio a  p a ra  to d a  c la s e  de a p iio a e io n e s  y p a r t i ­
cu larm ente  p e ra  le s* a n te h o g a re s  y l a s  B a ld aras i n d u s t r i a l e s  de 
c a l e f aco i Ón c e n t r a l ,c a r a c te r iz a d o  p ó r.rtn a  p a r r i l l a  f i j a  i n e l i n a -  

5 da que te rm in a  en nn d is p o s i t iv o  ahimado de un m ovim iento de ro ­
ta c ió n  o de un im pu lso r le n to  d e s tin ad o  a  s e p a ra r  l a s  e s c o r ia s  y 
a  e c h a r la s  en un re c u p e rad o r.

E l a d ju n to  # .b u je ,p re se n ta d o  a  t é t a l o  de ejem plo de ejecu-; 
e ió n  p r á c t i c a  d e l  in v e n to ,n o  s e  ha de m ira r  como l im i t a t i v o  y l a s  

10 dim ensiones r e l a t i v a s  de lo s  d iv e rso s  elem entos y l a  d is p o s ic ió n  
de la s  p a r te s  a c c e s o r ia s  no se  han de c o n s id e ra r  como in v a r ia b le s
siem pre que se  eonserve e l  mismo p r in c ip io .

En e s te  d ib u jo :
La f ig u ra  1 es u n a s e o c i ó n e n a l z a d a  p o r un hogar co n s tru id o  

20 segdn e l  p r in c ip io  d e l in v e n to .
La f ig u ra  2 r e p r e s e n ta  una se c o id h  por A. B. C de í a  f l e u r a
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1 , ¡proyectada a  l a  d erech a .
La f ig u r a  3 ee una v a r ia n te  de e je c u c ió n  v i s t a  en seúSéáBí

y basada siem pre en é l  mismo p r in c ip io .
25 La f ig u r a  4 s s  una segunda v a r ia n te  e n e i  d i s p o s i t iv o  de e -

vacuación  de e s c o r ia .
La p a r r i l l a  e s tá  form ada por b a r ra s  1 in c l in a d a s  45^ a p ro ­

ximadamente re sp e c to  a  l a  h o r iz o n ta l  y  en todos lo s  'caeos s u f i ­
c ien tem en te  in c l in a d a s  p a ra  que e l carbón d esc ien d a  por su  p ro -  

30 p ió  p eso . E s ta s  b a rra s  p a r te n  po r debajo  de l a  to lv a  2 de a lim en­
ta c ió n  de c a rb ó n ,p a ra  te rm in a r  en una p la ta fo rm a  3 d en tad a  o a l ­
menada y a tra v e sa d a  en lo s  huecos por ru ed as 4 de d ie n te s  de s i e ­
r r a  que a t r a v ie s a n  l a  s o le ra ,ru e d a s  que e s tá n  anim adas de un mo­
v im iento  le n to  de ro ta c ió n  ob ten id o  po r un m otor no i lu s t r a d o  o 

35 por c u a lq u ie r  o tro  medio m ecánico ,unido a l  á rb o l 5 , sob re  e l  c u a l 
v a n . f i j a s  p o r c h a v e ta s  o por un c u a d ra d il lo  6 to d as l a s  ru e d a s  4 , 
l a  p e r i f e r i a  dé cuyos d ie n te s  v ie n e  a  s e r  ta n g e n te  a un p lano  in ­
c lin ad o  7 a l  que s ig u e  un com partim iento  de re c u p e ra c ió n  8 . E ste  
con jun to  c o n s ti tu y e  e l l im p ia d o r au tom ático ,cuyo  funcionam iento  

40 se  d e s c r ib i r á  despuóe.
Las b a rra s  de l a  p a r r i l l a  1 pueden s e r  de c u a lq u ie r  c la s e  

o e s ta r  form adas por un alm a d e lg ad a  9 p r o v is ta  p o r uno de lo s  
la d o s  po r r e s a l t e s  10 e n tr e  lo s  que páse  é l  a i r e  de l a  com bustión .

En e l  ejem plo i l u s t r a d o ,e l  h ogar se  ha p ro v is to  p a ra  una 
45 c a ld e ra  de S a le fa c c ió n  c e n t r a l  y  l l e v a  c irc u la c io n e s  dé a g u a ,p e r  

ejem plo la s  1 1 ,a lre d e d o r  d e l hogar y un d is p o s i t iv o  12 p a ra  e l  
re c a len tám ie n to  d é l a i r e  secu n d a rio ,q u e  l l e g a  a  l a  cám ara de com­
b u s tió n  por e l  tubo 15 y se  l l e v a  a  l a  c a ja  de a i r e  p rim a rio  por 
13*

50 El a i r e  p rim ario  l l e g a  d irec tam en te  po r debajo de l a  p a r r i ­
l l a  a l  p rim er ca jó n  de soplado  y pasa  p o r e l  d iafragm a 14 a l  se ­
gundo ca jón  p a ra  s a l i r  e n t r e . l a s  r u e d a s '3 p a ra  r e a l i z a r  l a  combus­
t ió n .

!



' Bs e v id e n te  que d i  h o g ar e s t á  com pletado  p o r l a s  p o r te z u e -  
$5 l a s  d e l  horno  no r e p r e s e n ta d o r a !  c e n ic e ro  1 6 , in te r m e d ia r io  17 y 

l o s  ta p o n e s  de in s p e c c ió n ,s in  que e s to s  d e t a l l e s  p e r te n e z c a n  a l  
in v e n to .  . '

E l ca rb ó n  que l l e g a  en sáb an a  s o b re  l a  p a r r i l l a  1 s e  e x t i e n ­
de y se  d e s l i z a  s iem p re  q u em án d o se ,h asta  e l  l im p ia d o r  4 , animado 

60 de un m ovim iento de r o ta c ió n  muy l ,e n to . Los d ie n te s ,p a s a n d o  s u c e -  
c ivam en te  b a jo  l o s  r e s id u o s  que l l e g a n  a  l a  p la ta fo rm a  3 , d e s p re n ­
den l a s  e s c o r ia s  que son  la n z a d a s  h a c ia  e l  p láE o  in c l in a d o  7 , m ien­
t r a s  que e l  a i r e  d e l  segundo c a jó n  que p e n e t r a  e n t r e  l a s  p a r t e s  
d is lo c a d a s  p o r l o s  d ie n te s  d e l  l im p ia d o r ,c o m p le ta  l a  co m b u stió n  

65 de lo s  frag m en to s  no to ta lm e n te  quem ados. P o r .c o n s i g u i e n t e , l a  a -  
l im e n ta d ó n  en c a rb ó n  nuevo se  r e a l i z a  c o n tin u am en te  p o r l a  g ra ­
vedad  so b re  l a  p a r r i l l a  1 ,  s i n  p o s i b i l i d a d  de a ta s c a m ie n to  g ra ­
c ia s  a  l a  a c c ió n  de l a  l im p ie z a  a u to m á tic a  y c o n tin u a  p o r  d eb a jo  
de l a  p a r r i l l a .

70 En l a  v a r i a n t e  i l u s t r a d a  en s e c c ió n  p o r  l a  f i g u r a  3 , e l  l im ­
p ia d o r  e s t á  tam bián  form ado po r ru e d a s  18 con d i e n t e s  de s i e r r e ,  
pero  e s to s  d ie n te s  son m uchos más p ro fu n d o s  y c o n s t i tu y e n  c a n a lo ­
n es  19 que d e sp la z a n  su c e s iv a m e n te  c i e r t a  c a n t id a d  de r e s id u o s  t o ­
d a v ía  en ig n ic ió n ,  e s c o r ia s  com prim idas y l o s  d e p o s i ta n  d i s l o c a -  

75 dos en una segunda p a r r i l l a  20, en l a  que l a  com b u stió n  de lo s  
frag m en to s no to ta lm e n te  consum idos se  c o n t in ú a  b a j o ' l a  a c c ió n  d e l 
a i r e  d e l  segundo c a jó n  que e n t r a  p o r e l  d ia fra g m a  2 1 ,y h a s ta  que 
una nueva c a n t id a d  de r e s id u o s  v ie n e  a em pujar a l  o e n io e ro  22 a  
l o s  que s e  e n c o n tra b a n  so b re  l a  p a r r i l l a  secundarla<.

80 En l a  f i g u r a  4 se  p r e s e n ta  una v a r i a n t e ,e n  l a  que l a  l im p ie ­
za  a u to m á tic a  se  lo g r a  p o r  em pujes r e o t i l í n e o s  s u c e s iv o s  en lu g a r  
de un s is te m a  r o t a t o r i o .  Sobre  l a  s o l e r a  23 c o r ta d a  tam b ián  en 
c r e s t a s  o d ie n t e s , r e s b a l a n  im p u lso re s  t a l e s  como l o s  24, anim ados 
de un m ovim iento a l t e r n a t i v o  p o r in te rm e d io  de una b i e l a  25 a c o io -  

85 n ad a  p o r un g o r ró n  e x c é n tr ic o  26 m ontado so b re  un p la to  27 animado



de un movimiento len to  ce ro tac ión ,do  manera que lo s  im pulsores 
adoptan a lte rn a tiv am en te  la s  dos posiciones l im ite s  24 y 24*.

Los re s id u o s ,e sco ria s  comprimidas,se echan por lo s  impul­
sores 24 b ien sea  sobre un plano inc linado  28 que term ina en el 

90 cenicero 29, como se' prevé también en l a  f ig u ra  l ,b ie n  sea sobre 
una p a r r i l l a  segán l a  d isp o sic ió n  i lu s t ra d a  en l a  f ig u ra  3 ,s ien ­
do siempre p osib le  la s  combinaciones de lo s  d isp o s itiv o s  tomados 
separadamente y entrando dentro del alcance del invento .

N 0 T a
95 Se re iv in d ic a  como nuevo y de p ropia  invenoión:

Un quemador de carbón de lim pieza autom ática para tbda c la ­
se de ap licaciones y p articu larm en te  para lo s  antehogares y la s  
ca lderas in d u s tr ia le s  de ca lefacción  c e n tra l,c a ra c te r iz a d o  por: 

IB .-  Una p a r r i l l a  inc lin ada  que term ina en una so le ra  oon 
ICO c re s ta s  o d ien te s ,en  cada uno de cuyos huecos se rec ib e  una ru e­

da de d ien te s  de s ie r r a ,  y e s ta s  ruedas están  animadas de un mo­
vimiento len to  de ro tac ió n  y constituyen  e l lim piador automático 
y continuo,previéndose a continuación de la s  ruedas un plano in ­
clinado para e l deslizam iento y l a  recuperación en un re c ip ie n te  

105 esp ec ia l de lo s  residuos y e sco rias  empujadas por e l  lim piador.
2* .- Una v a r ia n te  en la  que la s  Puedas de d ien tes de s ie r r a  

están  ta l la d a s  más profundamente de manera que constituyan  cana­
lones que recogen lo s  re s id u o s ,e sco ria s  comprimidas,y lo s  v ie r te n  
sobre una p a r r i l l a  secundaria donde se term ina l a  combustión.

11C 3^*- Una segunda v a rian te  en l a  que e l lim piador ro ta t iv o ,
e s tá  reemplazado por un lim piador del mismo resu ltad o ,p ero  oon un 
movimiento re c t i l ín e o  a lte rn a tiv o ,o b te n id o  mediante im pulsores ac­
cionados por una b ie la  y un d isp o s itiv o  de excén trica .

4 ^ .- Un conjunto que comprende un reca len tad or de a i r e  de 
115 com bustión,las admisiones de a ire  prim ario y secundario por o r i ­

f ic io s ,  y diafragmas d ispuestos convenientemente y -portezuelas de
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aseetso y de inspección.
-3".- La p o sib ilid ad  de extender l a s  oambiaaoionaa d e s c r ita s  

dn combinaciones c o n s titu id a s  por elementos tomados separadamente 
130 en esda nao ge lo s  ejemplos d e s c r ito s .

!Ssta p aten te  recae sobre "UN {¡¡U.tSMADOR D.';! AWR'OCAR' LIM- 
* ?I3RA AUTOMATICA PARA TODA U.LASH DR APLIOAOIONR8 Y iAífTICUL^AMN- 

.'-'.TB PARA LAS OALDBRAS JH5 OALRPAÓCIUH CiBURAI/', como pueda d e sc r i­
to en l a  p resen te  Memoria, caracterizado ' en l a  a n te r io r  Nota y 
representado en lo s  ad jun tos d ib u jo s.



Son 2. H oja 18.
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