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MEMORIA DESCHIPTIVA

La fabrisaciém de celzado con suela de goma apli-
cada medlante oportuncs adhesivos ofreqs particulares di-
fioultades, dsdidas a lo complicade que se presents el
problema de soneiliar la posidilidad de obtener un pega-
miento sélido y eoonémico de la suela oon la necesi
de que Sata reuma las cualidades requeridas para el uso
a que estd destinada, y elle posihlements sin' tensr que
reourrir a tipos de mezelas de goma exessivamente ricas,

, Es notorie, oayotooto, que las meselas de goma
que son mds susesptibles de un pegado elicas pediante el

use de naoq:zgo; adhesivos, sales emo soluciones de go-

ma, ldtex, tigsoa de diferentes composiciones, ets.,
1ill que contienen una elevada cantided de goma

ademds, casi slempre de coste elevado,

Y viosverse, las meselas de goms menos ricas en R
pere que sin ambarge reunsa las mecesarias caraste.

énte ‘ ‘
~ ristieas para su smpleo Por su motable resistensia al
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desgaste, propiedad antideslizante, ete,, ofreeen para ol
pegado las mayores difioultades, que complican y encare-
oen sste opersscidm, :

s -2140 también que freousntemente se recurre a
la aplicecién de la suela al calzado sn estado orudo,
efestuindose posteriormente su vulsanizasién en caldera.
Pero oon oste rrosedimiente 2o es Posidle ohtensr ¢l al-
to grade 4¢ compasidad que permite on ocambioe ¢l sistema
de vuloanizaoién en molds bejo prensa, lo que repercute
en el rendimiento de la suela,

" g1 progsdimiento odjeto de la DPresente invemoiém
resuslvs de la manera més satisfaotoria el problema,
Dicho procedimiento consta de¢ las siguientes fases:

_ Primsrsments se oonfeceiona, preferidlememts por
moldeo, con una mesola de goma adecuands rara responder
oonvenientenente a las eondiciones que debe reuniry (tales
como: tened uma buena resietencia al desgasts, ser anti-
deslizgnte, ote,) una susla de dimensiomes y espesor eon-
vexientes respedate a las de la suela acabada, y quse oons-
tituird ol pise de ésta y sventualmente el dol taoén, es
deoir la superficis de desgaste, a la ves que el "guerpo”
de la suela definitiva,

- pespués, aquélla se coleoca en el fondo del molls
donds ha de ser moldeada la suele definitive *. oconve~
nientemente distribufdos, se introducen también, en can-
%14ad sufioiente g:m constituir el dorde de la suela
acabala y del taelmn, y total o raroialmente la capa supe-~
rior del oonjunto, trozos. de una mesela de goma de tipo
adecuado rara asegurar la perfeata unién &e la susla aca-
bada al oalzado, - 1

3¢ proceds, finalmente, a la vuloanizacién segin
sistemas oconoaidos,

Para asegurar la unién entre af de los dos tipocs
de goma se ha demostrado ser oomveniente que el bLords de
la plesa sladoreda en primer lugar presente entrantes y
salientes, ya sea en forma de cola de milane, u otra
oualquiera que ge iu;gm adecuada., También podrdn esta-
blecerse dighos salientes en la superficie que ha de
queday eudbierta por el segundo tipo de goma, 0 bien ecom-
binarse los des sistemas. .

Ademds, la superficie d&e diehs Ppiexa, que quedars
extorna una ves confecoionada la suela definitivas, podrd
ser lisa o biem presentar en relisve dibujos adecuados
para ofrecer mayor adherencia al terrens,

Naturalmente, Para obtener la mencionada pleza de
goma Podrd emplsarse uno cualquiera de los procedimien-
tos oonocidos, ys sea mediante troquelado de una hoja de
goma de espesor convenients, o bien, preferiblemente oc-
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mo qusda dichs, por nnuoo;

. picka plesa podrd introdusirse, en ol molde de fa
suela definitiva, previsments vuloanizada 0 solo semi-
vuleanizada, u;ﬂn gonvenga y sin apartarse por elle del
campo d¢ la invemoidn, Asimismo, el borde de la suela
definitiva, la eapa saperior de ésta y el borde del tacén
podrda yuloanizarse totalments en o) molde o bien dejarse
solo semivulganizades dichas vartes vara facilitar el su-
cesivo peganiento de la suela al oalzade, procediéndons
pesteriormente s sompletar la vuloanizaelén une ves apli-

oada aquélla a dste, _

gon el Yrosedimiento de fabrieaciém desorito se
tisne sldends la ventaja, de orden estétisec a la ves que
soondmice, de poder emplear rara la pieza de desgaste
nenoionade mezalas de goma de cuelquier ocler sim preocu-
parse de¢ que el mismo vays de¢ acueXde oom o1 del empeins,
teniende este on suenta tan solo para la parte visible
(borde de la susls y del tasén) cbtenida con el segunde

tipo de goma,

on ¢} fin de ilustrar mayormsnte el objeto ds la
invensién, y a simpls t{tulo de ejemple mo limitativo,
se ha repressntado ¢n los didbujos anexcs:

B la figure 1, una vista de la pieZa de goma que
se confeccions en primer lugar, Provista de salientes
que en ¢l case representado son su forma de ocola de mila~-
ne y ostén dispuestes saments en ol borde de la piesa;

" 2a la figura 8, una vista (desde la parte que ha
de ir pegada al ¢alzado) de la susla acadada; o

En la ﬁﬁm 4, la misma suels vista del lado de
la superiicie de desgaste; 7 .

En la figurs 3, una secoién longitudinal de dieha
susla acabads. o

Hacemoe censtar que con las denominacicnes "tipos
de goma" y "mezolas de goma” enpleadas en el progente
texto entendemos referirnos a ocualquier mezela de goma
natural o sintétiea, o productos anflogos tales ecme re-
generados eto,, oon uno o varios de los ingredientes’
usados en la industria del eaubho,

¥O0TA
Por la patente ds imvemeién a que ee refiere la

presente memoria desoriptive se REIVINDIGA:
1, ZLa propisdad 7 la qxpiﬁtucién exclusiva de un
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procedimiente de fabricaoidén de galzado con suela de goma
vuloanizada, que consiste eseroialmente en constituir la
eitada suela mediante el emplec de dos tipos de goma de
scmposieién diferente, resultando dicha suela confeceio-
nada {n g;rto son uno de tales tipos 4e goma, y en parte
oon ol owre, : ' ’

2.~ Ie propiedad y la expleotacidén exclusiva d¢ un
progedimiento de fabricacién de salzado con suela de goma
vuloanizada, sogdn la reivindicacién 1, carscterizado por
ol hecho de qué Dara la confecoiém de la suela se elabora
previemente, segin uno de¢ los procedimientos soncoeldos
una pleza de dimenslones, forma ¥y espesor oportunos res-
peoto a la suela definitiva, con una mezela de zZcma que
posea las oualidades requeridas de resistencia al desgas-
te, sts., colosando despuds dicha pleza en el fondo de un
molds para la confecciém de la suela acabada, junto eon
trozos de otra mesola de goma de ealidad apia para poder
efostuar una sélids uniém de la suels al ealzado mediante
ol smpleo de adhesivos adecuados, y en cantldad sufielen-
te vara sonstitulr oon tales trozos el borde de la susla
definitiva, la oapa superior de dsta y el bhorde del ta-
eén, ¥ procediendo por dltimo a la vulcanizaoién,

5.~ Xa propiedad y la explotacidm exolusiva &s
un procedimiento de fabricscidém de calzmgdo con suela de
gena vuloanizada, 80 la reivindicscidn 1, carseteri-
zado pPor sl heeho de que la pieza prevismente preparada
jresents saliemtes en toda o paerte de su periferis, o
bien en la superficie de contacte oon la goma suoesive- -
mente aplicada, o bien a la vex eén la Periferia y en
dicha superficie ds contasto; puldiendo tenmer diochos sa-
lientes forms de¢ oola 4 milamo u otra oualquiera que se
jusgne adecuads a la finalidad perseguida,

" 4.= la propiedad y la expletacién exelusiva de un
proecedimiente de fabricacién de calzadc oon suela de goma
vuloanizada, segén las reivindicaciones antericres, ocarae-
terizado por el heshe de que la superfieie de la pitsu
previaments preparada, que ha de quedar externs una Vex
gonfeacionada la suela definitiva, e¢s lisa,

8.~ La propiedad y la explotacidn exolusiva de un
prossdimiente de fabricacién de salzado oon susla de goma
yulcanizada, segin las reivindieaciones anteriocres, ocarae-
terizado per el hecho de que la syperficie de la piexa
previaments preparada, que quedard externa une vez confee-
olonada la suela definitiva, preasemta en relieve oportu-
nos dibujos aptos rara ofrecer una mayor adherencia al

‘texrens, .

6., La propiedad 1 la explotacién exolusiva de un
prosedimiente de fabrieescién de calzado con suela de goma
vuloanizada, segin las reivindicacicnes anteriores, carac-
terizade por el heche do que la pleza de goma previamente
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 preparads se 1ﬁtrodu¢o semivuloanizads o aompletemente vul-

canizads en ¢l molde para la oonfeesildn de la suela defi-
nitiva, '

' 7,~ Ia prepledad { la explotacién exslusiva de ua
prosediniente de fabrisaciém de c¢alzade oon suola de goms
vuloanizada, segin las reivindisaciones anteriores, sarac-
terizade por el hagho de que al moldear la suela definiti-
‘va se proceds s la completa vuloanizaoidn del bords de ds-
ta, d¢ la eapa supsrior de la misma y del borde del ta-

8.~ ILa propiedad y la expletacién exclusiva de un
prosedimiento de fabrigacién do ocalzado con suela de goma
yuloanizade, segin las reivindicaciones anteriores, carao-
torizade por ol hecho de que las Z:rten,de la suela defi-
nitiva oltadas en la reivindicacién 7 se dsjan solo semi-
vuloanizadss, prodediéndose posteriormsate a la gompleta
voleanizaoién d¢ las nismas una vexr aplisade aguélla al

oslgzade.

. 9.~ La propledad y la expletaoibn exelusiva del
objeto de la patente, sean cuales Iueren las cirounstan-
oias que conmourraa oon su esensialidad definids en les
anteriores reivindieaocliones, sual objleto es:

ﬁrbrraeciaaumIOntoa7an la fabricaciém de calzade
oon suela de goma", ¢

Oonsta la presente memoria de oinco hojas folisdas,
ssoritas por una scla dara. '

,laroolehn, 14 de Yoviembre d@ 1941,
P, p. de: FRODUGTOS PIRRLLI, Sooiedad inénime, ¥
COMERCIAL PIRELLI, Sooledad Anénime,
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