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POT 80 Año*

POTA "Paríooo ioaamiontoa on la fabricaoidn A# calzado a on 
anela Ao gomo"- - - -  - -  - ................- - - - -

a favor do: _mimuCT0S PIREñLI. sociedad Anonima, y 
CdKXSeiAl P1HM1, 3ooiedad anMna, amba* do- nacionalidad 
y rccidcncia oapañóla*.

MMORIÀ MB^ïOPTïYd

ña fabrloaoidn do calzado aon anola do goma apli­
cada mediante oportnnoa adhoaivoo oiTooo partionlaraa di­
ficulta dea, debida* a lo complicado qna oo proaonta ol 
problema do conciliar la péalbllldad do abbonar nn poga- 

6 miento atildo y coononioo do la ancla oon la noooaldad 
do que data renna laa enalidadoaroqnoridaa para ol nao 
a qno cata doatinada, y olio poaiblemonto ain tonar qno 
roonrrir a tipo* do nozolao do goma aacoaaivamonta rioaa.

Xa notorio, on ofooto, qua loa nozolao do goma 
16 qno oon mdo anoóOptibloo do nn pogndo ofioaz mediante ol 

nao do adoouadeo adhoaivoo, tnloa oon* aolnoionoo do go­
ma, lato** maotiooa do diíorontoo oempooieienoa, oto.,

, oom aqndllaa qno oonticnon una clavada Cantidad do goma 
virgon (sturai d aintdtioaí. 5hloo nozolao roanltan,

1$ aAo*do, oaai aiempre de oooto clavado.

Y vioovoroa, laa noaolao do goma moneo rioaa an 
data, paro dad bin embargo-roanon laa naco caria* oaraoto- 
rioticao para an onploo per an notabla roaiatonoia al
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desgasto, propiedad antideslizante, etc., ofrecen paya al 
pagada laa mayores dificultadas, que complican y encare­
cen acta operas ién.

Na cabida tambián que frecuentemente aa recurre a 
la aplieaciém da la anala al calzada an aatada erada, 
efectuándose poeteriotmente aa valcanisacien an caldera, 
para coa acia procedimiento na aa posible obtener al al­
ta grada da compacidad que permita an cambie el aistema 
da vuloanizaeiém an molda baje praaaa, lo que reparante 
an al rendimiento de la anala.

gl preaedimiento objeta da la presenta invenoién 
reanelve da la manara más aatiaiaateria al problema.
Biaba preeadimiento coacta de laa aignicntca fáeea:

primeramente aa oonfeoeiona, prafariblamamta par 
moldee, con nna manda da goma adaanada para reaponder 
oowenientemente a laa eondioionea qna daba rannir (tala* 
come: tenar nna bnana raaiatanala al desgaste, aar aati- -
daalizanta, ata.) nna a%da da dimanalenea y espesar eem- 
venientea reapeato a laa da la suela aaabada, y qna eena- 
tituirá al piae da data y avantualmante al del taeán, aa 
decir la superficie da daagaata, a la taz qna al "cuerpo" 
da la anala definitiva.

imapnda, aquálla ec aolaaa an al fonda dal molde 
donde ba da aar moldeada la suela definitiva y, conve­
nientemente diatribuidos, aa introducen también, an can­
tidad suficiente para eonatituir al borda da la ancla 
acabada y dal tacan, y total o parcialmente la capa supe­
rior dal aonjnnta, trazos da nna mezcla da goma de tipo 
adecuado para asegurar la perfecta andén de la ancla aca­
bada al calzado,

3a presada, finalmente, a la vulcanizacién aegdn 
aiatamas aenaaidaa.

Para asegurar la nnién entre af da loa dea tipas 
da goa* aa ha damas trada aar aonvanianta que al borda da 
la plaza elaborada an primar lugar presente entrantes y 
ealientca, ya asa en forma da cola da milano, n otra 
onalqniora que aa juzgas adecuada. Thmbién podrán esta­
blecerse dichas ealientea en la superficie que ha da 
quedar cubierta por el cegando tipa da goma, a bien com­
binaras loa dea alaternas.

Además, la superficie da dicha pieza, qna quedara externa nna vez eenfaeeienada la suela definitiva, podra 
car lisa o bien presentar en relieve dibujos adecuados 
pare 'Ofrecer mayor adherencia al terrena.

Naturalmente, para obtener la mencionada pieza de 
goma podrá emplearas uno cualquiera de loa procedimien­
tos conocidos, ya sea mediante troquelado de una hoja de 
gema de espesor conveniente, o bien, preferiblemente ce-
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ma queda dicha, par moldeo.
Bicha picea podrá introducirá#, an el acido do &  

encía definitiva. previamente vulcanizada o cele aemi* 
vulcanizada, aagdn convenga y oln apartarca par alíe dal 

8 carpo da la invención, Acfmimco. al horda da la anda , 
definitiva, la capa aaperier da acta y al horda dal toada 
podrán vulcanízame totalmente an 01 neldo o Man dejara# 
colo acnivuloanizadas dichao parteo para facilitar al au- 
cedro pegamiento de la ancla al calzado, procadlándoaa 

10 rector lomante a completar la vulaaniZaalom una vaz apli­
cada aquélla u acta.

Oen al proaadinlanto da fabricación daaorlto aa 
tlana adeuda la ventaja, de orden aatátiaa a la Van ene 
eeendaiee, da podar emplear para la plaza da daagaate 

18 mencionada mezclan da goma da cualquier colar ain praoau- 
paraa da que al miaño royo da acuerdó con al dal empeine, 
tcnlende acta en cuenta tan colo para la parto viclhlc 
(bordo da la cuela y dal tacón) obtenida con al aagunda 
 ̂tipo da goma,

80 Oca al fin da iluatrur nayermanta al objeto da la
invención, y a aimpla titulo da ejemplo no limitativo, 
aa ha rápraaentado en lea dibuj oa anaroa:

Na la figura 1, una viata da la pieza de goma que 
ca confaooiona an primar lagar, proviata da aalientea 

88 qua an al cacó rapraaantado aon an forma da cola da alla­
ne y catán dicpuactaa uní cenante an al borda da la plaza:

Be la figura 8, una viata (daada la parta qua ha 
da ir pagada al calzado) da la cuela acabada;

En la figura 4, la miama cuela victa dal lado da 
30 la cuparficla da dccgaate; y

En la figura 3, una aaacldn longitudinal da dicha 
cuela acabada,

Haoemoc coactar qua con lea danominaeionce "tipoc 
da goma" y "nazolaa de goma" empleada# aa al praacata 

38 texto entcndamoc referirnos a cualquier mézala da gema 
natural o aintátlca, o producto# análogo# talca coma re­
generados ato., con uno o vaTiOa da loa iagredientaa 
aeadoa an la inductria dal caucho.

N O  T A

por la patenta da invanai&A a qua aa refiera la 
40 pracanta mamaria deooriptiva aa BEIVIHDIQA:

1.- La propiedad y la explotación cxoluciva da un
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procedimiento do fabricación de calcado con ancla do goma 
vuloanizada, que oonaiate oaenoialmonto en conctitnir la 
citada ancla mediante el empleo do dea tipoa de goma de 
oempeaioiÓn diferente, reaultando dicha ancla confeccie- 

0 nada en parte con nao de talen tipoa do gama, y en parto 
con el otro.

8.- la propiedad y la explotación excluaiva de nn 
procedimiento de fabricación de calzado con ancla do gama 
vulcanizada, aegdn la reivindicación 1, caracterizado por 

10 el bocho do qno para la oonfooeiÓn do la anola ao elabora
pcoviM^nto, según nne de los procodimientoa conocidos 
ana pieza de dimena ienea, forma y o ape sor oportnnoa reo- 
peoto a la snela definitiva, con una mezcla de goma qne 
posea laa cnalidadea requeridas de reeistencia al doogas- 

16 te, ato., colooando deapuáa dieba pieza en el fondo de nn 
meido para la confección de la ancla acabada, junto con 
trozoa de otra mezcla de goma do calidad apta para poder 
ofootnar nna cálido unión do la ancla al calzado mediante 
al empleo de adhesivos adecuados, y en cantidad suiieien- 

80 te para constituir con tales trozoa el borde de la ancla 
definitiva, la capa superior de óata y el borde del ta­
cón, y procediendo por ditimo a la vulcanización.

3. - la propiedad y la explotación exolusiva do 
un procedimiento do fabricación do calzado con suela do

86 gema vulcanizada, según la reivindicación 1, caracteri­
zado por el hecho do que la pieza previamente preparada 
presenta salientes en toda o parto de su periferia, o 
bien en la superficie de contacto con la goma sucesiva­
mente aplicada, o bien a la voz en la periferia y en

60 dicha superficie do contacto; podiendo tener dichos sa­
lientes fama do cela do milano n otra cualquiera qno ao 
juzgue adecuada a la finalidad perseguida.

4. - la propiedad y la explotación exolusiva do na 
procedimiento do fabricación de calzado con suela de gana

86 vulcanizada, aegdn laa reivindicaciones anterioras, carac­
terizado per el hecho de que la superficie de la pieza 
previamente preparada, que ha de quedar externa una vez 
confeccionada la suela definitiva, ea lisa.

8.- la propiedad y la explotación exclusiva de un 
40 procedimiento de fabricación de calzado con sucia do goma 

vulcanizada, aegdn las reivindicaciones anteriores, carac­
terizado por ol hecho de que la superficie de la pieza 
previamente preparada, que quedara externa una vez confec­
cionada la ancla definitiva, presenta en relieve oportu- 

46 nos dibujes aptos para ofrecer una mayor adherencia al

6.- M  propiedad y la explotación excluaiva de un 
procedimiento de fabricación de calzado con suela de goma 
vulcanizada, aegdn laa reivindicacionaa anteriores, carac­
terizado por ol hecho de que la pieza de goma previamente66
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preparada ae introducá acsdvuloanizada 
canizada en al molda para la confección

o completamente vcl- 
da la aaala defi­

nitiva.

4

10

14

7.- la propiedad y,la explotación axaluaiva da aa 
proeadimientc da fabricación do calzado coa ancla da goma 
vulcanizada. cagón laá raivindiaaaienam anterioras, carac­
terizado per el hacho de que al moldear la ancla definiti­
va oa proceda a la completa vulcanización del borde de da­
ta^ de la capa superior de la misma y del borde del ta-

8.- la propiedad y la cxplctación exclusiva ds un 
procedimiento de fabricación de calzado con suela de goma 
vulcanizada, segdn las reivindicaciones anteriores, carac­
terizada per el hecho de que las Partes de la suela defi­
nitiva oitada* an la reivindicación 7 se dejan solo aeai- 
vulcanizadao, procadidndosc poatsriormanta a la completa 
vulcanización de laa miamaa una vaz aplicada aquólla al 
calzado.

9.- La propiedad y la explotación exclusiva del 
Z0 objeto de la patente, sean cuales fueren las circunstan­

cia* que concurran con su eaenaialidad definida an las 
anteriores reivindicaciones, cual objeto as:

t- * . ' ' ' ^
"Ferfec cionaraicntos en la fabricación ds calzado 

{ . con sucia de goma". .
donata la presente memoria de cinco hojas foliadas,

. . escritas por una sola cara.
Barcelona, 14 da noviembre de 1941.
P. p. de: FRCDSeTOe KtBKKBI, Sociedad Anónima, y 

CÍM8CIAL PIBERKE, Sociedad Anónima,
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