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*Óna máquina do dobladillar*

it o a o y 1 a P o o o t  1 p t  1 ir a

Zata invineián «o refiero  a lao máquinas do dobla­

d illa r  loo márgenes do « a te r ía ! fle x ib le  laminado cono» por 

ejemplo» loo portoo do oertoo aparado* do oalsodo»

X» la  fabrloaeián do corto* aparado* do calcado» aoocootua 

bra generalmente a acabar *1 «argón «ttporior dol corto apara­

do» rebajándolo y dobladillándolo bacía adentro eentrá *1 

cuerpo del corto aparado» o bien aplicando a dicho «argón una 

t i r a  o galán que •* dobladilla alrededor dol corto y que oe 

asegura por *1 In terio r contra e l  euorpo dol corte aparado.

A fin  do asegurar p ermanent smsnt e l a  porciá n debí edil lada» 00



•plica material adherente a la  obra a lo largo do su mar* 

gen* loto a a te rie l adherente os aplica con frecuencia a la  

Obra lamed latamente autos de ampo zar la  oparac lÓnde dobladillar» 

ya »oa a mano, ya per medio da una maquina da aplicar cola.

Cttando oo revisto previamente la  obra de cola» existo el peligro» 

principalmente s i se emplea disolución de caucho» do aneuciar 

la  obra» puesto que la  eola os pegajosa y puedo manchar la  obra 

durante la s  operaciones siguisntss. Cuando oo «mploan galenos 

que han de aplicaras a la  piel para ser dobladillados a su bor­

de» estes galenos pueden revestirse anteo de suministrarse al 

fabricante de calzado # pero se requiere generalmente una opera­

ción por separado para aplicar cela  a la  obra y para dobladi­

l la r la . puedo necesitarse también activar o poner en condición 

p lástica  a l material adherente durante la  operación de dobla­

d illar» ce alguna forma adecuada» como» per ejemplo» mediante la  

aplicación de calor. Cuando ce emplean t ir a s  e galones previa* 

mente revestido» dt cola» es neoeelta cea frecuencia disponer 

ds un abundante surtido do tira s  ds difsrsntos colores» Asblde 

a la  variedad ds tipos de ooleado en curso do fabricación» y s i 

ss guardan la s  t ira s  almacenadas durante un período prolongado 

do tiempo» anteo do emplearse» puede lleg ar a deteriorarse e l  

material adherente de que están revestidas» de forma ta l  quo 

no puedan adherirse a la  obra eon la  perfección que no desea»

4  fin  de evitar la  necesidad de aplicar previamente so la  a la  

p iel e a la s  t ira s  dé engSlonaáe» cea e l consiguiente aumento 

en el oeste de fabricación» y la  posibilidad de que se sehe a 

perder e l material adherente ai se apiles mucho tiempo u to s  ds 

l a  operación ds dobladillar» puedo aplicaras e l material adheren­

te  a la  obra mientras es la  dobladilla* Con esto propósito» 

constituyo un objeto do l a  presento invención disponer una 

máquina perfeccionada que simultáneamente aplique material 

adherente y dobladillo lo s  márganos do material f le x ib le  lami­

nado» pera eliminar ol gasto adicional relativo a la  aplica-
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clón previa de material adherente a la  p ial o a la  t i r a  de 

45 engalanado»

Do acuerdo coa otra característica  de la  preaeate inven­

ción» la  máquina está  adaptada para aplicar sobre l a  obra que 

ee dobladilla un material adherente de un Upe qUe asegura la  

fine» adherencia del 'margen dobladillado al oaerpe de la  obra»

50 y que requiera un cortísimo eepaeio de tiempo para f i  jaree* du­

rante el cual ee e jerce prosión eobre la  porción dobladillada. 

Oaa clase de material adherente que redae eetaa coodiolene» ee 

un material adherente texmoplástloo a base de retida* y l a  aá- 

quiua que ee representa está provista de medios pata mantener 

55 «1 material adherente en condición p lástica  hasta que ee aplica

a la  obra» después de le  eual ee deja enfriar con le  que ee en­
durece rápidamente.

A f in  de que e l material adherente ae apliqué a la  obra 

inmediatamente antea del dobladillado del margen y de Souerde 

58 con o tra  característica  de la  prevente invención» ee aplica el

material adherente & la  obra a trae#» de un conducto practicado 

on el pie plegador» ol eual está calentado lo  baitante para man­

tener dicho material adherente en condición pidetica hasta que 

•e aplica a la  obra y durante un brtTÍsimo espacio de tiempo 

•6 despule de su aplicación.

Conforme también a otra característica  de l a  presente 

invención» la  máquina representada está provista de un depó­

sito calentado de material adherente» en cuyo fondo ee encuentra 

Situada una bomba» actuada continuamente» que suministra el aa- 

70 te r ia l  adherente al pie plegador a través de un tubo aslmiomo

Calentado, Si conducto practicado a través dol pie plegador 

te  de tal tamaño que 01 material adherente no flu iré  por él» a 

no ser que ee «Jersa presión «obre él mismo con la  bomba. la ta  

presión esté gobernada por una válvula que regula e l  o r ílle lo  

75 do entrada de la  bomba» catando actuada l a  válvula a través de

un mecanismo de solesoíde que asegura la  a fleas y rápida acción
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de la  válvula de manera que la  afluencia da material adherente

desda al pie plegador pueda datanarsá imediatamente duende se 

desee. -

Otra de la s  características de esta  invención consiste

en la  aplicaoióa de eeler a l fondo del deposito» en cuyo in­

terio r se extienden transversamente tuna serie de hervios 

que irradian calor» y que aceleran la  obtención del grade de ca­

lentamiento del material adherenta en la  porción in ferio r dol 

depósito. La bomba atraviesa unas aberturas alineadas p racti­

cadas en loe nervios» con lo cual recibe calor do ollas» ds modo

que dichas nsrvios sirven tanto para calentar la  bomba cono 

para acelerar el ealont&miente del material «dhOrsnto# contenida 

en el depósito y qué está contigua a dicha bemba»

Precisa a veces dobladillar ciertas porciones de abra a 

mano» domo» por ejemplo» las uniones entre extremas sobrepuestos» 

dobladillos en ángulos pronunciados» etc . Gen e l f in  de aplicar 

material adherente a la  obra en talos perdones» y de aonerde 

eon una musirá oaracterfetioa de la  invención» l a  máquina está 

provista de un rodillo para ap licar a mano material adhoront* 

a la  obra en cualquier lugar que ee necesito» S ite  red ille  

está adaptado para tomar m aterial adherente de un reolplente 

metálico a trav ís do cuya» paredes pasa una corrients e lá c trlca  

para oálsntar s i material adherente contenido en su in terio r.

SI tubo dispuesto entro la  bomba y el pie plegador ee 

igualmente de metal» calentado en forma análoga.. SI pie ple­

gador tiene un tubo metálico a travle del cual pasa e l mate­

r ia l  adherente» estando separado este tubo del pie plegador» 

excepto en su parto inferior» para formar un conducto que puedo 

calentares por la  acción de la  corriente « lió tr ica . SI tubo 

del pie plegador} el tubo que une e l pie plegador y le  bomba» 

y el recipiente para el rodillo aplicador» están conectados 

en s ir le  a un caudal de energía e lé c tr ic a . Iota disposición evi­

ta  la  necesidad de disponer diferentes elementos de calefac-
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Sotas y « tras caracterís ticas  de la  presente invención 

se describirla detalladamente a continuación y se representan

en le s  planosi en los cuales

La figura 1. i s  un sisado delantero» parteen  sección, 

de una forma de máquina» construida de aouerdo con esta inven­

ción.

La figura 2» ee una sección v ertica l per la  lín e a  II-X I

de la  figura 1;

Lá figura 3» es una sección por la  lín ea IX Z -n i de la

figura 2)

La figura 4* es una vista qu* muestra desmontadas las 

oenexlonei entre lee piezas actuadoras de la  bomba y el árbol 

motor]

La figura 6» os una sección v ertica l por la  línoa V-V de 

la  figura 2, que representa detalles de la  bomba y e l depósito 

del material adherente;

La figura 6» es una sección a travle del depÓelto de 

material adherente» tomada segón la  lín ea iri-VI do' la  figura 6] 

La figura 7» ee un alzado del e s tro »  do la  máquina]

La figura 6 , oo una vista» parte en seeelón» del meea- 

alsmó de trinquete para gobernar la  pssloián do la  rfl-rul* de 

la  boea de entrada de la  bombé]

La figura 9* es usa v is ta  sn d eta lle  y parte eñ eección 

que representa la  conexión del tubo suministrador do material 

adherente al o r ific io  de salida da la  bomba]

La figura 10» es una v ista  por sneima del rodillo ap li- 

cador de cola;

La figura 11» es una vista» parte en sección»de la  ca­

beza de la  máquina» que representa la  construcción del pie 

plegador]

La figura 12» ea un detalle del extremo superior del 

pie plegador» que representa la  conexión del tubo suministrador

i
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La figura 15» es ana Tiata en eeceirfn a trá fl»  del 

í ■; tubo smainietrador de material adfcerente» en eu extreme dé

salida;

La figura 14» ee u»a v ista  per debaje del pié plegador;

La figura 16» ee «tu aleado pe otarlo r  del dedo de gafa;

La figura 16» ee na esquena de lee  c ircu ito ! e llc tr lce a  

utilIzadoe ea la  máquina;

La figura 17» ee ua aleado delantero del extreme exterior 

del braco» a p artir  de la  base de la  máquina» que representa 

la  relación entre vario a de loe a i  embree que ae ponen en con­

tacto eon la  obra;

La figura 18» ee ana v ic ia  en seeeldn per l a  linea 

x m i*C T in  de la  figura 17» que repreaenta e l montaje del 

dedo debladilladdr;

La figura 19» ee una vi ata en dirección al extremo i  aquí or­

do de la  máquina» que representa les  mediee de ajuste del dedo

dsblaáillador;

La figura 20» ee un alzado posterior dol braco in ferior 

de la  máquina» que representa en detalle el meoanlemo de mar­

t i l l e  y yunque;

La figura 21» es una sección v e rtica l a mayor tésa la  

a través de una poreiÓn de la  máquina que representa la  Situa­

ción de la  obra durante una faae de la  operación de dobladi­

lla r»  babKndeee exagerado el grosor de la  obra para represen­

ta r  mejor la  aceióa cobre la  mima;

La figura 22» ee una v ista sim ilar a la  figura 21» qué 

representa la  aitttaeida de l a  misma sseeidn de la  obra al fin a l 

de la  operación do debladlllar;

La figura 28» ee una v ista  de una plesa de obra presi* 

sámente entes del prensado f ia e l  del margen debladlllede» que 

representa el material adherente ta l como lo aplica a dicho 

margen el pie plegador» y
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La figura 24» es una v ista que representa la  foraa crfmo 

se aprieta el margen dobladilladlo contra la  obra y se extiende 

v. e l material adbe rente.

La «¿quina representada comprende una base -10- (figura 

180 1) montada sobre un banco -12-» y pro nieta de un bramo *44*» qué

sobresale del banco. H  braco *14* tice s  una punta -15* aeegu- \
rada a eu extreme exterior# y cuya superficie superior propor­

ciona un soporte -Id - para la  obra. TJn cuello -18- (figuras 

1 y 6) eet¿ montado sobre la  base -10- y sobresale por encima 

186 del brazo 4 4 - , üna cubierta -19- encierra e l cuello -IB -,

Los ¿rganoa dobladilladoree comprenden un dedo debí t r i ­

llador - 20-  (figuras 17 y 20) dispuesto de manera que puede mo­

verse de la  poeieldn en que se encuentra situado debajo de la  

euporficie superior del brazo -14-» como ee representa en la  

190 figura 17» haate ocupar la  poeieiín de l a  figura SO» eu la  cual 

dobladilla el margen de una pieza de obra» apoyada es el brazo 

*14- y Ol soporte -16 - para la  obra» contra l a  superficie con­

tigua de un pie plegador -2 S -. Durante l a  accirfn dobladillado» 

o movimiento ascendente del dedo dobladillados» so su jeta  la  

195 obra contra l a  superficie in fe rio r del pie plegador - 22-  per 

un miembro de sujeción -24 - que tiene una porción situada por 

debajo dél pió plegador y la  cual» coa s i  Objete ds so ltar la  

Obra» sé mueva desde tute posición situada per encima de la  aupsr- 

f ie le  superior del brazo -14- a una posición In ferior e la  mis- 

200 ma» mediante un meoaniemo bien conocido. Se aplica e l material 

adherente a la  obra a través del pie plegudor -28- per medio do 

un meoaniemo que ee describiré más adelante» H  margen dobla­

dillado de la  obra ee aprieta y la  obra avanza paso a paso, por 

la  aeoión combinada de un m artillo 25 y un yunque -28- (Figura 1 ), 

206 XI m artillo ee muevo primeramente hacia ebeje en dirección al 

yunque para apretar e l margen dobladillado contra e l  cuerpo de 

l a  obra» tras de le  cual ol m artille y e l yunque ee muevo» a una 

hacia la  parte posterior de t e  máquina para alimentar la  obra.

I
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Un dedo de guía -30 -, sostenido en el extremo exterior del cue­

llo  -18- de la  máquina» eetá dispuesto de manera que entre ea 

contacto con el borde de la  pieza de obra» al cual se ba ap li­

cado una t ir a  o «alón que ba de dobladillarse» a f ia  de guiar 

la  posición de la  obra mientras avanza por la  máquina» la  

máquina ta l  eoas es representa e s tá ,a s í adaptada para dobladi­

l l a r  una t i r a  o galán alrededor de una pieza de obra» pero ee 

comprenderá que l a  máquina eetá adaptada para dobladillar már­

genes de piezas de piel» substituyendo la  gula que ee representa

per otra apropiada* .

I I  dedo dobladillados -2 0 - oetá mentado sobre e l extre­

mo in terio r do un brazo -3 2 - (figura 17 y 20) estando montado 

el extremo exterior de dicho brazo de manera que o se lle  sobre 

una espiga -34- (figura 18). Un árbol motor -36- provisto en 

un extremo de una polea motriz -38- (figura 1) transmite movi­

mientos oscilatorios al brazo -32- para situ ar s i  dedo dobladi- 

llador en las posiciones representadas en la» figuras 17 y 20. 

XI extremo opuesto del árbol motor -36- presenta un pasador 

excéntrico -46- (figuras 17 y 20) que peaetra ea un pasador re­

mirado -42- situado en la  porcián intermedia del brazo -32-» de 

modo que al g irar el árbol motor -36*» el pasador -46- transmi­

to un movimiento oscilatorio  al brazo -32- que lleva el dedo

doblaáilledor.

Se han dispuesto medios para regular la  trayectoria del 

movimiento del dedo dobladillador» a fin  de variar la  separa­

ción entré dicho dedo y la  euperf ic io  contigua del pie plega­

dor» ajustando la  posición de la  espiga -34- sobre la  que eetá 

montado el brazo -3 2 -. l a  espiga está montada sn un agujase 

situado excéntricamente en un caequillo -44- {figura 18)» mon­

tado en la  punte -15-, Un brazo -46- asegurado a un extremo 

del caequillo -44-» llev a una manija -48- que permite dar vuel­

ta, a l brazo y con él al cosquillo -44-» para a ju star así la  

posición de la  espiga -34- en la  punta -1 5 -. A f ie  de man-
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u tmAtlene? el caequillo en la  peeiéiln de ajusté dfséltda, el brazo 

-46* te té  proyteto de una diverslded de mueecae *60* en forma de 

■Y (figura 19)* con las cuales coopera un retén -52- (figuras 

16 y 19) montado en la  punta -16- y puesto en contacto fijador 

con el braco -46- por la  acollo de un muelle -64- (figura 18h

I I  retén tiene una poreiln -66- que ee prolonga exterlormente y 

por medio de la  cual puede dicho retén moverte huela e l in terio r 

de la  punta -18- para so ltar e l braco -46» y para permitir que 

e l míeme g ire cuando ee deeea efectuar e l ajuste de l a  trayecto­

r ia  del movimiento del dede dobladillados

XI m artillo -26- esté  formado en el extreme eupsrior de 

un braco -66* (figura 20)* articulado entre sus extremes a 

un pasador -6 8 - montado en un braco -69-* cuyo extreme exterior 

l le ta  el yunque -28-* Una V arilla  -70- (figuras 1 y 20) que 

tiene morimlento de vaivén y cuyo extremo in ferior esté conecta­

do a un braco -72- a l que hace « se lla r  el árbol principal -36- 

por medio de un mecanismo bien conocido* transmite un movimiento 

«•olíante al martillo -26- para que pueda acercarse y separarte 

del yunque* I I  braco -66- porta-martillo» eetá bifurcado en en 

extremo in ferio r y esté articulado a un bloque -76- montado l i ­

bremente en la  v a rilla  -7 0 -. XI bloque -76- ee mantiene en con­

tacto con un tope -80-» asegurado a la  v a rilla  -70-* por l a 'ac­

olín de un muelle -82-» cuyo extremo exterior •• apoya contra 

una tuerca -64- roscada en el extremo exterior de l a  v a r illa  

-7o -. H  extreme in terio r del muelle -62- oprime e l bloque -76-* 

de modo que e l m artille o sc ila  sobre e l pasador -68- cuando 

la  v a rilla  -90- se anteve alternativamente, alendo elástico  e l mo­

vimiento actuador del m artille*

Con objeto do movor el m artillo y el yunque en conjunte 

para alimentar la  obra, «1 extremo in ferior del braco -69- que 

■ostiene e l braco -66- porta-m artillo y el yunque -28* caté 

asegurado a l extremo exterior de ua manguito -9 0 - (figura 20) 

montado en forma o sc ila to ria  en una pared v ertica l -9 1 - del bra­

co -14- de la  máquina» Un mecanismo sobradamenta conocido trane-
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mita movimiento» oscilatorios a d í t h o t ú . Se comprenderá 

que la  regttlaeián de tiempo entre e l manguito -90- y la  v a r illa  

l -70- ee ta l que se transmite al martillo y al yunque un movimien­

to de avance de la  obra despule que el m artillo ha al cansado

bu posición presionadora. Despule de este movimiento de avance 

de la  obra, el m artillo ee sopara del yunque» y m artillo y yunque 

retroceden conjuntamente a bus pe sioiones ln lc ia lest

SI pie plegador -22* está montado de manera que efectúa 

un movimiento elástico  ascendente con rslaoiún al b%so -14*» 

en un soporte *104- (figura 11 )* Seta soporta presanta un o r i f i ­

cio dantro del cual ee deslisa  el pie plegador y que ee esencial­

mente paralelo a la  trayectoria que recorre el dede dobladilla­

dos de manera que no haya o amblo apreciable en la  distancia 

entre e l dedo dobladillador y la  superficie contigua del pie 

plegador cuando este último sube elásticamente en correspondencia 

a las variaciones sn s i  grutas de la  obra* 8n br&ss -106- 

e s t l  f  ijado por medio dt un to m illo  *108* a l extreme superior

dol pío plegador} el extremo in terior dtl to m illo  penetra en 

una cavidad practicada en el extremo superior del pie plegador» 

de manera que ee asegura la  correcta posieiÚn del píe plegador 

en el braco. SI braso -106- va provisto de un par de pasadores 

-110* y * l l2 *  (figura 7) que atraviesan el sxtremo superior 

d tl eoporto -104* para impedir cualquier movimientegiratorio 

entre el pie plegador y e l soporte* SI pasador * 1 1 2 * ee 

prolonga en sentido descendente «na c ie rta  d istancia por debajo 

del extremo superior del eoporte -104- y un muelle *114- que 

rodea el pasador» actúa» entre una tuerca -116* roseada en e l 

extremo in ferio r del pasador y el extremo superior d tl soporte 

*104*» para empujar e l pie plegador hacia abajo eon relación 

al soporte. H  movimiento descendente del pie plojBsáor está

limitado por «á torn illo  do tope *120* (figura 12) que llev a  e l 

braso *108* y que se pone en contacto con la  superfiaie conti­

gua del soporte *104*.



XI soporte *104- del pío plegador está montado en el 

3X0 extremo exterior de tu braco -122* (figura 11)* asegurado por

/uo torn illo  *124* a un braco de soporto -126** Este braco de so­

porte está a su tos asegurado por un torn illo  -126- al cuello 

-18*. A fin  de obtener l a  debida relación entro e l pie ple­

gador y lo s otros Órganos doblad11lado res» e l braco do soporte 

816 -126- está previsto de un nervio o lengáeta horicontal -150*

que coopera con una ranura practicada en el euello -18- para pro­

porcionar el ajuste del braco de soporte en la  dirección de la  

alimentación de la  obra» pormitiendo con ello un ajusto similar 

del pie plegador. SI braco de soporte -126- está rasurado para 

820 a lo jar el torn illo  -124- roseado en e l braco -122* con objeto

de permitir el a juste del brazs y del soporte -104- del pió ple­

gador ta  sentido longitudinal del cuello -18* o transversal a 

la  dirección do la  alimentación.

El dedo de guía -8 0 - está  montado de manera que efeetáe 

325 un movimiento vertical en un eoporte -132- (figuras 11 y 15)» 

y su extremo superior llev a  un braco -134- a travls d tl Cual 

está roscado un torn illo  de tope -186- adaptado para ponoroo 

on contacto con una porción del soporto -182- pama lim itar d  

movimiento descendente d t l  dedo de guía. Unos pasadores ds 

830 guía -188- y -140- (figura 15) atraviesan e l braco *134* y una 

prolongación la tera l d tl soporto -132- para impedir cualquier 

movimiento giratorio dsl dedo de gafa con relación a su soporte» 

Un muelle *142* aetda entro el extremo in ferio r dsl pasadar 

-140- y el extremo superior del soporte -132- dsl dedo do guía» 

886 para empujar e l dedo de guía haoía abajo.

XI soporte -132- dsl dedo do guia está  asegurado en for­

ma ajuotablo por medio de un to rn illo  -143- a un braco de so* 

porte *144*» para a justar s i  dedo do guía tranivorsalmonts a la  

dirección de la  alimentación» mientras qut si braco do soporto 

340 *144- está  asegurado por un torn illo  *145- al brase ds soporte

-126- para s i ajuste en la  dirección ds la  alimentación. Seta
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disposición pem ita el ajínete del dedo de guía en cualquier di­

rección» con relación a loe otros miembroe aetuadores s i  ajustar 

L ia  máquina. Para poder subir el dedo de guía -30- cuando es.de- 

846 eee» una palanca -146- articulada en -147- ol soporte *132*» está 

conectada por un tiran te -148- al brazo -134-, H otro extremo 

de la  palanca -146- presenta una porción -150- para asolanar 

a mano la  palanca -146- para subir s i  dedo de guía» Tonoicodo 

la  reeistencla  ofrecida por el muelle -143-, Vea palanea -168-, 

860 «en una porción -154- para accionarla» oetá conectada en forma 

análoga a l extremo superior del pie plegador -88- para permitir 

el moTiaiento ascendente del píe plegador. Tonelende l a  resisten­

cia  ejercida por el muelle -114-,

H  pie plegador -83- ee hueco como ee representa en la  

866 figura 11» para permitir e l pase per su In terior del material 

adherente a la  obra, La abertura de la  parte In ferior del pie 

plegador ee de un diámetro menor en comparación con la  del reste 

del mismo# y en la  porción de abertura de mayor diámetro va in­

sertado Un tubo delgado -156- que tiene una abertura del misa»

860 diámetro que la  de la  parte in ferior del pie plegador. Por con­

siguiente, todo el conducto & trarós del pie plegador es de un 

diámetro reducido, con objeto de que el material adherente no 

fluya del mismo» a menos que se le  aplique presión. Ael pues» re­

gulando la  presión aplicada al material adherente, puede regular- 

866 ee fácilmente e l auninleiro de dicho material adherente a trarós 

del pie plegador, gl extreme superior del tubo -186- está se­

parado del extremo superior dél píe plegador por uña arandela 

-168- hecha de un material aislante elle trio o  adecuado, y monta­

da en el extremo superior del tubo -166- hay una conexión cónica 

870 -160-* Se suministra «1 material adherente al tubo -106- per »•-

duo de un tubo -168- que l le r a  en m extremo in ferior una aran­

dela -164- de material aislante» El tubo -168- presenta la  for­

ma de un fuella metálico -165- (figura 13) cubierto de un ma­

te r ia l adecuado, -166- a islan te  del calor, ta l como amianto, y 

376 asegurado al tubo por su extremo inferior por una peroión f i l e -
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t M i  *168-'*. La arandela >164- a le ja  el pequefio extremado 1«

conexión cónica -160- y está  asegurada ea dicha conexión par un 

-niembro de su jeeión -170- que tiene un extraño que »« apoya en 

el brase «106~ y una porción extrema ranurada que redea el tubo

-162* y que descansa sobre la  superficie de la  arandela -164*.

On torn illo  -172- atraviesa el miembro de sujeción -173- y está

roscado ea e l brasa -106- para hacer que la  arandela -164- y e l 

tubo -162- queden sujetos a la  conexión -160- situada na el 

extreme superior del pie plegador. Se hace pasar la  corriente 

e lé ctrica , como so explicará más adelante» a trarás del fu elle 

-165- del tubo -162- y dol tubo -136- del pie plegador para man­

tener calentado el conducto do modo que 01 material adhoronta» 

que preferentemente eerá termoplástico» ee conserva en estado 

plástico hasta que lloguo a la  obra. Despula da recorrer la  

corriente e l tubo -156-, pasa en sentido ascendente a través

del pie plegador -32- hasta lleg ar a un conductor -174- conec­

tado al brazo -106-. Disponiendo el tubo -166- en e l pie ple­

gador» separado de las paredes de este áltimo y aislado de e lla s  

en su extraño superior» el calor producido per l a  .corriente 

e léctrico  ee concentra a lo largo del conducto por el Cual pasa 

el material adherents. Sote conducto está más calentado qué 

ol reato del píe plegador» eliminando esta disposición el calen­

tamiento innecesario de todo e l pie plegador.

El pie plegador presenta una caridad -176- (figura 14) 

practicada en la  pared opuesta al dedo dobladillador -20-» y el 

dedo áobladillador penetra en esta caridad en su recorrido ce­

cead ente» con lo cual deforma hasta c ierto  punto el margen supe­

rio r  de la  Obra al cual está aplicada l a t i r a  o galán de modo 

que el grueso del borde de la  piel se reduce algo. Al descen­

der el m artillo -26- para apretar la  t i r a  contra l a  obra V» el 

m artillo pros lena la  porción deformada» hacia e l in terio r de ea 

borde» corno se representa en la  figura 22» mientras que a l mismo 

tiempo aplana el cuerpo de l a  obra eentra e l  yunque. XI resa l-
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tado de todo ooto os que una porción do material del ángulo su* 

perior do la  obra a lo largo do su borde» quedo oprimida hacia 

el Interior do su borde» do manera que prácticamente bey menos

espesor do material a lo largo do dicho bordo que anteriormente, 

y la  p iel así tratada tiene la  apariencia de haber «ido rebajada* 

Por consiguiente» el borde galoneado da la  ebr&» a la  termina* 

clin  do la  operación do dobladillar» os más delgado que lo  quo 

noria a l la  t ir a  o galán hubiera sido aplicado en una máquina

convencional do dobladillar» a monee que la  piel hubiera sido 

previamente rebajada o tratada en forma semejante» dando así un 

aspecto mejorado a un calando o artículo en e l cual ha de emplear*'

420 ee el material con bordes dobladillados.

8o suministra e l material adberma te a través del tubo 

*182* al pie plegador» por medio de una bomba *180- (figura 6) 

situada en la  parte in ferior de un depósito *182* para dicho ma* 

te r ia l adberente. la te  depósito ostá asegurado a l leda poete*

425 r ie r  del euelle -18* de la  máquina y está dispuesto de manera

que pueda ser oalentado con objeto de ablandar e l material adhe* 

rente contenido en su in terio r . Unas parados *184* do material 

aislante del calor rodean el depósito *182* y la  parto superior 

está cerrada por una cubierta *186- asimismo de material aíslan* 

450 t i  del calor. Se aplica calor a l depósito por medio de un Ole* 

mentó eléctrico  de calefacción *188* montado debajo de ln parte 

in ferior del depósito *182* y en contacto con la  alema. Sobajo 

del elemento *188- de calefacción y separado de ál per una placa 

de metal *190* hay una cápsula *192- que contiene un líquido 

435 v o lá til adecuado» y que ostá ooncetada por medio de un tubo cap i*  

la r  *193* a un fu elle  extenaible -194* (figuras 1 y 16) para 

actuar un interruptor <pe regula el suministro de corriente al ca­

lentador. El calentador» la  plaea -190* y la  cápsula están nan- 

tenidee en su debido lugar por ana placa *195 -  (figura 5) de 

440 material a islan te.

A fin  de disponer una amplia superficie lrraáladora de
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oalar en é l  fondo dél depáeito, la  poreián Infartar del mis­

mo forma «n su in terior Tartos norrios paralólos -196- ir ra ­

diadores de oalor, que se prolongan desde una pared del depo­

sito  hasta cerca de la  pared opuesta» como se representa 

en la  figura 6. Un desagüe -200- está  dispuesto en la  pared 

de la  cual están separados los norrios -198- para permitir 

el raolado del deprfaito» facilitando esta sapareelán do los 

norrios do la  partd» ol Taclado dol material adherente por 

entre cada par do norrioe.

Loa norrios satán provistos de unas oberturas alinea­

das -202- a través de la s  oualea so extiendo la  bomba -ISO-» 

estando de este modo ealentada la  bomba por los norrio*. La 

bomba -180- comprando un manguito -206- deslisable en el 

in terior de un caequillo -208* montado en la  pared leqUlerda 

del depásito -182-, oomo se representa en la  figura 5» Un 

pistrfn o émbolo -210- >0 áeslisa  en el manguito -206- y su 

extremo delantero está rebajado «a secclán transversal y se­

parado de la  superficie contigua dol manguito. Más adelante 

del imbele, el manguito está provisto do un par de o r i f i ­

cios -212- separados 1809* uno do. le s  cuales está adaptado 

de manera que proporcione eomuaicaeián desde e l depásito a 

un o r ific io  -214- de un manguito -216-, durante e l movimien­

to en ra ir ln  del manguito -206- cuando e l manguito -E le­

girá 909 de la  posición en que se representa. 31 manguito 

-216- constituye así una válvula por medio de l a  oual se re­

gula e l suministro de material adherente del píe plegador, 

puesto que el manguito gobierna el o r ific io  do entrada do 

la  bomba y por consiguiente la  presión aplicada al material 

adherente en e l pie plegador. 11 manguito -2 l6 -  so a lo ja  

on e l extremo exterior del manguito -206- y rodea e l extremo 

delantero del émbolo -210-. XI manguito-216- tiene unas 

superficies agrandadas de soporte -218* sostenidas para que 

puedan girar por un oaSquillo -220- situado en la  pared de­

recha dol depáaito -182-, SI émbolo -210- y ol manguito -206-



•• mueven de continuo alternativamente durante ef fuñelosemiento 

de la  máquina per medie de en mecanismo que ee deecribirá, olee» 

L.,de ta l la  regulación de tiempo eatre el manguito y el émbolo que 

el e l manguito -216- gira SO" de la  poeición representada* el e r l-  

fio io  de entrada -214- tetará  en coaunieaelóa a través de uno de 

lo i  o r ific io s  *212- con el depósito, duraste usa porción de la  

carrera ida absorción o eueciÓn del émbolo, y quedará cerrado 

duraste una porción por lo menos, de la  carrera de compresión del 

ámbolo. Se San dispueeto medios, que más adelante ee describirán* 

para variar la  duración del período de tiempo en que e l  o r iflo ie  

de entrada está cerrado* durante el recorrido de compresión del 

ámbolo* para variar la  cantidad de material adherente impul- 

Cada a traváa del manguito -26- al tubo -162- a cada carrera 

del émbolo.

t i  manguito -206- y el émbolo -210- de la  bomba catán 

actuadoe desde un árbol -22- (figuras 1» 2 y 6) sostenido en 

unes miembros de soporte -224-, -226* en e l ouelle -18* de la  

máquina, m extremo in ferio r áel árbol -222* está conectado 

con el árbol motor *86- a traváa de unos engranajes oblicuos 

-228* y -250-, SI manguito -206- y e l émbolo -210* están conec­

tado* respectivamente per medio de unas v a r illa s  *232- y -234- 

(figura 6) a unas excéntricas *236- y -238- conectadas a l árbol 

-222- y adaptadas de manera que puedan ajustarse entra s í .  XI 

extremo superior del árbol -222- presente un reborde -240- (figu­

ra 4) que llev a  un pasador -242- edaptado para penetrar en una 

cavidad -244* practicada en la  excéntrica -236- con objete do 

f i ja r  la  excéntrica al árbol *222*. la  excáotrioa -236* tiono 

un miedbro de soporte -246* en e l cual está  amatada en forma 

ajuctable la  excéntrica -238- qua muevo e l pistón *210» La excén­

tr ica  *288* está también sostenida per un miembro *248* que lleva 

una placa *260* la  eual tiene un dede *262* edaptado para pene* 

tra r  en una cualquiera de laa muescas -254- que están dispuestas 

•n un reborde *266- que forma parte integrante de la  excéntrica 

*288-, para f i ja r  el miembro -248- y la  excéntrica -288*. Loe
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miembros -246- y -248- tienen unas poroleoes complementarlas 

escálonedas para f i ja r  dichOB miembros entre s í . Un to rn illo  

^-268- roscado en el árbol -222- (figura 2) f i j a  la s  excéntricas  

-236-* -288*entre s í  y al árbol -222- para impedir movimiento# 

giratorios relativos de la s  excéntrica». 61 se deaeá hacer 

g irar la  excéntrica -238- con relación a l a  excéntrica -256-  

para ajustar* s i  funcionamiento de la  beaba» ee a flo ja  e l to rn i­

llo  -268- de manera que el dedo -252- que lle v a  la  placa -250-  

púada osearas da una da la s  muescas -264-» lo cual permite 

que la  excéntrica -288- gire con relación a ene miembros de so­

porte -246- y -2 4 8 -. Después de beber hecho g irar la  excéntri­

ca hasta la  posición deseada» cae el dedo -252- en el In terior  

de le  muesca contigua» para f i ja r  de nuevo l a  excéntrica -238-»

11 extreme superior del tubo -162- a través del eual 

se suministra material adherente al pía plegador» está conec­

tado a la  bomba por medio del manguito -216- en una forma ta l  

que impide el escape del material adherente entre el manguito 

y el tubo» pero que le  permite morare# debido a l movimiento 

ascendente del pié plegador con relación a l  soporta para la  obra* 

M extremo superior del tubo -162- tiene roscado* en el extremo 

de la  porción de fulla» una arandela de metal -860- (figuras 

6 y 7) que tiene una prolongaeián -2 6 2 - provista de un termi­

nal -264- para un conductor e léctrico  -266- que conduce l a  

corriente a l  tubo dé metal para ealan taris. 21 extreme del 

tubo -162- está acoplado por medios que luego es describirán» 

a una conexión -268- (Figura 6 } que presenta una porción có­

nica que penetra en el extremo del tubo* La conexión -268-  

eatá situada en una cavidad practicada en una arandela -270-  

eonstrufda de material aislante eléctrico» estando a eu ves 

situada la  arandela en una cavidad da una placa -272-* La 

arandela y la  placa presentan unas aberturas alineadas qua 

coinciden con la  abertura del tubo» y hay dispuesta una conexión 

de rótula entre la  placa -272- y el extreme de salida del man­

guito -2 1 6 -, mediante un miembro -274- que tiene una aupar-

?t
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fiel®  esférica  que se a lo ja  en la  wej&ufa p r^ tlcada en él

extremo da salida del manguito y una porción cilin d rica  alojada 

en la  abertura de la  placa -372a-» la  placa -272- (figura 9) es­

tá asegurada en forma e lástica  a la  pared contigua -184- del 

depósito -182- por medio de unce tern illo e  -276- antro cuyas 

csbszas y la  placa -272- se hallan interpuestos unos muelles 

-278-. Los muelles -278- permiten lo s movimientos giratorios 

de la  plaza -272- y de su miembro -274- con relación al depósito 

del material adherente, mientras que mantienen, alojado e l  miembro 

-274- en la  abertura de salida del manguito -216 -,

11 tubo -162- y la  arandela -260- roscada a dicho tubo 

están mantenidos acoplados a la  conexión -268-» si bien puedo 

moverse el tubo y la  placa -272- que llev a la  conexión -266-» 

cuando cede el pie plegador o sube con relación a l soporte pare 

la  obra* Con s ite  objeto» un miembro de sujeción -280- (figura 6) 

tiene un extremo mantenido» por medio do un to rn illo  -284- rosea­

do en la  pleca -272-» contra una pestaña -282- de la  placa. SI 

otro extremo del miembro de sujeción -280- se apoya contra una 

arandela -286- de material e léctrico  aislante» que rodea el tubo 

-162- y que actúa contra la  arandela -260- para mantener e l  extre­

mo del tubo contra la  conexión -268-. Las arandelas -270- y 

-286- alelan e l tubo metálico -162-, por e l  cual pasa corriente 

e léctrica  procedente de la  máquina*

El manguito -216- está dispuesto de modo que pueda g irar 

para abrir y cerrar alternativamente loe o r if ic io s  -212- del 

manguito -206- de la  bomba» por sucesivas excitaciones de un 

adenoide -290- (figuras 1» 2 » 6 y 7) sostenido por una placa 

•292- asegurada al cuello -18- de la  máquina» Este solenolde 

comprende un núcleo -294- al cual está articulada por medio 

de un pasador -296- una corredera -296- provista de un trinque­

te -290- (figura 8 ). que actúa por medie de un aeéanluse que so 

describirá máe adelante, para hacer girar 90« e l manguito -216-, 

a cada excitación del adenoide. H  manguito -216- eetá pro-
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visto do un» rueda dentada -500**
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rueda dentada -302- sostenida por una espiga -304- situada en una 

pared del deposito -182-. La espiga -304- llev a  asía!esto un 

580 par de ruedas de trinquete -306- y -508- acopladas a l a  rueda

dentada -302- por medio de unos miembros de embregue -310- y *>312- 

de la  rueda dentada y de las  ruedas de trinquste respectivamente. 

£1 trinquete -298- baja basta penarse en contacto con loe dien­

tes ds la  rueda de trinquete -506- por la  acción do un muelle 

585 -314- (figura 8} de modo que al deslizarse la  corredera -296-

haola la  derecha, como se represante sn la s  figuras 7 y 8* a 

consecuencia ds una excitación del sol anoIde -290-» 1 *  rueda 

dentada -802- gira en la  dirección de lo  flecha» lo  suficiente 

para hacer g irar 90 e #1 manguito -216-, A f in  d e lim ita r  la  

590 extensión del movimiento giratorio  de la  rueda dentada -302- 

de modo que la  sálvala giro exactamente 90'2# un miembro do 

paro -316- dirigido bacía abajo» está  situado .en e l manguito 

-296- y coopera con la  ruedtUde trinquete -308-, Loa dientes 

de la  rueda de trinquete -308- están dispuestos sn sentido imrer- 

595 so a los de la  rusda -306- y cuándo el tope -313- pasa ds la

posición ds la  figura ? a la  de la  figura 8» prende en un diente 

de la  rueda de trinquete -308- para lim itar la  rotación de la  

rueda de trinquete a la  distancia de un diente Bolamente, Con 

objete de evitar cualquier rotación contraria de la  rueda den*

600 tada -302-, a l retroceder la  corredera -296- a su posición de 

la  figura 7» un muelle -320- (figura 5) actóa entre la  rueda 

de trinquete -308- y unas tuercas -322- situadas en el extreme 

exterior de la  espiga -304-, para mantener la  rueda dentada 

-302- contra una arandela -323- hecha de material adecuado de 

605 antifrieeiÓn,

Un brazo da soporte -324- asegurado mediante unos torni­
llo s  -325- a una pared del depósito -182-, sostiene la  corre­

dera -296-. Un muelle -326- asegurado por un extremo a  una 

espiga -328- montada en el extremo exterior do un brqze de



610

«16

620

626

630

636

640

^  ¿«i

•oporte -324-, ejerce presión bo 294-, a I b izquier­

da de la  figura 7, per medio del pasador -298- que forma ana eo- 

‘Nnexlóo articulada entre dicho núcleo y la  corredera -296-, Gen

cata construcción, a cada excitación del eelenolde -290-, el t r in ­

quete -298- mueve la  rueda de trinquete -306- y con e l la  la  rueda 

dentada -302- la  d4clma parte de una revolución, y elco n tacto

del topé -316- con la  rueda de trinquete -308-, impide cualquier 

rotación que sobrepase este  lím ite . La relación entre las  rue-

dae dentadas -302- y -300- del manguito -216- es ta l  que e l man­

guito g ira  909 por la  rotación de la  rueda dentada -302- durante 

una décima de revolución, de manera que la s  sucesivas excitacio ­

nes del selenoide hacen que e l manguito adquiera sucesivamente 

posiciones de apertura y c ie rre . Al terminar cada exeltaelón 

del adenoide, el núoleo -294- y el manguito -296- at sitúan de 

nuevo en sus posiciones in ic ia le s  sin causar ninguna rotación 

del manguito*

A fin  de que e l obrero «onezca en todo momento la  posi­

ción del manguito -216- hay dispuesto un elemente indicador 

v isib le  gobernado por la  rueda dentada -302-, Este elemente in ­

dicador comprende un Imbele -332- (figura 7) montado en forma 

dcelizable en el cuello -18- y una de cuyas porciones está adap­

tada para sobrasalir de la  parte delantera de la  máquina* Un 

muelle -334- que actúa entre una cabeza -856- del Imbolo y e l 

euello -18-, empuja el émbolo had a el in terio r de la  máquina, 

hasta ponerlo en contacto con el extremo in fe rio r de un brazo 

-338- articulado en -340- a l soporte -324-* Picho brazo tiene 

una superficie excéntrica inclinada -342- que está  mantenida 

en la  trayectoria de una aerie de pasado roe -844- que llev a  la  

rueda dentada -302-# de manera que cuando la  rueda dentada ae 

mueve de la  posición de la  figura 7 a l a  representada en la  

figura 8 , e l extreme in ferio r del brazo -388- se mueve hacia la  

derecha Vcneieade la  resistencia  del muelle -834- para llev ar 

e l extremo delantero del émbolo -332- hacia e l exterior de l a  

máquina. El movimiento del brazo -338- per la  acción del muelle



«334* cuando «1 manguito -213* s# mueve paraos errar loa o r i-  

flo lo a  -212- del manguito -206-, e i t i  limitado per e l contacto 

' l e í  braso con una porcián del soporte -324-* oomo ae representa 

en la  figura 7,
Hqy dispuestos medios para aplioar material adherente 

a cualquier porción da la  obra que sea necesario dobladillar a 

mano» ta l  come sapalmos entre extremos sobrepuestos, dobladilla­

dos on ángulos pronunciados, etc*. . loto o medies aplicaderos do 

material adhóronte están constituidos per un rodillo -360- 

( f ig u r a s l ,  7 y 10) que gira sobre una tspiga -362- de Un blo­

que -364- de material aislante e léctrico . Bate bloque está 

asegurado entra un par da brazos da soporte -363- y -368- per 

medio de un torn illo  -330- que atraviesa e l bloque -364- y que 

está fileteado en sus dos extremos para ree ib lr  unas tuercas 

-332-. Unas arandelas -333- da material aislante» aíslan  lea 

brazos de soporte -356-, -368- de las tueroai -332- y del tor­

nillo  -360-, Batos brazos están conectados a la  araasán da 

la  máquina por medie de unes to rn illo s -334- fijados a la  parte 

inferior del ensilo -1 8 -, estando interpuesto un bloque -336- 

da material alelante entre le s  brasee de soporté y e l en sile .

Bi rodillo -350- seb re ia li en sentido ascendente de un recipien­

te * 370-  para material adharents, s i  cual satá construido, «eme 

•a representa en l a  figura 10» de plancha de metal delgada y as 

h alla  asegurado entra le s  brasas dt soporte -356- y -350- y el 

bloque -364-. Lee paredes del roeipiente -370- están Idea­

das de manera que al pasar nna corriente de pese v o lta je  por ol 

mismo» quedan calentadas lo sufielsnts para mantener en estado 

plástico el material adherente en el in terio r del recipiente.

Unes conductores eláetrieoe -236- y -372- están conectados a 

los br&sea de soparte -356- y -368- por medie de le s  to rn illo s  

-334- (figura 1 ),

31 cireuito e lá c tr ie o d e  gobierne de la  máquina» se re­

presenta en forma esquemática en la  figura 16. 1.a lín ea  de .a

.llegada de corriente -400- -402- está conectada per medio deunos



fusib les -403- y «404- y un rooetato -404-, a l p riu ario -408 - de

un transformador de reducción -409-, Be te  transí!» mador co tí

asegurado a la  parte posterior del cuello -18» de la  máquina coas 

so represonta én l a  figura i*  Al secundario -410- del transfor­

mador están oonectados en serie# el recipiente -870- para el 

rodillo -360*;; el tubo -163- por el eual pasa el material adberen 

te al pie plegador* y el tubo -156- del pie plegador, la  cale- 

faoción de eetoe *1 omentos puede variarse ajustando* por medio 

do un botón ds ajusto -416* (figuras 1 y 16) t i  rsostato *406* 

que varía la  corriente que pasa por el primario -406- del trans­

formador. Un termómetro *411» {figuras 1 y 11) montado en la  

parto superior del pie plegador está dispuesto para indicar su

tsmpsratura y para determinar e l debido ajúste del rsostato -406- 

BL elemento de calefacción *188* del depósito -182» está conecta­

do a travls do un Interruptor termeetáiico -412- y loe fusibles 

«403» a la  línea «400» *402». I I  interruptor *412- está gober­

nado por lo s fú tile s  -194» conectados a travls del tubo Depi­

la r  -193- a la  «¿paula -192- montada precisamente debajo del 

Calentador -188- y prevista do un líquido v o lá til do manera que 

la  expansión ds los fu e lles  -194-, despule que la  temperatura 

del calentador -188- sobrepasa un grado determinado* abro «1 

interruptor para cortar el paso de la  corriente al calentador* 

eon lo oual se rsgula automáticamente la  intensidad de ca ler 

aplicada al depósito -182-. Una lúa indicadora -420- «stá eo- 

neetada a travls de los fusibles prinoipalee -403- para adver­

t i r  cuándo está  torrado el interruptor *422» do la  lin ea  prin­

cip al,

lle c IcB o id e  -290» está asimismo conectado a la  línea

principal a trav ls ds los fusibles -403» y de un interruptor -424 

quo puedo montaras debajo dol banco -1 2 -, como s« repreeenta en 

l a  figura 1* en posición quo pueda sor actuado por la  rod illa  

del obrero. Soto interruptor puedo sor do un tipo convencional 

quo mantenga cerrado e l circu ito  a travls del adenoide mientras 

se aplique presión al interruptor, y lo abra al soltar dicha pro»



la  polea -38- del árbol principal de la  «¿quina eatá 

conectada por una correa -480- (figura 1) a una polea -432- 

716 eituada en un árbol -484-. Seta polea recibe fuerxa de otra 

polea motriz -456-, la  cual se embraga o desembraga a la  polea 

-432- por medio de una palanca -440- conectada por medio de una 

v a rilla  -442- a un pedal -444-* que puede estar mentado lib re ­

mente sobre un eje -446-, eoetenido en una armazón -448- que 

720 descansa en el suelo. Un segundo pedal -450- está asegurado

al e je  -446- y está conectado por medio de un brazo -452- y una 

v a rilla  -454- a un braao -456-* cuya elevación o descanso* por 

medio del pedal -450-* sirve para variar la  longitud do avance 

producida por e l m artillo y el yunque.

725 En e l funcionamiento de la  máquina» la  actuación del

árbol -36- y por consiguiente del m artillo y yunque y del dedo 

dobladillador* satán gobernados por e l podal -444*. Despule de 

presentar una piesa de obra V» a la  máquina y de actuar el 

pedal -444- para Hacer girar el árbol -36-* el dede dobladilla­

d o  dar oscila  para volver el margen de la  obra contra la  superfi­

cie  contigua del pie plegador -22-* despule da lo cual* el mar­

t i l lo  avanza hacia ol yunque para oprimir la  porción dobladi­

llada y hacer avanzar la  obra. Durante este tiempo» actúa tam- 

bián la  bomba -180- y ei el manguito -216- ha paeado de la  po- 

736 alción que se representa en la  figura 5» a una posición en que 

coincida con uno de lo s o r ific io s  de entrada -212*» despule de 

que la  actuación del interruptor -424* excita  el eolenoide 

-290-, puede suministrarse cualquier tipo de material adberento 

adecuado» como por ejemplo, material adhorente termopláetioo 

740 a base de resina» a la  obra» a travóa del pie plegador» en forma 

de lomo» como se representa en la  figura 23. H material adheren­

te ee conserva en estado plástico* por la  calefacción del tubo 

-162- y del pie plegador* hasta que lleg a  a la  obra* Durante 

la  presión del m artille sobre el margen* e l material adhorente

I
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depositado sobre la  obra» se extiende» como ae representa en la 

, figura 24, de manera que cuando ee lia oprimido completamen,te 

•1 margen, una delgada capa de material adherente de un grueso 

aproximadamente uniforme, se extiende bajo todo el ancho del 

margen dobladillado. El material adherente se endurece rápi­

damente a medida que se en fría , de manera que no es necesario 

mantener la  presión durante un período de tiempo apreciable.

Un vez de parar la  máquina despula de dobladillar una pieza de 

obra» puede el obrero, por medio del interruptor -424-, cerrar 

la  válvula -213.- para interrumpir el suministro de material 

adherente a tr&vás del pie plegador, de manera que el funcio­

namiento ae la  máquina» cuando no hay obra alguna situada en 

la  misma, no impulsa, el material ednerenté a travla del píe ple­

gador sobre la  superficie superior del brazo -14-,

3? 0 T A

760 Se reivindica como objeto de esta patente:

1. ütta máquina de dobladillar que tiene un soporte 

para la  obra; un dedo dobladillador y un pie plegador» carac­

terizada por la  combinación de un pie plegador hueco, a travóe 

del Cual pasa material adherente para la  obra» y de mediOe para

766 mantener calentado el material adherente durante su recorrido

hasta la  obra.

2. Una máquina de dobladillar según la  reivindicación 

1», que tiene un depósito pare el material adherente» carac­

terizada por la  presencia de un tubo que conecta el depósito con

770 e l  pie plégader» eirviendo loe medio* calentadores simultáneamen­

te para calentar el depósito» el tubo y el pie plegador.

3. tfna máquina de dobladillar, según lae reivindica­

ciones 1 y 2 , caracterizada por la  presencia de una bomba que 

funciona continuamente para suministrar el material adherente ba-

776 Jo presión desde e l depósito al pie plegador» y de Úna válvula s i ­

tuada en el extremo de entrada de la  bomba para regular el aumi-
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nlfttro de la  cola desde el deposito al In terior de la  bomba.

4 . Una máquina de dobladillar, según'la reivindiea- 

eión 3», caracterizada por el hseho de que un aelenolde aotila 

la  válvula» y cada excitación del solenoiae hace que se abra

o c ierre alternativamente el o r ific io  de entrada de la  botaba.

5. Una «¿quina de dobladillar segón la  reivindica­

ción 3» carácter!nada por el hecho de que el fondo del depósi­

to de material adfeerente presenta nervios dirigidos hacia a rr i­

ba y provistos de aberturas alineadas, en las cuales se a lo ja  

la  bomba, de manera que al calentarse e l depósito, se calien ta 

la  bomba simultáneamente.

6. Una máquina de dobladillar, segón la  reivindica­

ción lo , caracterizada por e l hoeho de que el material adhe- 

rente paea a través de un conducto capilar situado en el pie 

plegador, do manera que el material adherente sólo puede ser 

aplicado a la obra, bajo presión*

7. Una máquina de dobladillar, caracterizada por un 

rodillo aplicador da material adherente, a l oual oe presentan 

a mano eiertae partee de la  obra que se han do rev estir , y un 

depósito metálico para suministrar material adherente al ro­

d illo , estando conectados a un caudal de energía e lé c tr ica

el tubo que suministra material adherente al pie plegador 

y el depósito.

8. Una máquina de dobladillar, según la  reivindica­

ción 3'!» caracterizada por unos medios de ajuste que varían 

la  carrera efectiva de la  bomba, con objeto de variar a su vez 

la  cantidad de material adherente que se suministra a la  obra.

9. Una máquina de dobladillar según la  reivindicación 

3*, caracterizada por el hecho de que la  bomba comprende dos man­

guitos, enchufados, y un pistón deslizable es el manguito in­

te r io r , y cada uno de estos manguitos tiene un o r if ic io , v i­

niendo a coincidir ambos o r if ic io s  por un movimiento deslizante 

del manguito exterior y separándose de su punto de coincidencia



i é m ' 7
810 por un movimiento giratorio del manguito in terio r.

10. Una talquina de dobladillar que tiene un dedo 

■ ^ dobladillador, caracterizada por el hecho de que e l dedo

dobladillador al moreree hacia arriba en una trayectoria in­

clinada está di apuesto de manera que deforme el borde eupe- 

815 rio r  del cuerpo de la  pieza do obra»

11. Ona máquina do dobladillar eegun la  reivindica­

ción 10 , que tiene un m artillo y un yunque, caracterizada

por el hecho de que el martillo es actuado, en su carrera efec­

tiva, para que apriete la  poroldn deformada de la  obra hacia 

880 adentro sobro el cuerpo de la  misma,

18. Una máquina do dobladillar sogtin láo reivindica­

ciones 1* y 10 , caractorizada por e l hecho de que el pie 

plegador tiene una cavidad para acomodar el dedo dobladilla­

dor en su carrera ascendente, durante la  cual e l margen de la  

585 obra se dobladilla y el borde aupérior del ouerpo de la  pieza

de obra se deforma.

13. Una máquina de dobladillar.

Barcelona 4 de noviembre 1S41.
P. A
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