ria de la tapa.

AW | R " Oago II.

CBRTIFICADO DE ADICION

A e P A ittt el e A AT P S O —

. & la patente n@s . 153.126, solicitada en 8 Mayo 1941

, ‘s favor de
D. Otto STELZIG, - domiciliedo en BADALON &
) por: |
WPerfecoionsmientos en le fabricacién de envases de
hoja de lata u otras chaps metdlica, objeto de la
patenxe.principalﬁ; |

=3=‘§=;.=;:s::é:e:a::{ng;
‘Memoria . Descriptiva.

La patente principal ge refiere & la fabricacion

 de cajitas o envases de hoja de lats w otra chaps metdlica, en
- lqs‘cualeé'loa_bordés de cierre de la tapa y del cuerpo de la

céja,'que encajan uno-en 0tro al cerrar la caja,'eonvcénicoa
o en forms de zons estérica, 1o que pérmite abrir la caja
ejerciendo presion sobre un punto cu,lquiera de la perife—

El presente certificado de adicidn fiene por obje-

‘ tordiertos perfeccionamientos en la fabriececidn de egte tipo
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de cajae o envases qQue contribuyen a aumentar la facilidad pa—-
ra abrir la caja, asegurando al mismo tiempo un cierre hermético
Y que son aplicables no solamente a las cajitas de plancha’meté-
lica, sind también a oajitas de materialees moldeados, por ejemplo
a base resina sintética fabricadas con las caracteristicas de
la patente principél. ‘ ‘ :
‘ Segin la patente principal, los bordes del cuerpo

de la caja y de la tapa, Que encajan uno en otrg, e hacen li~
geramente odnicos 0 en forma de zona esférica y se disponen jun~
to a los bordes de olierre, tanto del cuerpo ds la caja como de
la tepa, nervioe o molduras‘destinadoa a servir como tope para
los cantos de los bordes de cierre, pero sucede que la aperturs
de la caja viene dificultada porque al hacer oscilar la tapa pa=
ra abrir la caja, el canto d el borde de la tapa tropieza con
el cuerpo de la caja y esto dificulta su movimiento. Ademds la
diesposicidn exactamente cénica o esférica de los bordes de cierre
del ocuerpo de la caja y de la tapa, tampoco results conveniente
en ciertos camos para adeptar la caje & las condiciones de her-~

‘meticidad o de facilidad de apertura necesarias para oiertos

productds. .
Segin los perfeccionamientos objeto de este certi-
ficado de adioién. se fabrican las cajes o envases, de meners
que 108 bordes de cierre tengan un dismetro sensiblemente mayor
gue el cuerpo de la caja por debajo del borde del cierre, es de-
cir, que el cuerpo de la caja quede giempre retirado con rela-
cidn a1l borde de cierre y no constituye obstdculo para la osci-
lacidn de la tapa. Los bordes de cierre se hacen en ciertos ca-
sos en forme algo diferente de\la forma exactsmente cénica o es-
férica, pero que se eproxima a ella. Ademés el canto superior
del 5orde de clerre del ouerpo de la caja se cur#a‘hacia dentrp
y queda por debajo de un nervio o resalto interior de la tapa,

adyacente al borde de cierre de la misma y el ecanto inferior del

borde de cierre de la tapa se curva 1igerameht9 haeola dentro
para abrazar el borde de cierre del cuerpo de la cejae
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‘En el plaﬁo adjunto se representan diversos ejemplos
de ejecucidn de cajas de plancha metalice con los perfecciona-
mientos objeto de este certificado de adicidén, siendo las nue~
ve figurasvdel plano secciones radleles de cajas fabricadas
con estos perfeccionamientos. _

Como se vé en la figura 1, cada cajalesté congtituida
por el cuerpo 0 caja propiamente dicha =-a~ y una tapa -b=-, que-
dando unidas ambas partes por los bordes de clerre -=o~- y -d- que
encajan uno en otro formando junta por las superficies -e= adya=-
centes una a otra en la zona =f-. Los bordes de cierre =-c- y'éd-
presentan la forme cénica o de zona esférica indicade en la figu-
ra 1 por la cireunferencia -g=, u otre forma derivada de ella.

En todos los ejemplos de ejecucidén representados, los bordes de
clerre -c=-d- presentan un digmetro meximo -m= ligeramente mayor
que el difmetro externo -o- de la correspondiente parte de la
caja =a= 6 =b=, Por debajo delyborde de cierre -c- de la caja
-a- se encuentra un surco o moldure ~h- dirigido hacia adentro,
deaspués del cual, el cuerpo de le caje se ensanché progresivamen~
te hacia abajo en forma de una zona cdnice o esférica hasta lle-
gar al dismetro -0=. Gracias a la disposicidn de los bordes de
cierre -c¢c~d-, el borde de cierre ~d- de la tapa =~b- puede des~
lizarse hacia abajo sobre el borde de cierre =c- del cuerpo de
la ceja ~a=, 8in que quede impedido su movimiento por iropezar
con el cuerpo de la caja. De esta manera eun en las cajas cuyos
bordes de cierre no presentem forma cdnica o de zona esférica
puede procederse a su apertura por presidn en cualquier punto
del borde de la tapa y consiguiente oscilacién de la misma.

Mientras que'en las figuras 1 y 2 se representan
loe bordes de cierre =c-d- conicos, las formas de ejecucidn de

las figures 3 y 4 presentan bordes de cierre —-e?-—d'- formados

por una poreién inferior cilindrice ~ g= y una porcidén superior
'en forma ¢dnica o de zona esférica -r- cuyos puntos extremos

coinciden con la superficie cénica o esférica ideal de los bor-
des de clerre.
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‘cualquiera del borde de la tape.

"~ galto =i=- que presentavla‘tapa -b=- en su parte interior. Si ejer-
‘ciendo una presion sobre cualquier punto de le tapa -b- se ha-
-cen deslizar una eobre otra las porciones de los bordes de cierre

en que se ejerce la presidn, ya no se produce desplazamiento

T 19488y

En iguales condieciones, la forma de ejecucidn de la
figura 5, presenta el borde de cierre =d"- de la fapa =h= .
totalmente cilindrico mientras que el borde de cierre =c'~ de
la caja =a-ofrece, igual que en el ejémplo enterior, una por-
eidn inferior cilindrica y una porcién superior de forma céni-
ca o de zona esférica. - .
Le forma de ejecucién de la ‘figura 6 presenta ambos

bordes dgicierre -c~d- en forma de zona esférieca, mientras que

en la figura 7 el borde de cierre -e- del cuerpo de la caja —a=
es en forma de zona esférica y el borde de cierre -d"- de la ta-
pa es cilinarico. : - .

En las formas de ejecucién de las figaras 8 y 9 los
bordes de cierre =c"=-d"=- gon d¢ forma cilindrica del modo ya co-
noeido en si, pero el borde de cierre -c” del cuerpo de la.ca-

Ja presenta el canto superior‘-k- fuertemente doblado hacia den=-
tro en ffornia cénica o r edondeada, ¢ rugando la zona eéferica re-
presentada por la circunferencia =-g=. ,

Segun la forna de 10s bordes de cierre de los ejemplos
de ejeéucion representazdos en las figuras 1 & 9, se obtiene con
los mismos un clerre mas o menos hermético y seguro, que puede
abrirse con mayor o menor facilided por presidn en un punto

En todos los casos, ‘el canto superior -k- del bor-

de de cierre de la caja =a-, esta doblado hacia dentro desde el
canto de la zona céulca o esférica hasta por debajo de un re-

de la caja -a- y de la tapa -b~ Que se encuentran debajo del punr

to donde se ejerce la presion, se vence en este punto la resis-
tencia de la-adherencia y el borde de la tapa se desplaza hacia
abajo del borde de la caja, pero en cambio, en pﬁntos situados
a una cierta distancia a la derecha y a la izquierda del punto
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de los bordes de clerre. Al apoyarse en estos puntos, sltua-
dos a derecha e izqulerda del punto en que se aplica la pre-
#idn, el resalto -i- de la tapa soble el canto -k- de la caja,
aStuan como puntos de oscilacién para la tapa =b- y hacen que
al continuar desplazdndose tuertemente las dos porciones de

la caja -a=§y «be en el punto donde se aplica la presidn,
forzando la elasticidad de la tapa ~b-, se venza la resisten-
cla de adherencia de los bordes de -a~ y -b- en el punto opues—
to a aguel en que se aplica la presidn, d eslizandose y separan—

dose uno de otro los bordes de cierre y gbriéndose la caja.

Ademas para evitar que la caja se abra con excesi-
ve facilidad ge puede disponer el canto inferior =l1=- del borde
de cierre -d- de la tapa -b=-, como se representa en las figu-
ras ~2,4,6,7 y 9, algo doblado haciz dentro, rodeando la por—
cion adygéente al surco estampado hacia dentro por debajo del
borde de cierre de la caja —a~. dun cuando este canto inferior
egté doblado en una porcion minime baste ya la escasa disminu=-

" cién de didmetro para impedir que la caja se abra involunmtaria-

nente,
F o T &
S8e reivindica como objeto de este certificado de

adlcidns |
1) Bn la febricacidn de cajitas o envases con los

bordes de cierre de la tapa y del cuerpo de la caja cénicos

o esféricos, segin la patente principal, el rerfeccionamientq
consistente en hacer loge bordes de cierre de mayor didmetro
que €l cuerpo y la tepa de la caja.

"2) En la fabricacidn de cajitas o envases eegin
le reivindicacién 1, el perfeccionamiente consistente en dis-
poner lbs bordes de cierre de la tapa y del cuerpe de la caja
de manera que se aproximen a la forme cénica o de zona esférie,.

, 3) En la fabricacidn de cajitas o envases, segun
lae reivindicaciones 1 y 2, el perfeccionamiento consisteﬁtg
en hacer los bordes de cierre (et!,d') constituldos por una
porcién inferior oilindrica (g) y una porcidn superior cénica
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0 en forma de zona esférica (r). 5 4 86 ‘2

4) En le fabricacién de cajitas o envases, segin
las reivindicaciones 1 & 3, el perfeccionamiento consistente

‘en hacer cilindrico el borde de cierre (d") de la tapa (b) ¥

en canbio hacer cémico o en forma de zona esférica o similar
el borde de cierre (c) de la caja (a). '

‘ 5 ) En la fabricacidn de cajitas o envases, segin
las reivindicaciones 1 y 2, el perfeccionamlento consistente
en disponer ambos bordes de cierre (c",d") cilindricos en la
mayor parte de su altura y con la parte superior fuertemente
cénica o curvada hacia adentro,

- 6) En la fabricacion de oajitas o envases, segin
las reivindicaciones 1 & 5, el perfecciomemiento consistente
en hacer que el canto superior doblado hacia dentro (k) del
borde de cierre del cuerpo de la caja (z) quede inmediatamente
por debajo de un resalto interior (i) que presenta la tapa junte
e la parte superior de su borde de cierre.

7) En la fabricacion de cajital 0 envases, segun
lasg reivindicaciones 146, el perfeccionamiento consistente
en disponer el canto inferior (1) del borde de cierre de la ta-
pa (b) 1igeramente curvado hacia dentro, de maneraz que rodee in-
feriormente la poreién final del borde de cierre de la caja (a).

8) Perfeccionamientos en la fabricacion de envases’
de hoja de laté u otrg chapa metdlica, objeto de la patente

Esta memoria consta de seis paginas, escritas por

una sola cara.
Barcelona 30 de Octubre 1941,

P. A
y

r
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