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EN LA FABRICACION DE 
BOTELLAS"
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• La presente invención se refiere a una cesta para
botellas dé materia plástica que tiene, en sección, una 
estructura en zigzag, cuyas cavidades longitudinales orien- 
tadas hacia arriba están destinadas a recibir las botellas, 
que son iñsK^ilizadas por los bordes de aberturas correspon­
dientes practicadas en las paredes de dichas aber turas ir

: dondean ya cestas de botellas de este género, - 
pero de chapa* Estas pueden ser fabricadas partiendo dé una 
chapa plana que se corta en les lugares deseados ante?/de 
conferirla la estructura en zigzag* Esta estructura subsiste 
en una cesta de botellas de chapa a consecuencia de 4-& rigi­
dez relativamente grande de este material. Por el contrario,
no es posible pura y simplemente remplazar la chapa .jpo£ una ’ * •
materia plática*

<• * *■+
La presente invención se propone realizar en mate­

ria plástica Cha Cesta para botellas que tenga la estructu­
ra en zigzag antes citada y conferirla, por adjunción de 
Ciertos elementos simples, una gran estabilidad, sin perder* 
ninguna de las .téatajas de la estructura precitada. La 
invención COhsIghe el fin deseado porque los bordes de la 
extremidad frontal de las cavidades longitudinales están 
unidos respectivamente por un travesafio. De este modo, 
prácticamente todas las dimensiones de la cesta de botellas 
de matériá plástica de la invención quedan estabilizadas.
En efecto, el travesafio previsto por la invención impide 
a la estructura en zigzag desplegarse longitudinalmente*
En el sent&£&victlcai., la .presencia del travesado impide . 
a la estructura en zigzag deformarse al cargarla. Finalmente, 
la estabilidad de las cavidades longitudinales de la estruc­
tura en zigzag queda aumentada por la Invención.
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Seprevé,igúálmentef en el cuadro de la invención y 
para formar las asas, prolongarhacia arriba al menos uña 
y, si se desea almacenar en capas cruzadascestas cargadas, 
al menos dos paredés dobles entres las cavidades longitu- ; 
dinales abiertas hacia arriba* Estas prolongaciones' deben ' 
elevarse poreneima de los entremos superiores de las bote- 
lias ai se desea evitar que la cesta superpuesta venga a"'

A
reposar sóbre estas óltimas. Pará auinentar máa la eét'aBili-* ..4<•> <
dad dé. la cesta apHable según la invención, ésta propone 
cerrar el lado frontal de todas las cavidades longitudinales 
y/o de lasdoblesparedes prolongadas hacia arriba. Esta 
medida confiere a la cesta de la invención una gran'estable
lidad contra losempujes que se producen frecuentemente al> »
almacenarlas a consecuencia de ios esfuerzos y oscilaciones

■ , _ ‘ n  > v *•

laterales. Además, es ventajoso, en el cuadro de la invención 
reforzar transversalmente las cavidades longituddnales entre 
las-botéllaá* — ---''-

B1 montaje dé las asas sobre la cesta para bote­
llas de la invención puede efectuarse prolongando hacia 
arriba ambas paredes exteriores de la estructura en zigzag. 
Esto es ventajoso porque el transporte de la cesta por dos 
es más fácil# finalmente es también posible formar las asas 
mediante dos barras verticales unidas por ¿ A  travesaño de 
la invención. Eñ este caso, es ventajoso unir las asas situa­
das en ios extremos superiores por una barra central.

Otras características y ventajas de la invención 
resultan dé la descripción siguiente, dada úñicamente a ti­
tuló de ejemplo en modo alguno limitativo, con referencia 
al-dibujó', ¿d^Slstó «n el -quet

Figúra l es úna vista en perspectiva de una cesta
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de botellas según la Invención*
Figura 2 es una vista en sección de la cesta 

de la invención|
Figura 3 es una sección por A-B de la figura 2;
Figura 4 vuestra una variante de realización*• • • • ■  ̂ ,{

de la cesta en cuestión;
Figura 5 es Una sección por C-D de la figura 4; 
tas figuras 6 y 7 ilustran otras formas de ideali­

zación de las asas} y ■■ ó \ V
Figura 8 ilustra una forma de ejecución slmplifi-• ; r

cada de la gesta de la invención.
La Invención parte de una cesta para botella^ qué

tiene una estructura en zigzag. Según la invención loa” bor-
• * **

des frontales 1 de las cavidades longitudinales 2 están
■y « •unidos respectivamente por un travesado 3. El travesado ¿  

previsto por la invención puede ser simplemente un perfil 
plano. Para el almacenamiento y formación de asas, las dos 
dobles paredes 4a. 4b. y 5a. Sb han sido prolongadas hacia 
arriba como muestra ia figura 1. Esta prolongación debe, 
al menos, tener la altura de una botella para que la cesta 
superpuesta po repose sobre las botellas. Los apoyos de 
almacenamiento están constituidos por los bordes ¿ y 7. 
Pueden tomarse disposiciones apropiadas para la estabilidad 
por ejemplo previendo refuerzos O prominencias en los punr 
tos de aplicación de la cesta. Sobre la Figura 1, ambas 
asas se designan Con los números 8 y 9. Para reforzar más 
la cesta las caras frontales abiertas 10 y 3i de las cavi­
dades están cerradas. Para sujetar las botellas, se han 
previsto aberturas 12 en las paredes de las cavidades.

Sobre la Figura 2, las botellas 13 alojadas en
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la cesta han sido señaladas con trazos. Resulta Igualmente 
de la Figura 3 que las cavidades llevan, entre los espacios 
previstas para las botellas, nervios de refuerzo transver­
sales 14. Otros nervios de refuerzo jL5_ pueden ser previstos 

5 entre las dobles paredes 4a. 4b y 5a. 5b. Resulta del examen
de la Figura 4 que las asas 16 y 17 pueden ser formadas 
prolongando hacia arriba ambas paredes exteriores 18 y 19.
81 asá 16 y la pared lateral 18 son también visibles eh la 
Figura 5. ’>\ ;

10 las asas puedan, igualmente, formarse, a diferen­
cia de lo antes dicho, uniendo transversalmente las . paredes 
dobles prolongadas. Tal elemento de unión transversal; 20 
aparece en la Figu& 6. La Figura 7 ilustra la posibilidad 
de no prolongar hada arriba más que una pared lateral1 de 

15 la cesta, en el céntre de esta y fijar a sus extremos unas
ésas 21 v 22. En una forma de realización particular, ambas 
partes laterales de la doble pared pueden suprimirse, de 
modo que soló subsisten las barras frontales 23 y 24. En • 
este caso, e|í preferible unir las asas 21 y 22 mediante 

20 • una bárra.' central 25.
¿a.Figura 8 ilustra una forma de realización más 

simple de la Cesta para botellas, que es comparable a la 
mitad de la Figura 1. Esta femaría de ejecución constituye 
una cesta simpíe que sirve para el transporte de seis a diez 

25 botellas solamente.
Está figura muestra que es posible apilar unas 

sobre otras las cestas vacias pese a la presencia de nervios 
transversáles y ello gracias en particular al diseño obli­
cuo visible por ejemplo en las Figuras 3 y 5, de la parte 

30 dé las paredes esternas cuya altura sobrepasa la de los
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nervios J14 que coincide con el paso de apilamiento.
La cesta de la Figura 8 puede ser producida con 

ayuda del utillaje que sirve para la fabricación de una 
cesta conforme a la Figura 1 devidiendo consiguientemente 

5 la forma O molde correspondiente. Se esta manera, un pro­
grama de fabricación fundado en el sistema de la caja 
de construcción puede ser establecido»

H O  f A  ,
En resumen, esta patente de invención recaeré 

10 sobre las siguientes reivindicaciones:
la»- "Perfaccionamientos introducidos en la fabricación de 

destas de materia plástica para botellas**, concuna 
estructura en Sección en forma de zigzag, cuyas cavi- 
dades Circulares abiertas por arriba sirven pareóla 

15 introducción de las boteras, las cuales son fijadas
a las paredes de las cavidades mediante los bordes 
de los correspondientes cuellos, caracterizados porque 
lai partes frontales de las cavidades son unidas entre’ 
sí medíante un perfil transversal»

20 2a.-"Perfeccionamientos introducidos en la fabricación de
cestas de materia pli|Stica para botellas", según la 
reivindicación la, caracterizados porque se prolongan 
bada arriba, entre las cavidades abiertas hacia arri­
ba, al menos una para formar las asas, y al menos dos 

25 paredes dobles a fines de apilamiento.
3®.- "Perfeccionamientos, introducidos en la fabricación de 

cestas de materia plástica para botellas", según reivin­
dicaciones i».y 2», caracterizados porque todas las 
cavidades y las dobles paredes prolongadas hacia arri- 

30 ba y están cerradas en sus piar tes frontales»
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4a.~ "Perfeccionamientos introducidos en la fabricación de 
cestas dé raa^i^ia plástica para botellas”, según 
las reivindicaciones IB .a 3B, caracterizados porque 
las cavidades presentan refuerzos transversales entre 

5 los espacios dispuestos para las botellas.
5B.- "Perfeccionamientos introducidos en la fabricación de

‘ ! ; ; 1 > ¿ . - : e
a

cestas dé mat«rlá plástica para botellas", segjhi las 
reiyindlcaciones lB a 4B, caracterizados porque los 
refuerzos transversales son dispuestos entre las 

10 , . papedes.;
ge*- "Perfeccionamientos introducidos en la fabricación de 

Obstas dé^wateXlá plástica' para botellas", según, las - 
reivindicaciones 1, 4 y5, caracterizados porque.para 

■ ;.lá;reali«a«idn',dé,'l,ás', asas ambas paredes esteriores 
: ; " dé la estructura en zigzag'se prolongan hacia orriba.ir ■ *.' ' • * * *

7a*» "Perfeceionamientos introducidos en la fabricación de
cestas de materia plástica para botellas", según las 
reivindicaciones 1 y 2, caracterizados porque las 
paredesdoblesprolongadas hacia arriba son unidas 

20 transversalmente.
8B*» "Perfeecionamientos introducidos en la fabricación de

cestas de materia plástica para botellas", según las 
reivindicaciones 1 y 2, caracterizados porque se prevén 
en los extremos exteriores de las dobles paredes las 

2S osas que están .unidas con los perfiles transversales
: mediante los plantes*

9B.- "Perfeccionamientos introducidos en la fabricación de
.,¿esiáé;,dé''mat<M^’' plástica para botellas", según lá 
xéiyi^:̂pieÍ^Ví®%»■ .caracterizada porqué con indepen»

30 denciá dé, iá? 4obÍes paredes, ambas asas son unidas
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108.- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION 
, . OS CESTAS DE mTÉRZA PLASTICA /PARA' BOTELLAS,''., según

quedan descritos y reivindicados 'en la precedente -: 
memoria y nota reivindicatoría que constan de 8 pá­
ginas mecanografiadas y dibú^o^adjuntos.

;■ Madrid. \
......WMPAGtilE DE SAim-üüBÁlti.

í, .



COMPAGÍNE DE SAIDI-GOBAIN.

2 Hojas 2r.



W
M

PAGittE D
E SAW

LGQBAIN
*'


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



