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La presente invencicn ‘se reflere a una cesta para )

botellas de materia pléstica qne tiene, en seccién, una ’

estxnctura an ziqzaq, cuyas cavidades longifﬁdinales orienh
" tadas haciaw

riba estan dest&nadas a recibir las botellas,
5 que_;oni;“tf‘?iizédas.por los hordes de aberturas correspon-

| dientes pra stic das en las pgrg&es d.e'dichas .abermms‘;i
:“ 8 Jnacan ya castas de botellas de este genero,~
pere de ¢hapa¢ Estaa pnednn aer fabricadas partiendo de una

» ehapa plnna qae~se»cetta en los lugares deseados antes de

10 | ccnferirla la estructara en zigzag. Esta estructura aubsiste L
en una cesta=ae:beteilas de chapa a consecuencia de la xigi-
dez relativamanta~qrande de este material. Por el cdp?gario,

no es poaible pura y simplenmente remplazar la chapa pof una

materia plitica., . S j‘ﬁ';

15 o ;; La presente 1nvencion se propone realizar en mate-
| ' ria plastica hna cesta para betellas que tenga la estructu-
'ra en zigzaq antes clﬁada ¥ conferirla, por adjuncién de
ciertos eiemenbos simples, una gran estabilidad, sin perder
‘ ninguna de Ias venhajas de la estructura precitada., La
25;” , ‘invencidn aonsigue al £in deseado porque los bordes de la
| extremidad frontal de las cavidades longitudinales estan
unides respectivamente por un travesafio. De este modo,
practicamente todas 1aa dimensiones de la cesta de botellas
lde materia piist£¢a<de la 1nvenc16n quedan estabilizadas..
25 _ En efeeto, e1=ﬁtavasaﬁo pruvisto por la invencién impide

a la estructur cn zigzag desplegarse longitudinalmente._ff'
";cal, 1la presencia del travesafio impide .-

nn_ﬂigzug deformarse al cargarla. Finalmente,
idi da ias cavidades longitudinales de la estruc—
30 tura en zigzag queda anmentada por 1a invencién.
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Se p:ev&,i'igﬁalmente," en el cuadro de la ‘inveneibn,
para formar ,;ifair-azéasg,-? prolongar-hacia arriba al menos una
Yy 8% ":ae-.::ée's‘efaf :almécenar ‘en capas crusadas cestas cargadas;
al ‘menc's-r“&ei' patedes dobles entreg las ’c&?&d‘ad‘e's*'longzkﬁa-?;
dinales ahiertas hae&a arribas’ Sstas prolongaciones}&ééen S
elevarse por eneiﬁu de los ektremos superiores de 1as bote—
1las s& e Gesen ewitar tue la cesta superpuesta venga a
reposar sobre. est&s dltimas,. Para sumentar més la eéi:abni-
e!ad de 1a Casta apilable segin: 1a 1nvenc£6n, ésta pr:opone
eetrar‘.e.’t. lado frontal de todas las cavidades 1ong1thdin§1es ,
y/o's de Igés* dobles paredes prolongadas hacia arriba.:-Esta = -~
medida confiere a la cesta de la invencién una gran ‘igiéf;‘abi"a-s
lidadaconﬁxa«ies*empajes'qne se producen frécuentemeﬁﬁé,alf
almacenarlas ‘a eonsecuencia de los esfuerzos y osci];?fd:fones
laterdeé.:’: Adembs, es ventajoso, en el cuadro- de la m;encién.
réfotsur’%ians?etsaxnente'ias cavidades longitud8@nales entre
las boteéllas,. |

T BL: mntaje de las asas sobre la cesta para botes ~
1las de la inven¢ién puede efectuarse prolongando hacia
arriba ambas paredes exteriores de la estructura en zigzag.
Esto es ventajoso porque el transporte de 1 éesta por dos
es més f&cilorinalmente es también posible formar las asas
mediante: dos barras veiticales unidas po'xi':': o™ travesafio ‘'de: |
1a 1mrencién.m '§*s‘§é caso, \_e'_s'*‘v"énﬁajoso unir las asas situa-
&as e 10§ m&ms ?Wporiorés,‘~poi: -una barra central. |

Otras caracteristicas y ventajas de la invencién !
resultan 60 ia deﬂcripe:lén siguiente, ‘dada*@hicamente a ti- |
tule de ejesplo en: modo -alguno limitativo, con referencia ‘
aldihujoaajuheeenexque.su - : S \

r:lgux:a ies una /vista en perspectiva de una cesta
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de boteila:vsegﬁggiaqihvéncién;-f
I'frggurgﬂz.as una vista en seccién de la cesta
de la inyenc;ﬁntil |
':-;'Eigu:a.B-es una seccién por ﬁhﬁ de la figura 2;
o Pignra'4 muestra una va:iénté de realizaé@&#

.

de la cesta ‘en cuestién; L : PR
?1gnrn 5 es una seccién por C-D de la finga 43
Eau figuras 6y?7 11uatran otras formas de . -Heali-

zecién de 1as asus; y 2

:.. v

o rigura 8 ilustra una forma de ejecucidn simplifi—
cada de ia qesta de la 1nvenc16n. '

RIS

La invencién parte de una cesta para botellag Qe

LA IS

tiene una cqtruetura en zigzag. Seqtin 1a 1nvenc16n log- bor-

h g

des ftontalau A de las cavidades longitudinales 2 estén
unidos respectivamente por un travesafio 3. El travesaﬁo 3.
previsto yor la invencién puede ser simplemente un perfil
plano. Pata 91 almacensmiento y formacién de asas, las dos
dables‘pa:edes 4a, 4b, b Sa, Sb han sido prolongadas hacia .
arriha como. mnestra la figura 1. Estn prolongacién debe,
al menas,rtepe: ia gltuta de una botella para que la cesta
supe:puesta.%o tepoég sobre las bptellas. Los apoyos de
almacenam;eﬂ%g estan éonstitnidos'por los bordes § y.z,-
Pueden tomag?g disposiciones ap:opiadas para la estabilidad,
por.ejemploligqviendo refuetzosvo prominencias en los pun=

tos de-apliéﬁcién:de‘ia cesta. Sobre la Figura 1, ambas

asas se designan eon los numeros 8y358. Para reforzar mas

la cesta. las catas frbntales,abiertas oy 11 de las cavi—

dades est&n cerradas. Para sujetar las botellas, se han

. previnto aberturas 12 en las paredes de las cavidades.

SQhre 1a riqura 2, las botellas 13 alojadas en
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Figura 5. - - 5 - 2

1a cesta han sido sefialadas con trazos. Resulta igualmente

de la Piqura 3 que las cavidades llevan, entxe los espacios

'previstcs para las botellas, ne!:‘vios de refuerzo transver-

sales 14. Otx‘os nerv:l.os de tefuerzo s pueden ser previstos

entre las dohles paredes 4&, y Sa 5b, Resulta del examen

‘de la l's.gura 4 que 1u asas 16 Y 17 pueden ser formadag

prolonqando hacia arriha anbas paredes exte:iores 18 y 19.
31 asn._g_y la pared 1atera1 18 son también visibles- en la

~~~~~

c e

» .

tas ms pueden, igualmente, fomaz'se, a diferen-

: cia de lo éntes dicho, uniendo transversalmente las paredes

dobles prolongwﬂas. m elemento de unién transversal 20

' aparece en la Figna 6. La rigura 7 11ustra la posibilidad
'de no p:olongar hacia arriha m&s que una pared latenalade

, e

1a cesta, en el centre de esta Y fijar a sus extremos unas

| asas 21 y 22. En una forma de realizacion particular, ambas

partes Iatexalea de la doble,pared pueden suprimirse,'ée N

- modo que sela snbs&stan 1&5 harras frontales 23 y 24.‘25-1g-

; preferible'unir las asas 21 y 22 mediante

. una,harra een '.1|g_.

La Pigura 8 11ustra una forma de realizacién mas"
simple de la cezta para hotellas, que es comparable ala
mitad de .'La H’!Lgura 1. Esta fwna de ejecucién constituye

A una cesta uimpie que sirve para ei transporte de seis a- diez

. botellas salamente.

- Est& figura muestra qne es posible apilar unas

ﬁéestas vacias pese a 1a presencia de nervios

transversales y ello gracias en particular al disefio obli=-

A’ cuo vistble par ejemplo en las ?1guras 3 y 5, de la parte

-Jééj'ﬁ;ﬁJ'de laa paredes i”*” nas
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nervios 14 que ¢oincide con el paso de apilamiento.

La cesta de la Pigura 8 puede ser producida con

| aynda del ntil!aje que sirve para la fabricacién de una

cesta confcrme a 1a Figura b devidiendo consiguientemente

| 'la forma o molde carrespondiente; ne esta manera, un pro-

grama»de fnbrieacién fundado en el sistema de la caja'”

‘de construccién puede ser estahlecido.

BOTA e -

En rnsunen, esta patente de invencién tecaexé

sohre Ias sigaientes reivindicaciones.
1!.~ "Perfeccionauientos 1ntroduc1dos en la fabricaciin de

_cestas de matcrin pléstica para botellas", conwuna
”estructura an seccién en forma de. zigzag, cuyas cavi-'
_dades eireularea abiertas por arriba sirven pard, %a
1ntrodnccién de las ‘botellas, . las cuales son fij:d;s
a Ias paradea~de las cavidades mediante los bordes .

de 103 correspondientes cuellos, caracterizados porque

las parten frentales de las cavidades son unidas entre’

f 81 madianto un perfil ‘transversal.

ZG.u"Perfeeeiananientoa 1ntroducidos en 1a fabricacién de
'cestaa de mataria plﬁptiea para botellas®, segin la _
reivindicaeién il, carggterizados porque se prolongan
haela arriba, entre las cavidades abiertas hacia arri-
ba, al menos una para formar las asas, y al menos dos
paraﬁes doh&es a fines de apilamiento.

38.,- "Perfeeeionamianﬁos introducidos en la fabricacién de
cestas de materia pléstica para botellas®, sequn reivin-
dicaeiones il y 2', caracterizados porque todas las
eavidades Y ias éables paredes prolongadas hacia arri-

ba y est&n cerradas en sua partes frontales.




~"Perfeccionamientoz 1ntroduc1dos en la fabricacién de

 cestas de materia pléstica para botellas"; segin

lag raivindicaciones 1e a 3!, caracterizados porque

~1as eaviﬂades presentan refuerzos transversales entre

- los espacios dispaestos para las botellas.

"Perfeceionamientos 1ntroduc1dos en la fabricacidn de

. Gestas de. materia pléstica para botellas", sq;n las

~‘:eiv1ndieacionea IB a 4B, caracterizados porque los

_,refuerzos transversales son dispuestos entre:has )

: ‘pa‘redes' AR TEN

’Perfeccicnamientos 1ntroducidos en la fabricacién def‘

-¢entas de’ m&teria pléstica para hotellas”, geqin las

reivinéicaaicn&s Xy 4¥5, ca:acterizados porque para

v.ﬁla‘teaiizacién de las asas ambas paredes estexioxes

>

\,de.ggiggqupﬁgfaien Zigzgg“sgkprolongan ‘hacia arriba.

“e s

ﬂ?erfecetenamieﬁtos»introdueidos en la fabricacién de

,wﬁcestaa de matetia pléstica para botellas", segun laS’

.reivindicaciones 1.y 2, caracterizados porque las

~.,paredeswdobles.prolengaQas hacia arriba son unidas

transversalmente. '

"Perfeccionamientos 1ntroducidos en 1a fabricacidn de

cestas de. materia pléstica para botellas", segun las

 re£v1ndicac1ones lya2, caracterizados porque se prevén

4’0"‘
1 Yo
3,’0“
25

=.9‘¥é

anwlosagxgzemes exteriores de las dobles paredes las’

és&stque~é§§én'unidaz con los perfiles transversales

;m@dianea ios paentea¢“

g

;“Perfeecicnamienﬁes 1ntroduc&dos en la fabricacion de
Hcestat ﬁe maeeria pléstica para-hotellas" segin 1a -

,,__reivindffaeiéngsl. caracterizada porque con indepen—ff‘

Bl

,dencia de las dables paredes, ambas asas son unidas




' “-_1“ , 3. INTRODUGIDOS EN LA FABRICACION ..
'MATERIA BLASTICA PARA BOTELLAS!, segun
quecum descritos y ‘reivindicados en la precedente -

memors;h"«"y “nota‘-“t‘éivindiéato:ia que constan de 8 pé~-

ginas mecancgz‘afiadas Y dibu%o adjuné:os. R
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