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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para uha patente Ae Invención, per veinte años, por: " Procedimiento 
para la  fabricación de cierres de cremallera con engancho de dienteoi- 
toa de aoja de milano " .a favor de lea Señorea, pon A ttilio  Formasetti 
y Don Cine Formasetti, residentes en Milano# ( I ta l ia )  Via Vigentína, 32.

El c ierre  de cremallera, con enganche de dientecitos de cola de 
milano que forma e l objeto d{Q. presente invento, ae diferencia de lea 
otros o ierres de oremalle ra esencialmente por e l  hecho de que sus disn - 
te s  presentan nna cabeza de enganche conloa# sim etrica, mas o menos 

6 aplastada por la s  dos caras fron tales. Batos dientes se f ija n  en loé 
lados de las doa cintas que constituyen el c ie rre , Ae los ansies sobre­
salen sus catesas canica* y.forman dos endentaoiones que mediante nn 
cursor pueden juntarse una son Otra por sea colas de milano, determinan­
do asi un Cierre de maxima resistencia .

10 Presenta ademas ventajas que no poseen otros cierres de la  cla­
se ya u tilizad a , cuales son por ejemplo:

Impermeabilidad al agua gracias a. la adherencia completa de
las  superficies de las endentaciones.



plegabilldad máxime .y suave gracias a la  f  orma part icu lar As 
los dientes, que permita cualquier pliegue sin  deformar la  linea  del 
p e rf il del o ierre ,

reaistenoía absoluta el desgarre la te ra l ,
6 adaptación y funcionamiento bago cualquier curva,

El adjunto dibujo presenta solo a t i tu lo  de ejemplo una forma 
de ejecución del invento,

la  fig« 1 presenta e l  c ie rre  en ouestion v isto  de fren te , 
la  f ig . 2 es un detalle del anterior en mayor escala, 

lO la  f ig . 3 presenta un diente del cierre en v ista  perspectiva.
la  f ig . 4 presenta un diente v isto  de frente y en escala bas- 

. tante aumentada.
la  f ig . 8 es una ..sección por la  linea  A-B de la  f ig . 4.
Por 1 y 2 se indican las des c in ta s  del c ie rre , y por 3 y 4 los 

15 correspondientes bordea de cordoncillo sobre los que ce f ija n  los dicn * 
tea 5. Por 6 se indica el cursen que puede ser un cursor normal, como 
los qua yá ce emplean en los otros c ierres.

los dientes son todos iguales entre s i  y todos maches y se fo r­
man por una pierna 6 que termina mi una oabeza cónica 7, c sustancial -

20 mente (de) de forma de cola de milano. El extremé de la  cabeza es prefe -
rentemente convexo y presenta una canaladura 8 radial correspondiente 
a la  de los bordes 3 y 4 de las c in tas , la  pierna 6 esta atravesada de 
una entalladura 9 mediante la  cual puede ooloearse y fijarm e en los r i ­
betes 3 y 4, como suele hacerse con loa dientes de cremallera existen - 

26 te s  ya en e l comercio, la s  des curvaturas de unión del cursor posean 
una divergencia t a l  que .deteíminan.el engrane.reciproco de las cabezas 
de los dientes de una c in ta .en tre  lo s  espacios de les dientes de la  o tra  
Cinta del C ierre, de modo que resulte,(como se aprecia en e l dibuje! un 

^'/'CerdadCrc empalme a  Cola de milano. Estando el c ie rre  enganchado las 
3o canaladuras 8 de las cabezas 7 sé monten Con lig e ra  presión sobra loe

ribetes 3 y 4 de las cintas y la s  superficies de contacto de los dios -
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tea se encuentran fuertemente adheridas entre s i ,  de suerte que resu lta  
nn s ie rre  impermeable a l  agua. Este le  hace muy apto para emplear en
les zapatos, va lijas y bolsas en general.

El sie rre  en cuestión puede formarse don dientaeitos de cuales­
quiera dimensiones aunque sean pequeHisimas y con cualquier m aterial 
adecuado.

Es evidente que las particularidades de la  oonstruocien y de 
las formas pueden variarse en la  practica respecte a las descritas s 
ilustradas sin  sa lirse  per e lle  del maree del invente.

l e  N O T A

La presente patente de Inveno ion, consta de la s  siguientes r e i ­
vindicaciones)

1. - Procedimiento para la fabricación de c ierres de oremalle - 
ra  oon enganche por dientes de cola de milano, caracterizado por e l he -

18 che de que las dos f i la s  de dientes del c ierre se empalman entre s i  a 
Cola da milano por medio de un cursor común de desviación angular.

2. - Proce dimiento según lo reivindicado en e l punto 1, carao - 
ta r i  zade porque los dientes del cierre presentan una cabeza cónica o
un secto r de corona c ircu lar o sust ene talmente en cola de milano.

20 3. - Procedimiento caracterizado porque los dientes de empal -
me datan formados por una cabeza cónica o de cola de milano o sim ilar, 
que lleva una pierna de horquilla , mediante la cual se f i j a  mediante 
presión sobre el ribete o cordoncillo de las cintas del c ie rre  de ere - 
mallera.

28 4. - Procedimiento según lo reivindicado en e l punto 3, carao -
terizado porque la  extremidad da la  cabeza del dlentecito es ligeramente 
convexa y presenta una canaladura longitudinal,

8. * " procedimiento para la  fabricación de c ierres de aroma - 
i lo ta  con enganche ded ien teo ítos de Obla de milano * ásgan se describe
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y reivindica en e s ta  memoria descriptiva y se ila a tra  een le s  planes %** 
a la  misma se acompañan.

Consta esta  descripción de castre hojas fo liadas y e sc rita s  
a maquina por una sola do sus caras.
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