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MEMORTIA DESCRIPTITIVA,

la Patente do Invencidén a que se refiere la presente Memo~
ria, estd destinade a garantizer la propledad y explotaclén exclu
slva del obJeto de la misma, en todo el territorlo Espafiol y sus
Posesiones, consistente en "Un‘ nuevo procedimiento de fabricacién
de envases 4o chapa de madera",

Inducido por las grandes dificultades que en la falricacidén
de toda clase do snvases existen en la actualidad, dada la carene

cla 0 escasez de sus materias primas esenclales, tales como plane
cha de hierrv, latén, vidrio, yute y otros, sl recurrente, does=
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pués de un detenldo estudlo, ha ideado el nuevo procedimlento de
fabricacidén de envases que presenta a su reglistro, el que por
sus condiciones do‘ economia, solidez y facilidad de su obtencién,
aventa Ja dentro de sus posibilidsdes a sus simllares.

El proceso de fabriescidn seguldo para la obtencién de estos

envases, partiendo desde la preparacién de la materia prima,
como slgue:

Slendo la materia a emplear la chapa de madera, se procedsw
ré prevismente a la obtencién de ésta por los procedimientos co-t
rrientes, es declr, gue colocade el tronco en el torno, se le
rebajard con las cuchillas adecuadas hasta obtener un cilindro
parfoecto, a partir del cual, se obtendrd la banda o tira de cha~
pa, uniforme, de smplitud igual al tronco y de lonzitud en ree
lacién al Adidmetro de aquédl ¥y espesor de la chapa’. ’

De esta forma, ya conoclde, se ha obteanido la tirs de chae
pa, que en nuestros envases constituye la materia prima, ademds.
da un mimero variable de trozos o recortes, que también son uti-
llzados en la fabricacidn de estos envases, empleando todos los
desperdicios, cuya cantidad serd variable segvn la deformacién
del tronco "base.. ‘ ] _

Obtenida la tira o faja de chapa, se procederd a cortarls
en trozos en direcsidn de la malla, & un ancho convenlente, 86w
gfn el tipo de envase que se tenga que construar‘. Todos estos
trozos obtenldos, se pegardn por sus extremos, uno con otro, en
la direccién de la malla, efectuando su unién por medio de un
fuerte pegamento, como por ejemplo la casoina.. Obtenida la nue~
va cinta do éhapa por la unién de los trozos indicados, se hume-
decerd, al objeto de facllitar su arrollamiopto en el sentido
longitudinal, para hacer con elle una bobina,

Hasta aqui,todos los trabajos llevados a cabo no han tenido
ot?a finalidad que la de preparar la fabricacién del envase en
s4,
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La: bobina anteriormente indicada, se colocard suspendida
por los extremos de su ejJe central, en un qaballeto. al objeto
do faolllitar su desenrollamiento a medida que se :-equierar. En
otro caballete a distancia y separacién conveniente del anterior,
se situard un tambor o molde que podrd girar a su vez por el eje
gque lo sustenta, a cuyo molde se arrcllard una primera vuelta de
la bobina de chapa, hasta que el borde inlcial coincida con la ‘
continuldad de la clnta, para poder ser adherida por un pegamens
to de resistencia, tal como el anteriormente indicado caseina..

Llegada esta fase de fabricacidén del cuerpo del envase, e
seguir{ el arrollamiento de la cinta de chapa en el molde, in-
torponlendo los trozos o desperdlclos amteriormente indicados,
en sentldo transversal, los gue por haber estado introducidos
en un bafio de pegamento de silicatos, al quedar aprisionados
estos trozos por la chapa contimua, produce wna fntima unién en~

tro todas laaz capas que lo constituyen, dade la adherencla entre .

todos los elementos y pegamentos, continudndose de esta forma, .
hasta obtener un espesor y niimero de capas, adocﬁado a la reslse
tencla del envase a conatruir.- .

Por todo lo expuesto, se deduoe, que lo hasta agqui e:;presa;_-
do, no tiene otro objeto, que el haber formado el cuerpo del en=
vase, de tal manera, que supone la mlisma construceién que la de
un tablero contrachapado, pero con la caracteristica especial
de no haber discontinuldad en su formaclén; tenléndose las mis-
mas vontajas que en aquellos, oon una méxima resistencla en to-
dos los sentldos v direcclones, dada la trabagén obtenida en sus
mallas, haclendo imposible deformaciones, etc.

los fondos para estos envases, serdn fabriocados, haclendo
con los desperdiclos de chapa talmente un tablero contrachapadp ’
los que serdn cortados a timbre, en dlmensién exacta a la inte-
rior del cilindro o cuerpo del envase, sujeténdose en estos ene
tre dos anilloes circularés situados en el interlor del cilindro
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¥ ceroca de su borde; En la parte exterior del ¢llindro o cuerpo,
llevaria por filtimo unos anillos de madera, tablero contrachapa-
do o hlerro, al objeto de que a)l transportarse.el envase sirva
al proplo Fienpo de punto de apoyo, de refuerzo y de protaecelén
del cuerpo,. , v _

Cuando_el envase tenga que estar destlnado a contener ouer=-
pos 86lidom, su terminacién podrd ser en la forma descrita hase
ta aqui, sin mas variantes que las de gque por si requiera el
contenido; pero si son destinados a contener liguldos, en este
caso bastard con recubrir el interior del envase de una capa de_
cualauier materis imparmeable, teniéndose con ello dispuesto pa=
ra su utilizacidn;

Sigulendo las normas y procesos generales descritos en la
fabricaclén del emnvase, objeto do la presente Patents, podré,
como 18glcemente se desprends, ser variables la disposicién y
forma de los distintos elementos que lo integran, pudléndose
adoptar en la forma que més convenientemente se requiera, las
asas o puntos de sﬁjeqién Y orificlos y dispositivos de salida
de 1fquidos o s8lldos, reservédndose el recurrente, el derecho
a modlficar aquellas partes que lo estime més convenlente, sca
gin aconseje la préctica y la aplicacién o destino que tengan
que tensr los envases, slempre y cuando no se desvirtuen las
caracteristicas esenciales del mimuo, especificadas en las sl
gulentes Notas reivipdicativgs,
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Los puntos nueves y de propia invencidn, que se presentan
para que sean objeto de reivindicaoidn, en la presente Patente
de Invencién, que por VEINTE afios se solicitm en Espafia, son:
19;- "Un nuevo procedimiento de fabricacién de envases de chapa

de madera", caracterizado, porque como materia prima se adoptaw
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rd en su fabricaoién la chapa de medera obtenids do la forma co-
rr?.gnte en esbas industrias,

28,« Caracterizado, porque ocon la cha.po.' que constituyd la materia
prima, indicada en la reivindicacién 1%, se obtendrdn wnas tiras
en la direccién de la malla, de un ancho conveniente a la altura
del envase gue se tenga que construir, uniendo estas tiras, unas
con otras, por ax;s ‘extremos, con un pegamento, principalmente .
caseina, obteniéndose con ello una faja o cinta de chapa, de loue
gitud conveniente, humedeciéndose al op;]eto de poder arrollarla
en forma de bobina para su utilizacién, .

38, Caracterizado, porque con la bobina de las reivindicaciones
1%, v 28, se arrollard a un c¢ilindro o molde que constituye el
ouerpo del envase, de forma tal, que una vez dada una' primera
envolvente de chapa, ¥y sujetado su extremo por pegamento, con

la continuldad de la cinta, se ssguird arrollando al cllindro o
molde, interponiendo en sus distintas vueltas trozos de chapa
con la malle cruzada en relacién a la de la cinta envolvente,

v ostando impregnados eatos trozos de wn pegainento, principale
mente a base de sllicatos, se tendrd, que al ser oprimidos por
la cinta o faja de chapa, quedan todas estas partes intimamente
unidas, formando wn cuerpo contrachapado, con la caracteristica
esencial de no tener junta alguna, siendo el grosor de la pared
‘de este cllindro o cuerpo segfin las capas envolvgntes, en conso=
nancia con la resistencia que tuvieran que tener,

4%,~ Caracterizado, porque obtenido el cuerpo del envase en la
forma expresaca em las reivindicaciones 1%, 2%, y 3%, se proce-
derd a la adaptacién de los fondos adecuados segfin el contenido
que tuviera gue tener el envase, formados tamblén de tablero
contrachapado y sujetados en el interior del cilindro o cuerpe
entre dos snillos, & los cusles se fijarfa por clavazén, cosido
o pegamento, siendo por dltimo colocados en el exterlor y cerca

de sus bordes wnos anillos de madera o cuslquler otro materiel
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pera facilltar su transporte por rodsmiento y servir & su vesz
de refuerzo y protector del envase; ‘
50.- cgraeterizadb, porque el envase de las reivindlcaciones an=-
tericres, caso de que fuera destinado s contener liquidos, no
tendria mas variscidén que la de estay su interior recublerto de
140 une capa de cualquier materla impermeable, pudiendo a su vez,
tener las asas o punfos de sujecidén que requierse la forma del
envase o su aplicacidn, como también los orificics o dlspositi-
vos adecuados para la salida de loa liquidos o sélidos Que
‘ com;enga, ¥y ,
145  6¢,- " UN NUEVO FROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENVASES IE CHA-
PA DE MAIRRA ".~ de conformidad en un todo en lo esencial y fi-
nes industriales & lo descrito en la precedente Mmor:!.a’. _
Esta Memoria consta de CIENTO CUARENTA Y CINCO lineas, meca=
nografiades en SEIS hojas, por una sola care y a doble gspa~eio.
Valencla del Cid, 11 de Octubre de' 1941,

Por autor 1&n del interesado.
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