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B A T 3 N T 3 B 3 I N  V a N c I O B

per ". w  BmcammaM o BABA LA FABRiOACioy Da EHVAsas p s  osRAüCA 
M  FORMA 0&MÍL3JA " 4 favor de Don m ibel de BUFALA y MORaNO, re­

sidente en Barcal oca, Avenida del Uanamllaimo graneo, a^ . 441.-

^  SB.OR...1.A...,B.3 3.0.S...I B T I V  A

Seta deaoripoi4n se refiere a ana Batéate de invancidn dcstina- 
da á ganmtlzar la  propiedad y el derecho 4 la  explotaei4n exclusi­
va de un procedimiento para la  &bricaoi4n de envases de coránica de 
forma compleja, es decir, de envases qae nc afectan la  forma de cu ar­

elónos sumamente pequeras imposibilita el eeqpleo para as formación, 
del tamo de alfarero qoe se utiliza cuando se trata de acarpos geo- 
métrioos de revoloetán de dimena iones adecuadas para olio.

36 se esencial Idad el procedimiento de qaa se trata consisto en 
id . formar los envases qos se han de fhbriear por moldeo, en moldea de 

cualquier tipo da ooastruooi4n, pero con la  característica do qae 
el Moho 4 noyo con que se forma el interior de tales envases es de 
un metal ó de ana aleación metálioa de bajíaimo ponto de fuei4n. pe 
4sta manera, una Vez formado el envase de qáe ae tra'ta y retirado del 

13. molde se procede á su secado al aire libre. 3 en estofas, llevando en 
ao interior al am îo 4 noyo correspondiente y ana vez la  masa pl4sti- 
oa con que se constituye el envase ha adquirido ana determinada con* 
slstanois, se procede 4 se oocoián en el curso de la  ocal se fande

6. pea geométricos de revoluoién, 4 qoa, de afectarla, por ser de diman-
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A ¡propio noyo á macho por ser, como ya se ha dioho, le  un metal g 

SO* aleaolán le bajo panto de fssián, de .grado Inferior en tolo# loa oa- 
900 al en que se llegUe para la  ooooión del propio envase*

De mete manera se pueden fabricar envases oerámloos da cualquier 
forma por c o lle ja  que sea, y de cualquier dimensión, permitiendo en 
oonsecoenola la  obtención de envases pequeñon, o^to son los que so 

3&. roqolartHi aspoolalmente para al aeonáieionamlento de proa setos de 
perfumería*

Para la  mejor comprensión del objeto de cata patenta so acompa- 
8a ^  dibujo de la  hoja adjonta, an al qoe, á t í  tolo tan solo de 
ejemplo, ce representa sn molde sReooado para su realización*

ZO. 3a la flg * 1, so muestra el referido molde ana ves cerrado y
con su correspondiente macho á noyo y en la  ü g* 8, se muestran ae- 
paradae las distintas partes que foiman aquel.

31 molde, coya conntracción podrá ser variable ya que dependerá 
de la  forma y tamaño del envase que se fabrique, está oonstltuldo 

35. en el caso concreto que se representa, per dos mitades 1 -  1  ̂ y ana 
tapa 2, que forma al fondo del envase y en su Interior queda aloja­
do, debidamente guiado y sostenido por el propio molde el nóoleo ó 
moho 3.

Como ya se ha dicho, la  conetraoaión del molde podrá variar, ce* 
4Ó* me variará la  prensa con que se lleve á oabo la  oonfiguraoión dol* 

envase de que se trate aen el empleo de siehe molde*
Aslrniamo será variable Si material de que se fabriquen los en­

vases de que se trata, pues lo mismo podrás ser de simple alfarería, 
que de losa á porealona, y como oonaoouenola, el tratamiento de fa- 

45. brloaoión, especialmente por lo que á su ooeelÓn se refiere, será 
de aso ardo -con el material empleado.

' Además los envases a sí fabricados podrán ser de oualqoler for­
ma y tamaño y as deooraoión, s i  la  llevan., podrá obtenerse por sim­
ple pintado, por vidriado al fuego g en cualquier otra forma eon-
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60. vanionte.

Por Atice variará coacte se refiera al ese y apilcaoi 4n de 4s- 
toa an ises y en general en todo cuanto no altere, cambie, 4 modifi­
que, la  esancialidad del ob joto de la  Patente deacrlta.

- y C T A - ..

'le reí vindica come objeto de esta Bátante:
6S. 12. Sh procedimiento para la  fáhrl oaci4n de envases cerámicos

-

da ibíma compleja que en sa esencial idad se carao tari za per la  for- j
maoldn ¿e aqoelloa en moldea empleando cachos 4 noyes do on metal 4 ¡
alcaci4n de tajo ponto do fosi4n, que se fundirá en oí coreo de la  
ooool4n del propio envase 4 piem cerámica formada de la  manera dicha.

60. s2. 31 propio procedimiento en el qae las piezas oarámloae forma­
das por moldeo y provistas del macho 4 noyo de metal 4 de ana alea- 
oi4n.de bajo ponto de fusl4n, se somatarán, facultativamente, antes 
do su cocción á a lta  temperatura, á m. secado previo 4 endareelmian­
te in ic ia l, ya sea por simula contacto con el aire  ya en oámaraB 4 

66e estofas adecuadas.
3Ü. " !H PROBEDIMIERTC PARA LAFABRICACION DE ENVASES DE CEBI­

CA DE BERMA &B3&3JA
Parcelcaaio de Octubre de 1941. ,

P. A.
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