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por " U PROOCLIIMIANTO PARA LA PABRICACION D3 EWVASHS DE GERAMICA
DI FORMA OMPL3JA " £ favor de Don Rafael de BUPALL y MORANO, re-
siflerite on Barceloms, Avenidn del Ueneralisimo Franeo, n®., 46l.-
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MEMORIA DS3CRIPIIVA

Esta desaripoidn ge refiere d una Fatente ds Invenoidn destine-
da 4 garentisar la propledsd y el dereche £ le explotecidn exolvei~
wa de un progedimiente para ls fabrionoidn de envases de oerdmiea de
forma compleda, eB aogu', d0 onvages qUe no afeatan la forma s cUere
pos geoméirieos de revoluaidn, ¢ que, de afectarla, por ser de dimen-
psiones sumamente pequofiasg imposibilita el empleo pars »8 formssidn,
26l tormo de mlfarerc que se wtilisa au’ané_o s trate de overpus gevs
nétricon ae_,r#bluct&u ‘de dimavin ionsy ndecssias pare ollo;

% a9 saenslalidad el prévedimiento de gue se trate ¢onsiste en
formay 160 amwnsen qus ge hon de fabricar per moldeo, en moldes 2e
avalquier tipo de conatrucoidn, poro con la oaracterfetica de que
ol moohe & noyo con que ge formp o) interior de teles envages g de
un metol ¢ de uns mleaoidn metdlion de baj{simo punto de fusidn, De
dete menern, tna ves formado sl envmse de que we trata y retirado del
molde se procede £ su mecado al eire libre § en estufas, 1llevanlo en
eu interior el macho § noyo corresponiiente y ima ver lo mnse plistie
o8 son quu e comti‘fuyo ol envase lm uaqudﬂao ane detarminadn eons:
sistonoia, Be procede £ su 00coidn en el corso de la otnl ze fmmie



20,

20.

28,

40,

s,

154774

el proplo noyo § mecho por ser, como yo 5¢ ha d1cho, de un metel &
aloseidn de bajo punto ds fugidn, de grndo inferior en todos 1o one -
Bos al en quo ne llegus pnre la vooeidn del proplo envnse,

Do éetn mmera e pueden fsbricar envasee cerdmicos de cuslquier
forma por complela que son, y de oualquier 44mensidn, pernitienie en
consecuenolns 1a obtencién e envases peavefion, omo nom los que 8o
rogoisron espedialmonte pare el meoniicionsmiento de proivetos de
porfumerin.

Pare 1o mejor comprensidn del ob:éto de Sata Patente se cocompa~
o ol d1bujo 2o 1a hoja adjintn, em el que, 4 tﬁmld ‘tan esolo &8
ejumplo, go ropresenta tn molde adecualo pars su realipacidn.

In la fige 1, se musgtra el referido molde uns vex eerrals y
m BY oorr-aap'dnﬁ'mmm ,m'aoho ¢ noyo y en ls ﬁs; 2, Be nuvsptran ae«
paradae las distintas partes que forman aqn‘al; '

A molds, cuyn comstruocidn podrd wer warisble ye que depeniers
de la foyma y tumalio dol envase que me fabrique, estd constituido
en ¢l enso vonereto que ss represontn, por dos mihﬂea.l -1y tma
taps 2, que forms el fomdo del envess y on su intsrior guelda aloja-
do, debidemente guiedo y somténido por el propio molde el nbolec &
moho S

(omo ya pe ha dicho, la construceién del molde poird veriar, com .
mo variard la prenss oon que se lleve & oabo la configuraoidm de¢l
envage de que e trate oon el emplec de dicho moldes
 asimismo serd varistle @l matorial de que se Mmiriquen loz enw
vasos de qus 82 trate, puss 1v Menc polrém eer de -u’inpic' alfarerin,
que de loss & poreolana, y 00mo conseanencis, el tratamiento e fga
brionoidn, espacislmente por lo que 4 sw covoldn me refiers, serd
de aovurdo ¢on el material empleado,

" aduuids los enwmpes pof fabrieados podrdn ser 8e ounlquier fors
ma ¥y tamafie y av decornsidn, 8! la llevan, podrd obtenorse po&‘ Bt
ple pintado, por vidrindo nl fuegs d en ocunlguier otre forma con-
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vaniante, _ . ‘ ‘

For §lttmo wariard ouanto so yefiers sl use y splioscidn 4o 6o~
tog enwpsog y on ganersl on toio’ supnto no el tera, cambie, £ modifie
que, la esenoialided del o’b:m:a i 1o ratonte dssoriiae

- ROT4 -

Jo reivinil ca somp objoto de dsta Patonte:

12, h progedimiento parn la fabriosoidn de snvesas cordmicos
do formn oomploln qua en su esamolalided se carnoteriza por la fors
nacidn de aquellos on woldes emplesndo mmchos 6 noyos de un metal 6
eloacidn dc baje punto do fusidn, que se fundird en el cursc de ls
o000idn iel propio onvaee O plers cerdmicn formnia de la maners diohs.

28, 1 propio procedimisnte en el que loe piesns cerdmicas formae
dag por moldoo y provictas del macho & noyo 40 metal & de ima slepw
o1én de bajo punbo de fugidn, so somaterdn, faoultativemente, antes
de Bu covoidn 4 alte temperature, d un pecsic prévic & enzlure'ﬂm‘m-
to inioial, yo sea por simpla contacto aon el mire o en odmaras ¢
eatulan a&‘éenaﬂaa;

89, * N PROCAOINISNTO PABA LA FABRTCACION Di CNVASES D& CERAMI~
0A DS PURMA OOMPLEJA "o

Barcelona 10 Ade Ootubre de 1541,
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