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a favor de Don rafael VICIANA MONTOYA, de naciona­
lidad española, residente en Barcelona, calle Inde­
pendencia, 322, por "VALVULA DE ACOPLAMIENTO DIRECTO".
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a una vál­
vula de acoplamiento directo que permite obtener una 
derivación en una conducción de flùido de una manera 
muy simple, sin necesidad de realizar soldaduras ni 

5. empalmes complicados.
De ordinario las derivaciones en las conduc­

ciones de agua debe realizarlas un operario especia­
lizado puesto que las operaciones de soldadura y em­
palme requieren herramientas, sopletes y conocimientos 

10. que la persona corriente no posee.
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Pues bien, mediante la válvula de acopla­
miento directo objeto de la invención se solucionan 
los inconvenientes expuestos y se caracteriza esen­
cialmente por el hecho de que la montura presenta una 
prolongación tubular roscada exteriormente y que cons­
tituye la entrada de la válvula, cuya prolongación es­
tá destinada a acoplarse dilectamente a rosca en un 
orificio previamente abierto en la conducción, dispo­
niendo alrededor de la prolongación un asiento para 
una junta que ajusta herméticamente contra la conduc­
ción, alrededor del orificio abierto en la misma.

Al propio tiempo se ha previsto la colabo­
ración de una abrazadera ajustable alrededor de la 
conducción, una de cuyas ramas presenta un manguita 
con rosca interna complementaria a la de la prolonga­
ción tubular de la válvula, la cual se acopla en di­
cho manguito de forma que la prolongación penetra 
por el orificio abierto en la conducción, disponién­
dose entre la brida y la conducción una gunta hermé­
tica que rodea a la prolongación de la válvula.

Finalmente la montura está dotada de una 
boquilla de salida con medios de acoplamiento para 
una conducción apropiada.

Para la mejor comprensión de cuanto queda 
descrito en la presente memoria, se acompaña un di­
bujo en el que, tan sólo a titulo de ejemplo, se re­
presenta un caso práctico de realización del objeto 
de la invención.
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En dicho dibujo, la figura 1 es una vista 
en perspectiva de la válvula y la brida separadas; 
la figura 2 es una vista en alzado lateral que mues­
tra en detalle el acoplamiento de la válvula directa­
mente a la conducción, que aparece seccionada trans­
versamente, y la figura 3 es un detalle similar al 
anterior, si bien la válvula está acoplada a la tube­
ría a través de la brida ajustada a esta última.

La válvula descrita consta en el aludido di­
bujo de una montura -1-, dotada del pomo -2- de accio­
namiento de la válvula propiamente dicha, cuya montura 
se prolonga en un manguito -3- roscado exteriomente y 
qué finaliza en una boca de entrada -4-. Alrededor 
del manguito -3- queda formado un asiento para la 
junta -5-.

La montura puede acoplarse directamente a 
la conducción -6-, para lo cual basta efectuar un ori­
ficio en la misma y ajustar el manguito -3- en el mis­
mo, gracias a la rosca de éste. Por su parte la junta 
-5- asegura un montaje hermético en evitación de fu­
gas.

La válvula descrita puede montarse con la 
colaboración de una abrazadera -7-, ajustable alre­
dedor de la conducción -6- por medio de los tornillos 
de apriete -8-. Esta abrazadera está dotada de un cas- 
quillo -9- roscado interiormente, en el que se acopla 
el manguito -3- de la válvula hasta que la prolonga­
ción -4- penetra en el interior de la conducción por



un orificio previamente abierto en la misma (figura 
3). Entre la abrazadera y la conducción se halla si­
tuada una junta hermética -10-, que rodea a la pro­
longación -4-.

5. La montura -1- está dotada de una prolonga­
ción radial -11- roscada interiormente, para el aco­
plamiento de una boquilla -12- de tipo apropiado, se­
gún las conveniencias de cada caso.

Según las características de la conducción 
10. a la que se pretende montar la válvula, se utilizará

o no la brida. En cualquier caso el montaje es muy 
sencillo y no requiere herramienta alguna. Unicamente 
es preciso efectuar el orificio en la conducción que, 
en la mayoría de los casos, puede realizarse con un 

15. punzón o destornillador, ya que se trata de tuberías
blandas.

Serán independientes del objeto de la in­
vención los materiales empleados en la construcción 
de las distintas piezas que comprenden la válvula,

20. formas y dimensiones de las mismas y cuantos detalles
accesorios puedan presentarse, siempre y cuando no 
afecten a su esencialidad.
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Se reivindica como objeto del presente modelo



modelo de utilidad
1. Válvula de acoplamiento directo, carac­

terizada esencialmente por el hecho de que la montu­
ra presenta una prolongación tubular roscada exte- 
riormente y que constituye la entrada de la válvula, 
cuya prolongación está destinada a acoplarse directa­
mente a rosca en un orificio previamente abierto en 
la conducción, disponiendo alrededor de la prolonga­
ción un asiento para una junta que ajusta hermética­
mente contra la conducción, alrededor del orificio 
abierto en la misma.

2. Válvula de acoplamiento directo, según la 
reivindicación 1, caracterizada esencialmente por el 
hecho de que completa la válvula una abrazadera fi­
jada alrededor de la conducción, dotada de un caequi­
llo radial roscado interiormente en el que se acopla 
la prolongación de la montura y penetra en el orifi­
cio abierto en la conducción, quedando situada entre 
la conducción y la abrazadera una junta hermética que 
rodea a la prolongación de la válvula.

3. Válvula de acoplamiento directo, según 
la reivindicación 1, caracterizada esencialmente por 
el hecho de que la montura está dotada de una boca 
de salida dotada de medios de acosamiento de una bo­
quilla convencional.

4. Válvula de acoplamiento directo.

Todo ello según queda descrito y reivindicado



en la presente memoria que consta de seis hojas 
foliadas escritas por una sola cara.

Barcelona, 17 diciembre 1.969.
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