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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que s e  acompaña a  l a  s o l i c i t u d  de una 

-  PATENTE IB INVENCION -  

por v e in te  años 

a  fav o r  da

DCN J!BD S GARGALLO ARTECHE 

CÓMO GERENTE IB *  CASA GARGALLO* , S .A . , r e s  iden te  en 

G ijón  (O v ie d o ) ,c a l le  d e l G eneral Mola,número 115,

por

"  PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DB LOSETAS DE MADERA PARA 

PAVIMENTOS*.

INVENTOR:

D.Jesús Gargallo Arteche 

( de nacionalidad española)
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La invención  a  que s e  r e f i e r e  l a  p re se n te  M em oria,fru­
to  de numerosos ensayos so b re  su  o b je to ,c o n s t i tu y e  una 
novedad m erecedora d e l  p r iv i le g io  de e x p lo ta c ió n  que por 
e l l a  se  s o l i c i t a ,d e  acuerdo  con l a s  p r e sc r ip c io n e s  d e l 
E s ta tu to  v ig e n te  de l a  Propiedad I n d u s t r i a l  de 26 de ju ­
l i o  de 1 9 2 9 ,te x to  re fu n d id o ,p u b lic a d o  en 30 da a b r i l  1930.

Todos lo s  pavim entos de madera c o n o c id o s ,e s tá n  d isp u e s­
to s  por medio de ensam bladuras o a n c la je s  que e x ig en  gran  
can tid ad  de maderas e la b o ra d a s  por p roced im ien tos in d u s t r i a ­
l e s  le n to s  y c o s to s o s ,s ie n d o  también n e c e sa r io  d isp on er 
en e l  mercado de maderas p roced en tes de p a í s e s  e x t r a n je ­
r o s  s i  s e  q u ie re  lo g r a r  pavim entos que reúnan buenas ca­
r a c t e r í s t i c a s  de f in u r a  y  s o l i d e z ,a l  mismo tiempo que l a s  
s u f ic ie n t e s  c u a lid a d e s  p ara  so p o r ta r  l a s  d i fe r e n c ia s  áe 
tem peratura y l a s  g e n e ra le s  a tm o sfé r ic a s  de n u e s tr a s  r e ­
g io n e s . ,

E l  proced im iento  de f a b r ic a c ió n  que vamos a d e s c r i b i r l a  
s id o  ideado  ten iendo p re sen te  l a  u t i l i d a d  que re p re se n ta ­
r í a  e l  d isp o n er en l a  N ación de un pavim ento c o n s tru id o  so ­
lam ente con productos n a c io n a le s ,u t i l iz a n d o  paya e l l e  una 
e x te n sa  gama de maderas q u e ,h a s ta  ah ora,n o  te m a n  a p l i c a ­
ció n  in d u s t r ia l  n i  c o n s t r u c t iv a .

Los pavim entos de madera c o n s tru id o s  con lo s e t a s ,h a n  
s id o  form ados h a s ta  l a  fech a  por medio de p ie z a s  que l l e ­
van ad h erid as una p a s ta  p ara  que queden s u je t a s  a l  su e lo ,25.
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o bien patán provistas de garfios de hierro que se ,u tili­
zan para al mismo fin.En ambos oasos,la colocación de las 
losetas as costosa y poco se gura, mientras qpe utilizando 
las losetas cuyo procedimiento de fabricación vamos a des­
c r ib ir le  consigue la finalidad de un anolaje en e l suelo 
de modo seguro y firme y a la vez con gran baratura.

Otra de las características principales de nuestros pa­
vimentos, es la da ser u tiliz ó le s  en todo su espesor, ya 
que los conocidos,o bien es^an dispuestos con machihembra­
dos o bien con ensambladuras tme disminuyen su aprovechar 
miento,precisamente hasta el limita ds ese ensamblado e 
machihembrado,y de aquí que exijan en su construcción ma­
deras del doble grueso o mas que el neoesario.Las losetas, 
cuyo procedimiento vamos a describir.por #1 contrario t i e - , 
nen un espesor da un centímetro en adelánte,y esta espe­
sor as aprovechable.

Otra característica impórtente de gstp procedimiento de 
fabricastáñaos que reduce en unJ60% e l volumen y e l paso 
de los petrimeñtos; de aquí también áu mayor rendimiento y 
economiáyan cuanto solamente se refiera al-transporte y mar 
nipulacion de materiales.

Les pavimentos construidos con las losetas a que se ha­
ce menciph pueden ser colocados en cualquier parte como un 
embaldosado Corriente,con la venta spbre los demias de que 
se meutá - w  sencillamente sobre eualqñier pavimento nuevo 
o vie joiypeWecto o deteriorado sin exigir una preparación 
especial*.

El pavimento que. descr ibimos^farmado por las losetas 
citadas, estará exelusi^mente formado por trozos sueltos 
de madords -desda un centímetro en adelante de espesor,y de 
temaño adéCUadb,q comprendido entre dos centímetros da an­
cho pqr dos centímetros de largo,y hasta los cuatro prime-: 
ros múltiplos de dos enjambas longitudes y en las formas 
dadas por todos los polígonos regulares e irregulares.

Todos los trozos formados por los distintos polígonos 
regulares o irregulares,en su base o cara inferior lleva­
ran dos mas ranuras o hendiduras-labradas perpandieularmen- 
te en a l sentido de ^as fibras de la madera.y estas ranu­
ras o hendiduras,según las características US la madera,serips 
del tamaño de uno a quince milímetros, da anchura y da uno a "  
diez milímetros de altura y de las formas quá" determinan 
los polígonos regulares o irreg#are&,asi como 'los' circules,
elim os o arcos, des de uno a qui&be m 

Las maderas se montaran sobre bas< 
madera o cualquier otro producto y s. 
trozo y trozo.y estarán distribuidas 
otra con las fibras en sentido parpe! 
de esta forma que las dilataciones y 
compensadas.

.metros d& r 
da femante; 
eníaoe

[icn&r, ccñsiguiendo 
contracciones queden

dio. 
aldosa, 

entre

Todas las maderas empleadas ser.án, impermeabilizadas pre- 
imenté;,consacueqoia estudiada .en toda su amplitud- para,

ím-
evitar ^a absorción de la humedâ .Cbino -hásts%hora no axis 
te ningún pavimento de madera con esta característica,la i_ 
portañola del # e  estamos describiéndole ve positivamente.

Para evitar todo alabeo.en las maderas,se sigue e l pro­
cedimiento de desecación mixta don al fin  da evaporizar el 
agua ¿l%w&Ma,y a la vez conseguir la petrificación,emplean­
do para eg&blfsiatemg. do e^va'gas en
baños de s^-icatoa y de o caites mamóles, d'añdb lugar cón 
to a la perfecta desecación, ímperma^ilizaciOn y coRserwaie!

i
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de todas las maderas empleadas^
El nrocédMiento desdigo,pompreñáe también la parte 

mecánica de elábóraeiep,siendo t¡ñ procedimiento de maqui­
nas completamente distintas a todas las conocidas,ya que 
los trozos de maderas están colocados en soportes,apoyos 
rotativos deslizantes,que al ponerse en movimiento nacen 
contacto con el filo  de sierras circulares que tronzan la  
madera á l tamaBo desaadCyproduéiendo a la  vez las ranuras 
o hendiduras a.que ya se ha hacho mane ion Jüsimísmo, los ele­
mentos de .cocion y secado,son atibas con diápbsitiv&e de ro­
tación y movimientos dé la madera para evitar su reposo o 
la  flotación,,con el fin de conseguir una temperatura sism­

en movimiento refrigerados por aire caliente,que no deja 
enfriar la madera hasta transcurrido el tiempo necesario.

Debe consignarse también,que los pavimentos objeto de la  
presente me moría,,eare cen en absoluto de otros anclajes que 
no están especificados en esta memoria,tales como los del 
tipo de ---------------------- --L- ------ --------

?.sá§^áyre^a8,;aáüfrés y a e e ií#  Ené§áNs 
M^my&ast'íe qué phede ser aplicado eomple^

tameñté en irlo  e también en ealíúñfé,según la conveniencias
Hacha la dascripéíén precedente,es preciso aSadir que 

los detalles, de realización de la  idea expuesta,pueden va­
riar, sin que por ello pambíe la  esencia de la invención, 
pe es la que sé desprende de los párrafos que anteceden y 
a que se reivindica en la siguienteí

t a x i .
En re sumen: La Patente de Invención,euyp registro se so- 

licita^ráeáerá sobre las reiviñdlcaoiones siguientes:
l^ .r  Bbpcedimiento de fabrican ién de ^

rC navimantos,caracterizado porque éstos son utilízabies
a un ae-

losétas de madera
pare pavim antos,caracterizado  perqué é sto s  
en todo sú  espesor,reduciéndose en volumen y peso 
sen ta  por c ie n to .

2 *.- : Procedimionto^segpn re iv in d icac ió n  am teri<^ .earac- 
te rizad o  porque solamgnte son em^eádoa trozos su e lto s, de

 ̂ de tar­
aos de 

cuatro  p r i-  
is formas dar

dias por &a lo s  polígonos r # ú l # e s  o & r é g u la ra a .
Me d im ianto,  según r e w i¿ d  ipae iebe s  gn tario resy ca­

rac te r iz ad o  porque lees r a n u r a  o habdéduras p rac ticad as en 
l a  base de n s t i ^ p .  , la s  * ca-
r a c t e r l # ^ a b  dé la  # % sp ¿  mea. tamaB# de uno a

"" W  i^ S w ^ w o s  de y^uá' S a a  dáSi^& im áiétrós de
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lea Mmtaciomee y contragcionas quedan eompensadas.
8 3 ,-  ]^eed im ien to ,segn n  ri^lvindíeaciones an te y io re e .e a-  

ractgr^paáp parame l a s  maderas empipadas han da .se r  imper- 
MabdMzadaS previamente pa&a.evita% la  abéoreidn áa l a  hn- 
Radádí ' '
r ,' y?. j, ^  á #  e# se W# bé§fecta deseca-
e ion,  imper ma ab i l iz a  e ion y oonseivéeign de lá s  madarás em­
pleadas , siguiendo e l  sistema de coc-ion a temperaturas ele­
vadas en baSoa da s i l ic a to s  y aceites ¡minerales.

?a.- Procedimiento,según reivindicaciones anteriores, 
caracterizado porque estos pavimentos carecen en absoluto 
de hierra-clavazones y similares,ampliándose un mástic a 
bgse de e ilicátgs,resinas,azufres y aceites minerales de

nene:

facil adhhisi'eiph.
83.- ^9 reiyindiea.por dltimo,corno objato sobre 

ha de redaer la Patente da Invencioù qua se so lici
esBBmro m FAERiCACun DE LosETAs----------
Nnrasy. -

el oue 
- solicita,."3gìQ- 

MA.IERA PAPA PAVI4

Todo conforme queda descrito en la  presente Mamoria.que 
consta de cuatro paginas escritas a maquina por una sola
cara.

Madrid 25 da ectnbre da 1941. 
AIF0NS0 W IA
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