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~por "rnnvzccxomnmxanmos=ﬁn LA FABRICACION DE AGUJAS PAR&
,GENERO DE PUNTO-Y APLICACIONES ANALOGAS", a favor-de Don Ame-
;deo Greco Minn$oli de nacionalidad italiana, domiciliado en

. Barcelona.

 MEMORTA DESCRIPTIVA

-

Las agujes para fabricar tejidos del llemado "“género

'> ¢e pnntd“, son dispositivos mecénicos £inos (ﬁor ésto.ée lla-

man‘"agaﬁaa") que tienen parte fija y parte'movible,ufegﬁn

Amoviﬁientosfrelativoe adecuados para coger el hilo dé‘ﬁha

ringlera, mientras el hilo de la fila anterior salta por
encime del primero 7 asf se forma le malla u ondnlacidn de

és%e, que después, a su vez, saltard por gncima;del siguiente,

 también cogido a su tiempo en la aguja; y'asi se va fébrican—
_do el tejido, operando del modo dicho de una manera seguida

¥ sucesiva.. -

De estos diepositivne o agujas hay varioe én’ loe
'cualee 1a parte movible es un deslizador-fiador que eeté den-

tro de una canal que, por la forma y actuacién de dicha corre-

~dera, ha de tener una abertura posterigr, lo cusl exige un

trabajo muy‘dificii-para5producir1ae y, ademés, la;aguja re-,j
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. sulta débil‘yggé.ramﬁe con facilidad, resultando duraders por
. poco -tiempo. Pero en Italia esté en uso ung nueva‘eolucién de
1agu3a<d¢ este-tipd,”dispueeta y oonétfuida dé‘modo que evita
H 1oe‘expreeados:incoﬁﬁénientes, resultando con perféccidhamien—
: toa de fabricaclén que no son conovidos ni practicados en e

Espaﬁa y que, por éeto, el peticionario 1os"hace objeto de

esta patente de ‘introduccién, con 1a finalidad de implantar
la correspondiente industria en este pais.

Para la buena comprensién del escrito de‘esta mamorfa,
se escompafia adjunto un dibujo' en el qna, solamente a tffulo
de ejemplo, estd representado un cago de ejecuoién de una
aguja con los: perfeccionamiantos de fabricacién que 1ntereea ‘
patentar.

En el dibujo. ,

1a figura 1 es una vista en proyeccidn y situacidn

" de frente de la referida aguja (con Bituacidn del deslizador-

 £iador e mitad de su carrera de trabajo);

la figara 2 es otra vista, también en proyeccién pero.

en aituacién lateral de le misma aguja y en cbrreapondéncia

fcﬁn e figura l1; ¥y

1a figura 3 detalla 1a pieza movible de’ la propia
aguje. |

N ‘Ccnhiatéﬁ‘lbe perfeccionamientqsfenila fabricaciéng. 

 de las méﬁciohadas agujae, en disponmer la ﬁarte“fija dé‘la

aguja como un pequefio védstago -1-, en el que se ha practica—.
do una canal én su parte delantera -2, ‘donde va alojada la.
parte movible o] deslizador—fiador, que es nna pieza recti~

linea -3- que tiene en su extremo superior an pico a dos pa~

”*']~redea -4-, -5-, 0 bien son dos piezas iguales entre ai b g

'”SOff ; "fformando entre-las dos piezas las dos paredes del-pico, mien-
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tras gque en.su parte'inferid#:hay-bracticado un resalte -6-

" en el cual esté apoyedo el eztremo de un resorte -7- que’ esté

sujeto por su‘otro extreme en un rebajo -8- de un manguito
-9-, anjetado con el ?ornillo -10- alrededor del véstago -1-
y sifviendo'aei‘dezcbntenciGn ' guie de ia-pieza o plezas
rectilineas e simulténeamente a que el rebajo =8- sirve de
aaiento y guia, reapectivamente,_de las primeras y de las
dltimas espiras del reeorte:-7—= nh anillb -11-, por medio

" de un pequeﬁo torniilo -12-, esté fijado en el extremb infe-

rior del*féstagb‘-ln,'para-limifaf'la carrera de la pleza o
piezas movibles -3-. ) , | |
| 'Ei tqncionaQignto de esta aguja con las particulari—’

daedes y perfeceionemientos déécfitos, consiste en movimientos

" de avéncery'refrocesd, fijédé‘por el cuello ~1l4- a un pequefio

cilindro que'contorﬁéa exteriormente al manguito -9- y al
anillo ~11- y avanza y retrocede adecuadamente (por mando
mecénico, aplieada a medios apropiadoa), mientras que lg
pieza 0 piezaa movibles -3— quz constituyen la perte movi-

ble, es llevada hacia la parte alta con la malla para cerrar

(con las paredes ~4- y -5- de su ‘pico) el‘ganoho -13- del

‘extremo del véstagd ~1- y ael formar un‘ojal en el que estd

aprieionado el hilo mientras la’ fila anterior del mismo aalta
por encima de este ojal y va a apoyarse en las rames ekte-¢«
riores de lg ondulacidn que forma aguf el‘hilo primero; des-
pﬁés‘de ld cual-y'por la fuBrZa.del resortqu-7-, la rartea
moviﬁle -3- baje resbalando,‘abriéndose el ojel y dejando
eaoépar hacie aba:o la omdulaéiﬁn.expliéada, para‘pdder dar

lugar e que un nuevo hilo séa introducida en el gancho -13~

'y se repita la operacién explicada.

Asil construfde la aguja, resulta con loa perfecciona—
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poeﬁerior que el véstago ha

- de tener practicada en otros tipos de aguja cuyo deslizador-

fiedor asoma al'exteriqr'por elle, cuye supresién permite

~ hacer el cuerpd,gella aguje o véstagévméa délgado; slendo més
'reéisfente, y ésto 1bgrado con més sencilla y répida'fabrica-
L cidn; e8! es que la aguja posee més robusta en parte fija,

tiene 1a parte movible més sencilla y eficaz, la guia del

ponjunto~de la aguja es en forma de un cilind;c,largo-gue

o gitiul téneamente gufa mejor al deslizador de la aguja en sus

movimientos de avance y retroceso, & la vez gque guia el regor-

'te_y este reéorte:(ya que actia por'extenéién) no limita é1.

miémo en su‘conjun%b (acortada ni'extendido).ia gmplitud del
movimiento del conjunfo;de la aguja: todo lo cuel se traduce -
en fentajas»impdrtantes pafa este dispositivo de aguja y -

. su funcionamiento.

Deac:iﬁo con suficiente claridad el‘objeto de esta
patente y presentado ﬁn cagso de ejecucién del mismo, se hﬁce
observar que agquél no gneda limitado;estricfamente-al ca-
80 presentado; si no gus_puedé ser llgVado e la préctica
Qon'vériaciogga que no elteren la_esenciqlidgd. Por tanto,
ia agﬁjé fabricada'con ios perfeccionaﬁientos que ®e rei-
vindican podré ser construlda de otras formae, de las dimen-

aionea convenientes en cada aplicacidn y empleando las natu-

' ralezaa y clases de materisles adecuados, pero sin que ésto

‘ mndifique 1a esencia de las reivindicaciones; pues todo gqueda

comprendido en el objeto de eatavpatente de intro&nccidn,
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”-xapoyado un resorte en hélice, que actfa por presién en el l

20.

Descrifd ei”ﬁbiétO'de'la invencién; IO'Que ge declara

como no practicado ni puesto en ejecaoién en Espaﬁa, comprende‘

: las siguientes reivinﬂicaciones:

L En le fabricaoidn de agujas para hacer tejidos

hde género de punto b4 aplicaciones similares, especialmente

para coger puntos de medias, unos perfeccionamientos que consi
ten en tomar como parte fija de la aguja un - peqneﬁo véstago'

de seccidn suflclente y'practicar en €1 una canal . en au parte

fdelantera, colocando en esta canal (como parte»movible de la

aguja) une o dos piezas rectilineas con éxtfémo guperior en

forma de pico & dos paredes formadas'en la pieza énica o por

“lae dos piezas agrupedas, mientras~qua1eﬁ auvparte'inferior'

hay practica&o un resalto; cubriendo a la parte fija yale

.3parte movible, en buena porcién ae su 1ongitud, por medio de

 unwmangnitc largo con rebajo en su parte inferior donde-esté,%

Aresaltc inferior de la parte movible.

| 2 Perfeccionamientos en la fahricacién de” agujaai
para género de punto y aplicaciones anélogas.
Segdn se describe y reivindica en la presente meﬂﬁria

descriptiva, que conata de cinco hojas foliadas y eacritas

2 méquina por une sola cara, acompaﬁadas de une 1émina de

dibuios.
Madrid, a 23 de oetubre. de 1941._
AMADEO GRECO MINUTOLI
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