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MEMORTIA DESCRIPTIVA

gue =e acompafia a lz solicitud de una patente de invencidn por
veinte afics en Espafla, & favor de Don Jakob DICHTER, rezidente en

Berlin - 3ch®neberg (Alemanisa)
por

" MAQUINA PARA TRANSFORMAR OBJETOS HECHOS DE TUBOS DE CRISTAL "

=z o2 = o2 o= = o=

Es conocido el procedimisnto de transformalr los tubos de
oristal dando diversa forme a la parte reblandecida por insuflacidn
de aire; Bsta transformacidn o modelado puede realizarse tanto au-
xiliéndose de un molde como soplando libremente.

Cuando la transformacién se realiza en 1os extremos de
tubos de cristal largos, se necesiten dispositivos muy complicados
para insuflar el eire, pues deben estar en comunicacidn constantg

con el tubo largo y participar en el empuje dsl mismo para conti-

nuar la elaboracion. En especial la introducecién de los tubos lar-
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gos es la gue ofrece dificultades.

El objeto del presente invento es una maquina que hace

innecesarios estos dispositivos que_agarran en el extremo del tu-~

bo largo de cristal opuesto al puhto;de la transformabién. El in-
vento consiste en que la tranéformacién o moldeado se realiza por
aspiracidn del aire mediante un moiae aspirante colocado en el
punto de la transformacidn.

Lste molde de aspiracidn se compone preferentemente de una
o varies partes y sé puede utilizar como herramienta moldesdora

total o tambian parciél, siendo conveniente que en este caso la

Junita hermética del molde respecto al tubo sé efectlie en el pun-

to de este que se moldea o =0lo en un punto reblandecido.

Pero tambign dioha junta hermétiea del molde puede efec-
tuarse en una parte no retlandecida del tubo de cristal o en la
guarnicién de sujecidn. Como los tuﬁgs~son de diverso diémetro
s8¢ smplea para 1a junta hermétioca prefereﬁtemente una insereidn
elastica. . ’

Bl moldeado se puede realiiér tanto girango constantemen-
te el tubo de cristal como estando aste en reposo. 51 el caldeo
del tubo se efectia girando $ste y la junta herméetica se realiza
en la parte no reblandecida del mismo tubo, es conveniente dete-
ner la rotacidn del tubo dursnte su moldeado o transformaeifns
Del mismo mode puede naturalmente el molde agpirarnte realizar
también la rotacion del tubo de cristal,.

8i por ejemplo de tubos largos solo se fabrican ampollas
provistas de fondo redondo, por‘los procedimientos conocidos el
fondo plano blando se levantaria ligeramente en forma esferica al
insuflar aire. Empleédndo la nueva miquina segin el invento el aire
g0lo puede aspirarae en el mol&e.haSta'tanto que no tenga lugar
nlngun contacto de las paredes de crlstal gon dicho molde, sungue

de igual modo solamente se levantara en forma esférica,
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Son la nueva méquina pueden modelarse tanto trozos cortos
como largos de tubo de cristal y la boca puede dejarse ablerta o
cerrarse en el punto transformado. Cuando éste es abierto se cie-
rre por la nueve naguins el extremo opuesto.

En una méquina en que las unidadas laborantes giran sin

interrupcidn alrededor de un eje central, se puede subordinar a

cada unidad de btrabajo un molaé de aspiracioén que participe en la

rotacidn, pero también se puede disponer para todes las unidades
de trabajo uno o varios moldes individuales de aspiracidn, que
participen en la rotacidén dentro de un trayecto y que una vez ter-
minado el moldeado tornen de nuevo & la poeicién de partida para
sjecutar después la rotacion cor Las proximss unidadess

E1l invento se 1lustra en un ejemplo de ejecuciBn ¥y preci-
samente para una méguina en la que las unidades circulan sin inte~
rrupcidn alredédor de un eje central; participando un molde de
aspiracidn en la rotacién dentro de un trayecto para tornar de
nuevo & la posicidn de partida.

La deorecidn dgl dispositivo se realize con referencia a
la patente alemana 6829.591. ‘

La fig. 1 presenta el puesto de trabajo vigto por delan-
to. | |

La fig. 2 presenta el mismo puesto visto por el lados

Ia fig. 3 presenta el dispositivo de transformacidén o mol-
desdo y .

Le fig. 4 una mitad del molde de aspiracidm.

Los tubos largos de cristal 1 se sujetan firmemente en
los mecanismos de sostén 2. Un cuerpo terminsdo de ampolla se he
separado del extremo restante del tubo por el dispositivo inferior
de sujecidén %. Por encima del punto de fusidn se colocan ghora las

dos mitades 4 y 4" del molde, las cuales se clerran mediante las

bridas articulsdas 5 y 6, la varilla 7vy el muelle 8.
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palanca 9 provists de un agujero alargado y la cual se mueve por
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BEn el extremo de la derecha de la varllla 7 agarra una

intermedio de un varillaje 13 provisto de‘articulaeién de bola 10,
de un eje acufiado 11 y de un casquillo 12, y tambidn por interme-

dio del disco curvado l4. ELl eje 11 y el manguito 12 se despla~

zan conjuntamente cusndo el dispositivo participe de la rotacidn
de las unidades de trabsjo, de suerte que aln circulando permane-
cen siempre en unidn meeépiaa constante con los medios de acclo- §
namiento. _
Las mitades 4, 4  del molde de aspiraeidn o sus soportes
ge encuentran sobre la pieza guia 15, la cual sobre el estribo 15° %
se mueve con velocidad angalar igual a la de las unidades de tra- |
bajo por el disco curvado 19 mediante la brida de traceidn 16, ¥y |
la palanca 17 apoyada en 18,
Las mitades 4 ¥ 4" del molde estan provistas en las caras
parciales preferentemente de cahalas 20 provistos de juntas y tam~
bién de un canal anular 21 provisto igualmente de juntas para for-
mer el cierre en el tubo de cristal. El molde de aspiracién tisne
la. forma de la pilezas que se ha de fabricar. En el interior del _
mismo se encuentran los canales 22 que desembocan en la tobera 23,
que mediapta un tubo de goma 24 sé une con la bomba aspirante no
ilustradas
Bl acclonamiento de uno o de los dos mecanismos de sos-
tén se embraga y desembraga por intermedio del'varillaje 25, 1@
vie curvaia 26 y las ruedas de scoplamiento 27, 28 provistas de
garras, Esta interrUpcién del acciopamiénto‘se efectﬁa preferen-
temente cuando las mitades del molde estan cerradas y hacen jun-
ta respeoto'al tubé de cristal. Pe este modo la junta se dete-
riora menog. |
El dispositivo trabzja como sigue:

Despuéds que e ha estirado la ampolla azcabads del tubo,
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las mitades del molde aspirante se @ier:an‘sobre el ex?remé del -
tubo ¥ participan de la circulacion durante un trayecto de termi-~
nado, despues de lo cual aspirando el alre del molde ge levanta el
fondo en forma esferica. Naturalmente que puede efectuarse un nue-
vo caldeo del fondo‘o de todo el punto del moldeado.

El moldeado por aspiraaion de aire puede favorecergse rea~

lizando un caldeo del tubo de cristal. estando eerrados los cuerpos

tubulares, de §uerte que 8¢ dilate y se reduzeca el alre existente
en el interior. - |

An lugar de interrumpir la rotacidn del tubo de cristal du-
rante la aspiracién del aire, puede también detensrse aguella y gi-
rar el molde.

Como bogquilla aspirante en el sentido del invento, debe en-
tenderse también, como se ilustra en el dibujo, ocuando gobre el
euerpo tubular se cbloea un molde gue lo envuelve por fodoe lados
y forms junta hermética, pro&uQiéndosa en ol molde la depresidn re-
querida péra le transformacidn, experimentando‘el tubo un enfria-

miento despues de abrazar el punto de moldeado.

La presente patenté de invencidén comprende las siguientes
reivindicéciohes: |

le= Mﬁduina para transformar tubos de oristal u objetos de
cristal, caracterizada por un dispositive aspirador que transfor-
ma © moldgg el tubo o el ohietd de cristsal desPuég de nevo oaldeo:

Lo Méquina segﬁn‘lo reivindicado en el punto‘l, caracteri;
zada porqué el‘dispoSiti%b aspiradof g6 une a una porcion previa;
mente reb}gndecida'del tubo u ocbjeto delbristal;

%.- WMaquina segin lo reivindicado en los puntos 1 y -2, ca-

racterizada por un dispositivo - aspirador con una junta hermétieca
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que 8e empalma o une a la parte no reblendecilda del tubo u objeto

de crlqtal.

4 4= Maquina segin 1o reivindicado en los puntos 1 a 3, c¢a~-
racterizade porque -durante el moldeado se detiene la rotacidn del
tubo de cristale -

5;- Yhquina segin 1o reivindicado en los puntos 1 a 4, ca-
racterizada porqus ol aire se aspira del molde tanto gque 8010 se
efoctiie una alteracidn de forma, ﬁero gin que tenga lugar ningin
contacto de la masa de cristal previamente reblandecida con las
paredes del molde agspirante. o ’

6s= MAguina segin lo reivindicado en los puntos 1 & 5, ca-
racterizada porque estzndo ablertos los extremos en el punto de
transformacién ge clerra el extremo opuesio. _

7.= Maquina seg zin 1o reivindicado en los puntos 1 a 6, ca-
racterizada porque dentro del punto de moldeado tiene lugar una
transformacidn parcial mediante herramientas y otra transformacidn
vparcial por aspiraaién del aire mediante el molde asplrante.

8.~ WMiquina segin lo reivindicado en los puntos 1 a 7, ea-
facterizada porque sl molde asﬁirante ge constroyes 2l mismo tiem~
PO como herramienta moldeadora. ,

9.— Maquina segun 10 reivindicado sh los puntos 1 a 8, ‘caw
racterizada porque ademés del moldeado mediante aspiraolon ge fa-
vorece ests por medios compresores empleados en el interior del
guerpo del tubo, .

10.- Maguina segln lo reivindicado en los puntos 1. a 9,
caracterizada porque durantella aspiracién del aire se detiense la
rotacién del tubo de cristal. _

11.- Maguina segin 1o reivindicado en los puntos 1 a 10,
caraoperizada porque el molde de aspiracién gira durante el mol-
deado.

18.~ M&quina segﬁn lo reivindicado en los puntos 1 a 11,
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caracterizada porque tratindose de unidades que giran sin interrup-

cidn alrededor de un eje central, sme subordinan a ellas moldes as-

pirantes en igual nﬁmero, los cuales participsn en la rbtaciénl

13.~ Maquina segin lo reivindicado en el punto 12, carae-
terizada porque uno o varios moldes de aspiracidn rarticipan en la
rotacidén solo durante un trayecte determinado y degpués de ferminar
la transformaeidén se vuelven a la posicién inicial,

14;- MAquina para transformar objetos hechos de tubos de -
cristal;- Seghir se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la misma se aeome
pafian. ‘

Consta esta deseripcién de éietg hojds foliadae s éscri—
tas a maquina por una sola de sSus caras. '

Madrid, a 28 de Octubre de 1941,
GUILLERMO ROEB
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