SRR = I Wy T WSS St . e

el sl

220CT. 1941

HEMORIA DESCRIPTIVA
| para solicitar _
PATENTE DB INVENCION
en
E8PAdA
por VEINTE ajfios
a nombre de VEHRERIE SOUCHON ~ NEUVESEL *"Verre~
ries Souchon, Meuvesel, Richarme et d'Bvian Réunies”,
mwxigntidad francesa, establecida en 8, Rue de la Bourse,
- Tyon (Hhéne), FRANCIA, por
| "UN HORNO BLECTHICO DE VIDRIERIA",

El prosente invento se refiere a un horno
eléotrico de vidrierf{a que contiene distintas mejo-

ras introducidas en la disposicifn de 1os hornoscono-
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cidos, Una de ellas se refiere a los electrodos disQ
yuestos con movimiento horizontal‘y por parejas uno
frente a otro para poder utilizar la accién de repul-
si1dn de las ocorrientes paralelas para ayudar o crear
por accibn electrodinémica los moviaientos deseados
en la masa del vidrio y los de los conductores de |
retorno para localizar en superficie el desprendimien-
to de las calorfas de la wanera mas ventnjosa para la
fusifpn.  Ademés 105 electrodos penctran profundemen-
te en el vidrio para que el desprendimiento de calor
que 8e produce en £us extremos como consecuencia de

la concentracién de las 1fneas de corriente esté
situado en la regifén media de la cubeta.

El invento se comprenderd bien con referen~
cia a la descripeifn y al dibujo esquemético anexo,
que reprasanta una forma de ejecucidn del mismo.

La figura 1 es un esquena do las conexiones
del transformador trifésico.

La figura 2 representa la cubeta del hor-

'no, los elactrodos y sus conexiones con el secunda~

rioc del transformador,

Las figures 3 y 4 representan el sentido
de las corrientes de circulacifn en la masa del vi-
drio.

"La figura 5 es un diagrana que representa
la duracién de las acciones repelentes y atracti-
vés de la corriente durante un periodo,

Las figuras 6 a 8 son, en alzado, cortes
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transversales dados por la 1fnea 6-6 de la figura 2,
y representan diversas naneras de disponer el conduc-
tor de retorno,

La figura 9 es otro corte que representa
la posicidn de los eleatrodos en el momento de la
1gnicién,

%1 horno del invento esté constituido por uné
cubeta rectangular 2, llamada cubeta de fusidn, cuye
constfucéidn es anéloga a 1a'de los hornos empleados
en vidrierfa, Tsta cubeta puede estar o no provista
de otra cubeta Rateral, llamada "cubeta de trabajo",

0 de cﬁalesquiera otros dispositivos utilizados en vi~
drierfa, como barreras, pipa de coleccidn;etc.

Los electrodos de conduceidn de corriente
3, 4, 5, 6, 7y 8, de carbono o de grafito, estén
dispuestos lateralmente, en nfmero de tres 8 cada’
lado, y penetran en el bafio de vidrio Y debajo de su
nivel, en su parte superior,

Cada eleotrodo et novible horizontalmente
en el sentido de su eje y puede penetrar mas o menos
profundamente en el interior de la cubeta. Es re-
frigerado por una caja de agua, snéloga, por ejemplo,
a la deacrita en la patente'francesa nfinero
del 28 de marzo de 1939.

Cada uno de log saeis electrodos estd conec-
tado con los extremos del enrollsmiento de un trans-
formador trifdsico 10 (figura 1), cuyo secundario tie-
ne los seis bornes de salida 11, 12, 13, 14, 15 v 16.
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E1l sentido de las conexiones no es indife-

. rente, y el indicado én la figura 2 es el dnico que

asegura la carga aproximadamente igual de los elec-
trodos.

Los electrodos son controlados por un dis-
positivo meednico cualquiera, no descrito, que per-
nite entrarios en la cubeta 0 sacarios de ella, BEs=
te moviniento es posidble, porque, como el vidrio no
moja el carbbn que constituye el electrodo, ¢€ste que-
da libre para moverse al través de la pared 17 (fi-
gura 6},'siando oontenida la salida del‘vidrio por
la viseosidad creciente que adquiere al enfriarce.

Se pueda utilizar el movimiento horizontal
de los elactrodos para hagerlos avangar o medida de
su desgaste para equilibrar las fases, o, por el ¢on-
trario, cargar el que se quiera, siendo la resisten-
cia opdeeta al paso de la corriente tanto mas débil
cuanto més proéximos uno a otro estén los electrodos
degun mismo circuito.

Finalmente, para cambiar de electrodo, el
trozo restante del eleotrodo usado, se rechagarg al
interior de la cubeta, de donde podrd retirarse ul-
teriornente,

Sin embargo, la ventaja mas importante de

‘esta disposici6n horizontal de 10s clectrodos dispues-

tos por parejas uno frente al otro, reside ed el he~
sho de que se establecen acoiones electrodinfmicas en-

tre las corrientes suministradas por cada par de eleg-
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trodos. Estas acciones electrodinimicas crean des-
plazamientos de la materia vitrificada capaces de
asegurar una calidad mejor de vidrio, En efeecto,
es notorio en la téonica de la vidrierfa que, en un

horno de cubeta bien construido y bien conducido, exis-

- ten corrientes de origen térmico cuya disposicién ge-

neral, representada en las figuras 3 y 4, es la si-
guiente;

Exiete, aproximadamente en el centro de la
superficie de la cubeta de fusién, un punto caliente,
llemado gereralmente Thot-point". En este punto, la
masa de vidrio estf animada de un movimiento ascendens.

te que hoce subir el vidrio a la superficie. Esta
corriente ascendente se ensancha por todos lados, de
manera que el vidrioe s animado por un movimiento que
va del "hot-point" hacia los dos extremos 18 y 19
del horno, o bien hacia las dos parades laterales 17
y 20, a 10 largo de las cuales vuelve a bajar por con-
secuencia de su accién refrigerante,

Se ha reconodido que esta oireulacién, da-
sada en el principio del termosifén, es de gran impor-
tangia para la calidad dal}vidrio. La experiencia en-
gefia que , en un horno ordinario, el vidrio es ﬁenos
fino o resulta manchado por la presencla de greanos
de materias no fundidas encuanto dicha circulacién
se perturba por circunstancias accidentales.

Segdn el invento, la circulecidn normal de

la materia vitirficada en la masa del bafio es creada

-5 -



10

15

25

z Vffum .

0 syudada por la aplicacifn nueva al horno de vidrie-

ria de la accién repelente de las corrientes parale=-
las suministradas por los tres pares de electrodos..
| En efecto, si consideramos la fase I y la

fase 1I, por ejemplo, la figura 5 muestra que, dirans
te 2/6 de periodo, hay atraccifn de las corrientes
entre sf (corrientes paralelas y del mismo sentido), y
durante 4/6 hay repuiéidn (corrientes paralelas y de
sentido opuesto), La accifn de repulsién es, pues,
preponderante,

Uno de los inconvenientes bien conocidos
de 10os hornos eléciricos es que realizan en malas
condiciones la fusién de las materias vitrificables,
Zn efecto, cuando se viarte composicidn frfa sobre el
baflo, esta composicifén enfria el vidrio superricial,
que por este heche se vuelve menos conduetor. La
corriente que 1o atraviesa disminuye. La centidad
de calorfas disponible para la wusion‘prOpiamente
dicha de 1a composicifn resulta entonces insuficien=-
te.,

Una disposicifn esencial del invento con-
siste en haoer pasar sisteméticamente el conduc tor
de retorno 21 de 1a corriente debajo del hogar (fi-
gura 6). Tntonces la aceibn electrodindmica de es-
te conductor de retorno es.expulsar hacia arriba la
corrienta'que'atraviesa el vidrio. Por tanto, Si una
capa de vidrio es mas caliente y por consiguiasnte mas

conductors que el resto de la masa, dard paso a una
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corriente mas fuerte que ia reéhazaré con tanta ma-
yor energf{a a la superficie. As{ se obtendrf, pues,
una concentracifn automética del vidrio mas calien-
te en contacto inmediato con la composicifn, acegu«
rando asf la fusibn de la conmposicién frfa y facilitan-
do el desprendimiento de 1as burbujas géséosae proce- .
dentes de las reacciones quinicas.

51 esta aceibn es demasiado enérgica, se
ha previﬁto‘un bucle superior 22 (figura 7) de re-

torno, que shunta el conductor inferior 21, para po-

der dogificar al valor deseado enta accidn eleetrodi-

némica.

©i ee insuficiente, el conductor de retor-
no se dispone por el montrario en uno o mas bucles
que dan la vuelta al horno para aumentar el campo
magndtico que actua gobre la corriente que atre~
viesa el bafio.

Finalmente; otra ventaja de esta disposi-
cién de los electrodos es la de facilitar en gran
manera la ignicibn del horno. C(omo el vidrio no
es conductor de corriente en frfo, por lo general
es preciso, en los hornos eléotricos servirse de fuen-
tes térmicas auxiliares para poner el horno a tempe~-
ratura, y solo se utiliza la corriente eldctrics
cuande la cubeta estd llena de vidrio en fusibn.

Con esta disposicifn de electrodos (figu-
ra 9) 1la ignicién se hace del modo siguiente: el hor=-

no se llens de vidrio pulverizado y amontonado, Lo®

-as-



10

20

-

1647 18

gloctrodos 11 ¥ 14 se gproximen ai méximo: se estable=
U8 un Arcd 23 por medio e ups pwsta acscuada hecha
de una mezele de ctque, brea y vidrio, £l ocalor pro-
duoido por ¢l arco provoca la fusibn del vidrio que
82 reduce en forma da crisol cuyas dimensiopes aumen-
tan constantemenies. iuntonges fa separan 10s Aleo-

trodos coaforme se va agrandando ia masa de vidrio

Tundido conductora, hasta obtener que la cubets e lle-

ne por conplatos

fiega solieitud, gue corresponde & la pre-
sentada en francia, ol 2% de ootubra de 1940, beajo
1 nfuwero 22.56lg 82 acvge a-los beneficios del ar-

ticulo H1 dei vibgante Ustatuto as Fropiedad lndne-

Trial,

“0= L Q00 A =0-

Los puntos de invencién propia y nusva
que se presentan para que cean objeto de esta a-
tente d» Invencién en Espaiia por VEINDS afior, son
leos o gunientes:

12 - Un horno eldctrico de vidrieria ca-
racterisado porque Lot vieetrodos de copduceidn de
corriente estdn dispoector con moviwiento horizontal-
menté an le masa dol vidrio, uno frente a otro por
parejas, y penetran en ella en cierta profundidad,
con un conductor de retorno nolocado parslelanente

a cada par de los citados a2leetrodos, para que la
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accidn repekente de 1ng cdfrib;zgg;ﬁé;;leias crege

o ayude por una accifn electrodindmica a la circula-
¢ifn normal de la materia vitrificada en la masa del
baBio, pudisndo modificarse la intensidad de esta ac-

¢ilpn por el shunt mas o0 menos parcial del conductor

de retorno por medio de un conductor dispuesto en-~

cima del horno,

22 - Un horno eldetrico de vidrier{a segdn
se reivindica en el punto 12,, en el cual el conduo-
tor de retorno esté colocado debajo del horno y pue=

de ser parcialmente o0 no shuntado para disminuir le

. agoién elecirvdinfica,

3¢ - Un horno eléctrico de vidrierfa, segin
se reivindica en el punto 1% 0 2los puntos 1¢ y 2¢.,
en el éual el conductor de retorno describe alrededor
del horno uno 0 mas bucles para aumentar la accifn
electrodinédmica, o

2 » Un hornd eléctrico de vidrierfs se-
gin se reivindica en 1o0s puntos 12,, o0 12 y 2¢,, o
19;, 22, y 32,, en el cusl la ignicidn se hace por
medio de upna mazela de coque, brea y vidrio dispues-
ta entre los electrodos aproximados al méximo,

52 « Un horno eléetrico de vidrierfa.

Tal y como se ha descrito en la lemoria
que antecede, reprasentado en el dibujo que se geome

pafia y con los fines que se han especificado.

Esta Hemoria
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Alberto_de Elzaburu
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