_PATENTE DE INVENCION
‘ a favor de '
Don Vicente VILADES, doriiciliado em V I C H,
pors ,
"procedimiento para fundir rodetes de turbinas hidraulicas

de pequefias dimensiones".
EST I ST T R JE 3R
Memoria Descriptiva.

Esta invencion se refiere a la construccidén de tur-
bines hidrdulicas pequefias, destinadas al alumbrado de fincas
rusticas o a otras instalaciones en que se necesita uma pe-
quefla potencia. Los rodetes de:estas turbinas no alecanzan en

5 algunas ocasiones mas alld de 6 cm, de didmetr y son difici-
les de fundir con la precisidn necesaria.

El procedimiento objeto de esta patente permite
fundir rodetes de digmetros comprendidos entre 5 y 50 oms con
toda precision y de un modo reletivamente sencillo, de manera

" 10 que la construccidndel rodete resulte muy econdmioa.
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ya terminado.

Consiste en esencia este procedimiento en fabricar
primeramenxe las paletas sueltes, ya ééa fundidas o yea de plan-
cha estampada, pero de manera que cada una de ellas ademds de la
paleta propiamente dicha presente una cola o prolongacion diri=-
gidae hacia la parte exterior del rocdete. Una vez obtenidas las
paletas de esta manera se utiligza para fundir el rodete, un aro
metalico de mayor didmetre que el rodete, el cual presenta en
una de gus caras ung serie de renurae dispuestzs pera encajar
eﬁ ellas las prolongacidnes de las paletas y fijarlas convenien-
temente. Cuando todes las paletas estdn fijadas a este aro metd-
lico en le pdsicién en que han de ocuper en el rodete fundido,
ge complete el modelo del rodete por medio de una pieza centrel
inferior que cierra completamente el rodete por la parte infe-
rior y de un aro superior gue se aplica sobre el borde o oan¥ .
to de las paletas, dejando libre la parte central de las mie-
mas. Con este modelo esl compuesto se procede e fundir el rode-
te del modo usual y se obtiene aei un rodete constitulido por
un plato o dlseo inferior, una serie de paletas y un anillo su-
perior que reune las paletau entre si. Une, vez fundido se des-
montan y seperan del aro metdlico las colas ¢ prolengaciones
de las paletas y luego se cortan estas proinngaciones y se tornes
y acaba el rodete del modo usuale

En el plano adjunto, la figura 1 representa una vig-

’ta’eh peraspectiva de las tres partes qus_eonatituyen el modeélo
" del rodete, separadas uns de otra; o seas, la serie de paletas

montadgss en el aro de fijadién; el aro superior y el plato in-
ferior gue formen en conjunto el modelo del rodete, y
Lo figura 2 es una vista en perspectiva del rodete

Para ejecutar industrialmente el proscedimiento de
esta patente, se empleza por fabrieer suelias las paletas -1
que han de formar parte del rodete, de manera gue estas pale~
tas ademds de la paleta ~1- propiamente dicha, presenten una
cola o prolongaeién =2- dirigide hacia afuera. Estas paletas
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se hacen preferiblemente fundidas con objeto de poder dar e
cada parte de la paleta el grueso mas favorable para el rendi-

‘miento de la turbina, pero tambiém podrian hacerse de planche

estampada, adelgazando convenientemente las partes de la paleta
que sea necesario.

Una vez febricadas estgs paletas, 1o que puede ha-
cerse en serie y tenerlas de repuesto, para fundir un rodete =e
emplea, un aro metdlieo =3~ el cual presents en sn cara supe-
rior una serie de ranuras —4=- uniformemente espaciedas en la cir-
cunferencia del aro y convenientemente inclinadas eon relacidn

8l radio del mismo, de manerg que encajando en estas ranuras
~4= las 00las =2« de las paletas, queden estas en la posicion
¥y con la inclinacién que han de tener en el rodete terminado.

Junto a eadé una de las ranuras -4- hay un tornillo

de fijacion =5~ por medio del cual se asegura la cola =2= de
la paleta cuando esta esta en la posieidn correcta.

Montadas las paletae de esta manera en el aro ~3-,
quedan todas ellas en la posicicn relativa que han de tener en
el rodete terminado y para fundir el rodete se emplea en combina-
cidn con este anillo de paletas, un plato o disco =6~ que cierra
el rodete por la parte inferior, cuyo disco se halla provisto
del nimero correspondiente de ranuras =7T=- convenientemente re-
partidas e‘inolinadas para que puedan encajar en ellas los. bor-
des inferiores de 1as paletas -1-. Por la parte superior se
complets el nodelo por medio de un aro -8~ que descansa & bre
el canto superior =9- de 1&5 paletas y con el modelo sompueste
de estos tres elementoe se procede al moldeado y fundioidn del
rodete. Como se comprende una vez moldeado el rodete, para pro-
ceder a la fundiecidn, sé retiran del molde el plate inferior —6-
y el aro superior =8- pero gqueda en el molde el aro de £ijacidn
-3= con lag paletas ~l= las cuales quedan de esta manera empo=-
tradge en le pieza fundida. | '

Una vez fundida la pleza, se separa del aro =3- des-
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‘truceion de le turbina.

desmontando les tormillos de fijacion =5- y se obtiene un
rodete del gue sobresalen eitériormente las colas -2-'de las
paletés ~1=, Se cortan estas colas al ras de la superficie ex-
terior y se obtiene asi el rodete representado en la tiguia 2
el cual se tormea y acaba del modo ususl. En este rodete las
paletas -1~ guedan reunidés todas ellas por eu'parte superior
por un aro -80- ¥ por su parte inferior por una placa o plate
-60- formando el conjunto una sola pleza. Entre las paletas
=1-, el plato :l:nferior ~60- y el aro superior -80- guedan ori-
ficios ¢ conductos -90- pa.rav la entrade del agua, la cual luego

‘sale por la parte central del rodete.

Como se comprenders, las expresiones Msuperior

e "inferior”'empleadaé en el cursc de esta memorié, se refieren

a la posicidn de las piezas representadas en las figuras, pues
le posicidn definitive del rodete puede variar segun la cons-
N 0 T &
B¢ reivindica como objeto de esta patentes

1) Procedimiento pars fundir loe rodetes de turbi-

nas hidrsulicas de pequeﬁas dimensiones, gque consiste en £ abri-
car previamente las paletgs dendoles la forma definitiva, pero

‘de manera qﬁe presenten cada una de elles una cola o prélonga-
"ecidn dirigida}ﬁacia el exterior del rodete, fijJar las paletas

por esta cola © prolongaéién scbre un aro metélico de mayor
didmetro que el del rodete, de manera que las paletas gueden
ye en la posicion d efinitiva que han de tener en el rodete,
completar el modelo del rodete por medio de un plato o disco

-inferior y un aro superior y utilizar este modéle compuestp

para le fundicidn, de maners que ge obitenga un rodete en el
cual las paletgs previamente fabricedas queden empotradas en
la masa fundida constituida por un plato inferior y un aro
superior, luego’éoltar las colas de lae paletgss del aro dq

. fijacidn que ha servide para sostenerlas, cortar 1& parte 80~.

brante de estas'colas y tornear y aeabﬁr el rodete del modo
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usuale. ’
2) ¥n el procedimiente pare fundir rodetes de tur-

bina segin la reivindicacidén anterior, el empleo para fijar

la posicidn de las peletas de un aro metélico provisto en una
de sug cargs de ranuras convenientemente distribuidaes e incli~
nadgs de tel manera'que encajando en dichag ranuras las colas '
de las paletas, queden estas en la posicidn Qorrecta que haen

de ooupar en el iodete fundido.

3) En el procédimiehto para fundir rodetes de tur~-
bina segin las reivindicaciones antericres, el empleo como mode-
1o de la parte inferior del rodete, de un plato provisto en una
de sus carae de ranuras convenientemente dirigidas y espaciadas,
para que puedan encajar en ellas los cantos inferiores de lés pa=-
letas montades sobre el sro de sujecidn. -

4) Procedimiento para fundir rodetes de turbinas hi-
draulicas de pequefias dimensiones.

Este memoria consta de cinco pdginas, escritas por

une eola cexra.
Barcelona 13 de Septiembre 1941,

.g-:a-,}?",‘
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