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Es sabido que en la fabricacidn de 1a rayornne por €l pro=-
cedimiento de la viscosa se pierde sulfuro de carbono.

Cuando la recuperacién de este Ultimo se realiza en pre-—
sencia de aire, se tropieze con cierto numero de dificulta-
des, encontrandose esgecialmente, por razones de seguridad,
en la necesidad de dismirulr el contenido de 1la mezcla aire-
sulfuro de earbono por debajo de? limite peligrosc de explo-
sidn. En el caso particular de la recuperacién del sulfuro
de carbono por a@isorcion por los adsorbentes sdlidos, y a
consecuencia del hecho que en 1a fabricacion de la rayonng
hay que contar siempre con la presaircia de cantidades varia~
bles de hidrdgeno sulfurado, este Ultimo tieme que ser elimié
nado antes de pasar la mezcla gaséoaa sobre el adsorbente
8dlido, por ejemplo carbon activo, ya que de otro modo el
adsorbente se ensucia répida~ente por el hacho de gue se
dopoaita azufre -en sus poroa‘

Segun la presexnte inrencion, que se refiere a la recupe-
racidn del sulfuro de carbono por condensancidn por el rrio
y la absoreidn por los 1{quidoa, o adsoreidn por los sdlidos
y més particularmente mediante carbdn activo, se evitan los
inconvenientes anterlormente expuestos, trabajando en un cir-
cuito serrado de gas inerte, preferibluente nitrdgeno.

Eeta manera de trabajar permite mantener muy elevado el
contenido de sulfuro de carbono y hacer superflua la elimi=-
nacién previa del hidrdgeno sulfurado, entes de la recupera-
eidn del sulfuro de carbons, permitiendo recuperar separada-
mente el sulfuro de carbono y el hidrégeno sulfurado, este
wltimo en su forma t{pica, o bien en forma de azufre o de um
sulfuro metalicoe

la ventaja que resulta del aumento de la concentracién
consiste en el hecho de qua las condiciones de la recupera-
¢16n.y su rendimiento son mejorados en los procedimientos
basados en la conocentracidn por el £rio Y por la absoreion
por los lﬂquidoa.

En el caso mas particular de la adaorcion por loes adsor-
bentes liquidos, 1s humedad del adsorbemte que entorpege con-
siderablemente la fijaoidn del sulfuro de carbono contenido
en peguefia cantidad en.una mezcla gasecsa, no influys mAs
que de manera poco samsible cuando el contenido de sulfuro
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de carbono supera la concentracion de las mezclas explosivaa,

Travajando aegﬁn la presente invancién, en oclircuito cerra-
do de gas 1nerte, se pusds, pues, efecturr sin inconvenientes
la recuperaoion por los adsorbentes 8Slidos con mezclas gaseo~
sas, saturadas de agusfe

En la realizacion de la invencién, representada esquems-
ticemente, & t{tulo de ejemplo mo limitativo, en loe dibujos
adjuntos, se ha elegido gomo modo de ejecucidn la recupera—
cidn del sulfuro de carbono mediante carbon activo, y la re-
cuperacién del hidrégeno sulfurado mediante una torre de la=

- vado.

En este cago, el lavado puede gfectuarse sea oon agua,
sea, mas venitajosamerte, con suluciones alcalinas que per-
mitan recupsrar, por ejemplo, mulfuro de sodlo,

Katuralmente se puede sustituir la ruouperacign por carbon
activo por todo otro sistema conocido : gel de s{lice o avsor-
oion por los 1{quidos o condensaecidn por el fric. Aismismo se
puede sustituir la torre de lavado del hidrégano sulfurado
por todo otro medio conocido, como, por ejemplo, por trans~ -
formacién del hidrégeno gulfurado en azufre; en este caso se
emples, por ejemplo, un hérno de combustidn parcial afladien=
do al gas inerte la ocantldad precisa suficiente. de oxfgeno
para transforxmar, preferiblemente en presencis de un catali-~
zador amropisdo, el hidrdgeno sulfurado en azufre, pudiendo-
se Ultimamente volver a utilizar este azufre para la fabri-
cacion del swlfuro de oarbonos

En el caso partiocular rapreaentado en la Fig. 1. de los
dibujos adjuntos, se trabaja eon una instalacion de carbén
activo de tres diupolitivos de adsoroion.

El hilo en formecion es hecho pasar por una cuba C, 1lap
mada de remojo en la cual.se produce una daeoomposioion dal
xantogenato, con liberacidon del sulfuro de carbono mas O menos
impuro, por la presencia de hidrdgm o sulfurado.

La cuba de remojo C. es supussta provista de una campena
¢ de junta hidraulica parassumular debajo de dicha campana
la casi totalidad del sulfuro de carbono desarrcllado.

Bsta campana g, comunica con un primer circuito cerrado,
de gas inerte a traves de ung -gompuerta de regulaci5n.x§

Este primexr circuito cerrado comprende:

«~Un ventilador. V1 S

<Una bater{a de enfriamiemto. By
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~Una serie de tres dispositivos de a_dsorci6n AT ,AII,ATII,
que contiensn carbon activo y que funcionan altermativa y
sucesivamente en adaorcién, ol:l.minaciém, destilaci5n, Yy se-
cado-enfriamiente, para la eliminacién del sulfuro de carbono,
—Ura torre de lavado T. del hidrogeno sulfurado, as{ como
w gasometro tampon G. que comunica con el punto de ealida
del circuito, mis abajo de la compuerta Y. '
Este oircuito conduce & los dispositivos de adsorcion AI,
AII, y AIII, una mezcla de sulfuro de carbono, de hidrogemo et
sulfurado y do gas inerte, como el nitrégamo, introducida a
la pussta en funcionamiento, o en compenbaoién de las pér—
didas evertuales, por ejemplo, en el Gasometro G. o en la
cuba de rembjoe Ce
A la salida do los dispositivos de adsorcidn y hasta la

. torre de lavado T. hay una mezcla de jas inerte y de hidro-

geno sulfurado y desds dicha torre de iavado hasta la salida
de 1a campana hay Unilcamevte gas inerte, como se explicard
a continuacién. ‘ .

La bater{a de enfriamiento By en Uil a consecuencia del
hecho de que, en la cuba de remojo C., se trabaja a tewpera-
turas superiores a .70, u 808§,

Mediante esta bater{as de enfriamiento se hace bajar la
temperatura de los gases pars enviar & los dispoeitivos de
adsorcidn y se elimina el maximun de agua condensable que
se puede, Utilmente, hacer volver a 1a cuba de remojo Ce.
para mantener constante en esta ouba, 6l volumen del bafie,

En los dispositivos de adaorcidn la mezela pasa de sba-
Jjo arriva, y sale enteramentse depurada del sulfuro de car-
bono. . :

Ia mezcla restante -gas inerte e hidro'geno sulfurado- es
enviada a una torre de lavado T. o a todo otro dispositivo
que asegure una eliminacion practicamente completa del hi-
ardgeno eulfuxado, pero que, & pesar de.ello, permhta volver
a emplear el gas inerte (Por otra parte, es indispensable
eliminar el hidrégeno sulfuradosi se qulere lmpedir su en-
riguweocimiento oont{nuo en el circuito cerrado)s .. .

El segun@o circuito ecerrado de gas inerte eatd destinado
para la regeneracidn del oarbon activo contenido en los disw-
positivos de adsoroiom AIAIT AIII,. De manera c¢onooida, la
reouperacign de los disolventes volatiles por el carbon acti~
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vo precisa, despuds de 1la adsorcion, es decir, después de
la fijacidn del disolvente del carbin, una extraccion de
dicho disolvente del carbon, wediante vapor de agus. Estando
caliente y humedo, después de esta operacidn,el oarbon depu-
rado tiene que ser segado y luego enfrimdo antea de ser de-
vuelto & la adsoreione

Ees para efectuar este secado ¥ enfriamiento en wm medio
inerte que se ha previsto el segundo cireuito cerrado, que
deriva el gas inerte del ghascmetro G. medisnte un Yentila-
dor Vg, haciendowé pasar este gas, durante el periodo del
secado, a través de una bater{a de calemtamiemto Be median-
te dicho ventiladcr ( bater{s que es puesta guera de oir-
cuito por medio de una vilvula, durante el per{odo de enfria-~
mwiento del oarbonj s ¥ llegando luego a los dispositivos de
adsoroidn AI,AII,AIII, que atraviesa de arriba abajo para
volver, por £in al gasdmetro G.

Este segundo circuito tiene la ventaja de efectuar el
secado enfriamiento con sau inerte} ein impurezas ni sul-~
furo de carbono ni: de h.tdrogmo sulfurado.

. Gracies a 1la oireulacion del gis 48 seocado ds arriba a
abajo en los dispositivos de.morcién, el carbon, demasiado
himedo, puede sbandonar por goteo, oierta cantidad de agua
quo habr{a que evaporar totalmer te #i el circuito se hicie-
ra e mentido inverso a traves de los dispositivos de adsor—
oion. :

Se podrd, sin rebasar los 1{mites de 1a inveroidn, emple-
ar un solo circuito de gas y provocar el secado enfriamiemto
por ejemplo por los gases sinpleman telepurados de sulfuro

de carbono, Em este caso, el dispositivo de adsorcion en fase
de secado enfriemiento wera pussto en serie con el disposi-
tivo de adsorcidn en fase de adsorcidn.

Durante 1a .fase de depuracidn del carbdn se introduce en
el disyositive de adsoreion por el oonducto g8 , vapor gue
atraviesa el carbon de arriba abajoe

Ia mezcla de wapor de sgus y de v¥apor de sulfuro de oarbo-i

no es condueidd &8 un condemsador D, provisto de un conduc—
to para la vuelta de los rroductos indendensables en el oir-
ouito de ges inerte y de conductos para la evacuacion del
agua condemsada y del sulfuro de carbonc recuperadoe
Haturalwente para rebasar loa 1{nites ds 1a invenciém no
vasta modificar la situacidn de los diferentes mparatos en
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uno u otro de los clrcuites, la disposicidn del circuito o
circuitos cerrados, el punto de introducciln del gas inerte
en el circuite o circuitos & la puesta en funcionamiento o
en compensacién de las pé'rdidas eventvales, o sustitulr cier-
tos elementos del circuito por equivalentes técnicos.

Se consideran equivalenmtes téonicos, segin la presente
mvencién, como rasulta de lo anterior:

1, Ia sustituloidn de la torre de lavado par todo otro sis-
tema de extraccidn del hidrdgeno eulfurado en forma de sul-
furc alealinc u otro de azufre o derivados cualesquiera del
azvfre.

2. Bl tratamiento con carbdén activo o todo otro género ad-
gorbente sdlido o l:fquido 0 por liquefaccién por candensa-
oi6n,

3y Ia sustituicidn del nitro'geno por otro gas inerte.

4. La eleccidn de saparatos distintos para 1a separacidn,
sea del sulfuro de carbono, sea del hidrdgesc sulfurado.

En 12 recuperacion del hidrdgeno sulfurado mediante una
torre de lavado oomio se prev“ anteriorme: te pueden presen=
tarse varios cagsos, entre los cuales
1) No me trata de valorizar el hidrdgemo sulfurado; basta
entonoes lavar los gases con agua ¥ tirar las aguass sulfuro-
sas.

2) Se desea recuperar el hidrdgenc el forma de sulfuros neu-
tros o dcidos (preferiblemente sulfuro de sodio como se in-
dica anteriormente )=

3) Se valoriza el hidrdgeno sulfurado bajo otra forma.

8e ha considerado, en el segpundo caso anberd ormerte ci-
tado una solucidn que no se limita a la utilizacidn de la

" gsosa caustica elegida en la exposicién slguiente a t{tulo

de ejemplo, sino que ge aplica también al empleo de potasa
odustica o de solucidn cdustica de alcalino-térrsos u otros.

La torre de lavado es alimentada con una solnucidn zcuosa
de sosa chustica; se recoge, sea sulfurc de sodio neutro,
segﬁn la reaccién H®® 2Na28=RHR0 o sulfuro acido segﬁn la
reaccién H2S NaOH = NaHS HE0 o Na®S H2S = QNals.

Si los sulfuros asi producidos no son consumidos ‘@ gl
mismo lugar o tiemsn que ser almacenados interssa produdir
gean sales aé'lidaa, pean soluciones lo més concentradas PO~
Bible‘
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Cusndo se slimenta la columng o torre de lavadeo con so-
luciones de sosa cdustioa fuertemente diluidas se recogal ®
unas soluciones de sulfuro demasiado poco concemtradas para
R08 4= poder provocar una »oristalizacién por simple enfriamiemnto:;
por el comtrario, si se realiza la alimentecién cen solu~
clonss de sosa muy concentradas, la cristalizacion del sul-
furo neutro se produce ya en la misma columa y puede pio~—
. vocar un mal funcionamiento y hasta obstrucciones. '
210.= Como a su entrada en la tome de ldavado log gases tiémen
generalmente una temperatura comprendida entre 30 y 502 C.,
seria poco econdmico lavarlos a una temperatura notablemens
te superior o inferior a estos 1{mites, Ahora bien el mi~
. zimum de solubilidad del sulfuro de sodio neutro en el sgua
215,= es8, contado en sulfuro anhidro, de 290 gr/l, a 508, de 260
gre/l. a 40%, de 226 a 230 gr./l. a 308, de 195 gr./l. a 202
y de 180 gr./1l. & 15%. Suponiendo que se haya alcanzado, &
la temperatura de funcionamiento de la columay el mAximum
de solubilidad, un enfriamiento de 10% no permite que la crise
2204 talizacién de 30 gr./1l. aproximadamente, correspondiente a
90 gr./1l. Q¢ sal de 9 moléoulas de agua, es decir un déoi-
mo sdlamente del contenido de saturacidn a 508 C,

8in embargo, si en lugar de no hacer intemvenir nas que
| da diferencia de solubilidad por enfriamiento, se salk por
226 - adiccidn de sosa cdustica el sulfuro de sodio, se sumenta
considerablemente 1la separacidn del sulfuro cristalizado,
para separar por gi.mple alreacidn.

En la Pig. 8. de los dibujos adjuntos se ha representado
S 18 solubilidad del sulfurc de sodio en funcidn de la tempe~
2304w ratura (60,40,30,20, y 158) y en *uncidn del contenido de
sosa caustica libre (de o, a 400 gre/l,). Cuslquiera que
#ea la temperatura el efecto de la salazdn es considerable
aln con débiles contenidos de sssa edustica libre.

o .81, a t{tulo de ejemplo, se efectia una salazdn con 200
235 o gr./l, de sosa 1libre de una solucién que sale saturads de
sulfuro neutro a 408 de 1a columa, esta solucidn contiene
a la salida de la columa 260 gr./l. de sulfuro contado ane
hidro gue corresponde a mag de 780 gr./l. de gal de 9 molém
culas de agua. En presencia de 200 gr./l. de sosa libre,
840,- " | la solubilidad cae a 152 C, a 60 grs/l. de sal anhidra, es
decir sproximadamerte 180 gr./l. de sal de 9 moléoulas de
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agua. Son pues 600 gre/l. de ssl de 9 moldculas de agua
miewtras que el mismo enfrimmierts de 1a solucidn salade
por 100 gr./l. de sosa 1libre produce WA cristalizacidn de
300 gr./l, de 1la miema sal de 9 moléculas de agua.

Ia salazon provoca ung& notable slevacidn de temperatura
de la mezcla, por lo cual un enfrimmiento es indispensable,
perc si para mantener constante la tempermtura de las aguas
que Vuelven & la columna no se enfr:fa, después de aalazan,
mAs que a la temperaturs inicial, se provoca sin enbargo
wea cristalizacién de 200 gr./l. por salazon con 100 gr./l.
de sosa libre o 350 gr./l. por salazén con 200 gr./l. de so=
88 libres '

Sobre la cristalizacidn por enfriamiento la salazdn poses,
ademés, la ventaja téonica, frecuentemente muy spreciable,
de una oristalizacidn instanténea; ademfis la notable eleva-
0idn de temperatura provocads por la salazdn acompaiiada de
cris‘baliaacién, mejora el cambio de témperatura.

8in embargo, la invenoidn no se limita a las solas ven-
tajas debidas a la salazdn por el alcalf cdustico libre. &n
efecto se ha comprobado que una solucidn de sz:lfuro neutro
depura los gazes das su hidr5geno sulfurade deé manera muy
satisfactoria hasta que practicamenté la totalidad del sul=-
furo neutro seas transformada en sulfuro écido. Para ello
basta que la solucién conserve su alealinidad a la fenolf-
taleina. '

De 1a combinacidn del emplso de la solucion hasta la for-
macidn de la sal dcida con la salazén con ®» sa libre resul-
ta un nuevo e lmportante aumento en la cantidad de sulfuxro
recuperable por unidad de volumen de molucidn restada del
circuito de la columns de lavado.

si, a t{tulo de ejemplo, se supone gue la colume que fun—
ciona a 400 C. sea alimentada con el desaglie de un secado a
158 de una salazdn de 00 gr./l. de mosa libre, este desagle
contiene ademds de los 200 gr./l. de sosa libre 180 gr./l. de
sulfuro neutro de nusve moléculas de agua correspondientes
& 60 gr./ls de sulfuro contado anhidro, Después de la trans~
formacidn de 1a somsa en sulfuro se alcamza el 1{mite de so-
lubilidad que ea de 260 gr./l, (anhidro), y el sulfuro sigue
absorbiendo hidrdgeno sulfurado hasta su transformacidn préc-
ticanente total en sal &cida (siendo mds soluble el sulfuro



285 o=

200,~

295,

300.-

305 [ land

3104=

3150*-

SR0s=

dcido gue el sulfuro meutro no hay peligro de oristalizacidn)
1a neutralizacidn de la eal exige aegﬁnvﬂamﬁ NalH = a®s H20
es decir un eguivalente de sosa de 260 gr./l., se necesitan
ademis 200 gr./l. de sosa libre para la salazén, es decir
450 8!';/1! a6 aosa aauatica. o

Despuds de enfriar & 158 se reccogen por seomdo 52060 gr./l.
de sal anhidrids en forma de 1,500 gr, aproximedsmente de sal
de 9 moléculas de agua que reotieenen en au superficie del
8 8l 10 % de aguz madre., Con la sal se han, pues, eliminad
1,080 gr, aproximadamente de agua que ss afiade vemtajosamente
al nismo tiempo que la sosa. En la préotica as efectls gz la
neutralizecldn y la salazdn nediante adicidn de 460 gr. de
soga en 1,050 gr. de agua, es deciy una solucidn de sosa
cdustica saturada & temperatura ordinaria. Después del secaw
do se disponse de un volumen invariadc de desagle que basta
calentar a 40f para alimentar 1s columa y evifar todo ries-
go de cristalizacién. |

Gracizs & la combinacién del empleo hasta la formacidn de
la eal dcida con la salazdn, para una columa gus fumeiona a
402 tenperatura normal de los gamses, nc se hacen volver en
fabricacidn més gue soluciones saturadas (& temperatura or-
dinaria) de scea caustica ¥ se recoge por simple secado de
aolu.cign, salada y enfriada pero no concentrada por evapora-
cién, 1300 a 1500 gr. de sal ds 9 moléculas de apua por litro
de solucidn tomada en la base de la columa.

3i no se dispone de medios de calentamiento del desagle
hay que conformarse con enfriar previa neutralizacién-sala-
zon a la temperatura de funcionamienmto de 1a columma . Si se
elige, a t{tulo de ejemplo una columna que trabaja a 308 y una
salazon con 100 gr./l. de sosa libre , se dmpond:ra en prin-
cipio de uns solucidn que contendra, ademés de los 100 gr./l.
de sosa 1libre, de 165 a 160 gr./l. de sulfuro neutro anhidro.
Después de una trarsformacion practlcamente total en sal aci-
da de los 255 a 260 gr./l. de sal newtra, formados emtretanto
hay que afiadir, para 1a newtralizacidn ¥y la salazén, es decir
para volver al desaglie inicisl 360 gr, de sosa caustica. El
secado produce cerca de 1200 gr. de sal de 9. mol. de agua
que contiemen del 8 al 10 % de su peso de apua madre. Ia eli-
minacidn de agua corresponde & casl B0O gr., de modo que aun
en estas condigiones modificadas la gportacidn de sosa se e-
factiia en forma de solucidn saturads de temperaturas ordinaria.

T A e
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Pars impsedir que la utilizacidn de una sosa industrial
acummle constentemsnte las impurezes en el desegle y con-
tamine por fin el mxlfuro eristalizado, se trabaja con una
solucidn ligsramente més 4ébil, y periodicamente, o de
memera continua se extraen sgume midres, saladas o nd, Se
evite as{ toda crisbalisacidn de Be impurezes. Generaluon-
te no es mcawrio ¥ ni sfiguiera: #8431 £11trar la solucibn
ds la eal deida que sale ds la columnz audes de neutralisar
¥y salar para obtemer un sulfuyoe neutro perfectamente blanco
¥y téonicamente puro.

8i, en la eliminacion del hidrogmo sulmrado, se refie-
re recoger mulfuro aoida, ge reduce oorrespendientemente el
cansumo de sosa cAustica y se evita el secado, Para determim
mr la qoncentz'acié'n més ¢slevada posivle de la sosa de alle
mentacidn con relaciln a la demperatura de funcionamiemto ds
la columa oun el £{n de recogsr solucicnes de sal acida com
centradas en mdximo grado sin correr riesgo de cristaliza-
ciones en la columna, me consultark 1s Fig, 2 e los dibu-
Jjose En la misma_ 86 encuentran las éxpresionss siguientes
expresadas en gr./l, de sosa edusties : 170-175 gr./l. para
15%; 190 gr./l. para 208; 225 gr./l. para 308; 260 gr./l.
para 408; 298 gr./l, para 508, Toda superacifn de estam: 1f-
mites para la d imentacifn ¢ toda baja de temperaturs en
la eolumme coms el engo de nrmmr perturbacionss por
oristalizacion.

la invencidn no se limita ala abtemion de sulfuros neu-
tros alecalinoe, © alealinowtérrece procede tes de un Rvado
de mezcla gaseosa que conbenga hidrogemo sulfurado y obteni-

~dos por salmsén cdustica, sino que también se extiends a la

combiracion del lavado llevado hasta la formacidn de las sa-
les doldas seguido o no de wna mewtralizacifn, de una sala-
2én y de un sevado ; asimismo comprends la alimentacidn ra-
cional de las eolumnas con el £{n de obtemer scluciones lo
concentradas posible, sin rieego de oristalimecidn interme-
dia. Sobra decir que no basta efectuar el lavado de lam gass
& temperaturas superiores & 508 ni inferiores & 158 o modi~
ficar las condiclonss de neutrallizaciln, salazén o secado,

0 oambiar las merclas gaaeosas para tratar para rebasar los
1fmites de la iuVeneion. ‘
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) 1a Patente de Invencidn que se solicite, por veints aflos,
© B60.- en ZEspafia, consigle en un perfeccionamiento en la fabrica-
: oidn de 1a viscosa que corcierne la recuperacidn del sulfu-
ro de carbono por condensacién por el frfo, la sbsoreién
por los lfquidoa o aldsorsion por los sglidos, ¥y nds especial-
) mente mediamte carbon active fuera fuerw de los aparatosde
B65.m . coagulacisn, caracterizados por los puntos asiguientes toma-
' dos en conjunto o sepmvadementes .
. 1= Ia rvecuperscidn del sulfurc de carbono se efestis cn
un ¢irciito gexrado de gas inerte, preferiblements de nitrd-
- geno, .
370.- g A tftulo de ejemplo ae :ealmion. wa instalacidn
que comprande tree upponitivos de a&aorcim, llencs de a8~
sorberte séiido, enm la cual ls cuba de remojo llsva superior-
mente uns e=mpaAnA gue comtica & su selida gon un primer ciy
o ouito cerrado de gas inerbe, propic pare la vecupsracdiin del
B suiforo decarboms, qué comprenie un vembilader, una daserla
ds enfriamients, los tres dlspositives 8@ admarotén anterior-
mextte memoionados = gue furiclcnan altvernativamsute en adsor-
olén, eliminacién-destilactén y sevedo enfriamiento = una to-
fre de lavado @ dlspositivo smfilego, asl como wn gaedmetro tam-
380, pén desde el cual &1 gas insrte vuelve & la salida de la can-
- peua de la euda, y un segundo circults oerrado ds gas inerts,
propio para 1a regenszwsién del adsorbertte 851440, tcnfindose
‘61 mencionado gas inerte del gastyslBo mediente wn ventilm-
B dor, pasando por vns batw{a de calertanisnto durante el pe~
3863~ r{odo del weomdo del oarbdn motivo (estando puesta fuera de
eircuito la baterfa Gurarte el.per:fodo ds enfriemienty del -
carbdn active) y atravesando 1uego los dispesitivos de adsor-
oidn para volver por t£in &l gaedmetro.
| Bom OtT0 ejemplo de realizacifn de 1a Anvenstdn on el oual
390~ wn 8610 eireuito asegura la racupmc.wn del multuro de oar-
bono y la regensraciin del esrbén am‘c.tw, estando Mepuesto
en serie el dispesitivo de adaomi.lm en fase de sacado-enfris-
miento ocon el diepositivo de adsoreifn en fase de adscroidn.
- 4,~ 1a eliminecidn del hidrdgeno sulfursdo de los gasos
305 oo residuales de recuperacidn del sulfuro de carbono yueds ase-
gurada mediante lavado con soluciones slealinss con los medios
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oxpuspetsy s mm& ey lealos condumta o meparadamerntes
~transfomaetln #irects tel hierdens sultwrato en sulfuro
neutive separado mwdisate saleeln y weonto)
wpase tntormolle per o1 yultuwe f3do wepmtdo de u trane-
tm&mmmylwn%!mi :
Suinple profueeidn & solvesoner 4w sulfuros fedidos,

So~ Varisntes w. las cuales la torwe éo levado powrista
ok lss mollor do yenlimawifn de las reiwindiceaiones 2+ §~ 4~
ootk sustiretie por tods wiee sistesm 81 ertraceion ¢ axf-
gone sifueede, v foxrm d0 sulfurs aloaltne w ofrs, & Smn-
re o 40 derivados sunlasquiera del amifyes

Se- Varlsotee eu Jes canles &1 femimdentc oon certin e-
tive & otroe ndoctbewtes wdlides o Upides crelevquieve e
mougnta suntitwigs por s cuetaseifn por condeppaetin,

Voo YUN WUBNC P° ko MIAMES s La PABRICACION DE T4 VIe-
00BA* todo AL ¥ camiexas ¢ Yeivindioe e la Trwseute Mems~
rie que consta 8 £1¢ 1lnese y o tituls de vleuple se mure.
pente r Jos sdjuntos Sibujom,
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