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‘Pare ““;‘wert!ﬂgr en un estadg g@‘cmdo ;‘L‘M produston g;\[t‘q 8e obe
tiensn en grano muy #ino como son loa pelves Qe mineral, les residuos
ge la caloinaold de piritas ¥ etras ‘a_tﬂag'o‘a',_' que '-Im'rﬁit"'a idgu’ir su ul
"terior ola.bw;a.e’_ién; por ej@mplo en ho‘rn'os‘ altes, hornos de’ otbe o de

5 .w;doociao se, lep debe mometér o una concr‘“i‘li;; Esto, 'c'em’»o o8 sabide,
se realiza preferentesonte oslentando el material granulado de parti-
da oon suxilio de cogue grenulade, mezolado ¢ imflemedo. Aqui se ha
comprobado ser espesialmente ventajoso el proesiimiente de ooncreqidn
eon tire qspirmté; Pare los matarialea‘ﬁ p'aﬂid.t.‘a‘ﬁ forms de polvo

10 no se prestan sin mds para esta farme de dgﬂpﬁedidﬂ, a ocausa de su ipe

suficlentis permeabilidad & los gemes, Antes biem, como tembién em sa~
‘bmo, ‘8¢ Leben 2o mqmm moldsar per siétedos es’ﬂg‘_ﬁl&e en ouerpos
Evamlares o exténicos. XL mstertsl o prtils gramolats se mezals
con goq:aq ﬁg;gb}&gfg”gmiao;“sﬁ.‘oxluﬁ posee la mezols uma permeabili-

15  dad s los gases suficlemtemente elevada pare la acmaresidn por %ire

agpirante. 'ieom'p‘gﬂ: un lade, en la mezola de conoresign ne puede lo-
grarse un contadto gemeral de las partfeulas de combustible ¥ per otre
Iado este cophustidle se tiene en forms grapular, la somdustién y el
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dqmollo. de mlgg tan ggluciom@o son Ho‘ﬂél‘a. 54lo vieman lugar \MB

relativa lentitud. Per este motivo la eantidad de combustible necesas
pis pars calemtar el material q‘t.ia‘ "ggi‘l‘m d.n comorecionar, debe calou-
Lavee relstivanmte slevais; Péro sin embsrgo sonvieme un galdeo i~

pido y ante todo breve hasta la temperatura de consrecidn, pues debe

iupedirse todo reblestesimients intemso y Wiske mis 1s fusién pereial

‘dal material gue se ha de comaresionar, pues de lo sentrario, ea mes

chos easos temdrfan lugar traunforiaciones gufmisas inssnvenientes
en o]. uw'vt'»erill Teblantecido, por ejemplo 1a tormagién de iiliodtoa
dificiles de reducir, o, si se trata de la conaresidén de foaforitas,
la reducsidn de los fosfatos en fdsfore oon velstilizaoiém paroial
do sste vmm’. Por otzo lado, en los métodos somooldos apenas si se
poede eviter el reblamdecer mis o momos in‘!enmto el meterial que
ae ha de wnmpoxlom. pars alesnzan uRa suﬁaiento $011d62 ¥ resis~
tenau en los prudnoton conwecienados.

= wemte invemto u refiere a u pm“ﬁntonto de sopore~
oidn pars materiales preﬂorm@mmtg pu,lwtqrnel o e forma da gra~
nos tiuos, on al ona.l 8a mprimn los inconveniantes wterio:mnto
apl:lud;osf.

s«min o szmte ol ma’cwiu de partun pmupo,rue sn cuerpes
i forma esférios y del tamafio preforontemome de un guisante & una

'nu‘ez. ae npolvqma con eombustible finamante -ioliao; por ejemplo eo~
qus, de suerte que las bolam se resubren por todos ladds de una dal-
‘ aﬁh.l capa de eombustidble ﬁi!om‘enmi. LOB gqeerpoe previamsnte mol~
'desdos y recubiertes de este modo de wn manéo de combnatible, se mo~

meten luego al progedimiento comooido &e comeresidn som tiro aspirems
té; Entenoes la sombustién de la envolfuit-ﬁ cembuatible sebre la su-
parfieie de las bolae tieme lugar rapidisimemente y con unifermidadi,
In M’nhommjia 8o duto em qus la 'cp,pe#ﬁé_ig ie lss bolas me ohlien-

ta répidaneate & la temperstura de consresifn. Hl ealor produside
“basts pare fermar uns odsoara resistente Al rezamiento y a los ohe-
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qres, perc no es sufislezte pare hacer que se reblandezoa &l interior
de la hnlal. Esto tiene el gran remultado de gue el material de parti-
da emdutifo demtro de la cdsoara endurecida Por uta ligera sonore-
oién, ¥ no calentsdo hesta la toupm'turq de rehlmdce;‘l‘ient‘o; ne
sxperimenta perjudieialmente qléwyumap Quimu alguna, El progedin

‘miento meg¥n el invento signifiocs alemés un progrese industrial, ya

que para la comoreoidn s¢ mecesitan santidades de combustible por

unidad de peso del material que se ha de donsresionar, considerable-

mexte menores (hasta 50%) que por los ud-tad.‘o;a hasta ahora conoeidos.

Adends la nbmh;dtisén rdpids de la envolturs de gombustible ofrece

frante & los métodos comooldos de concwesidn, la vemtaja de una mae

~ yor carga per unidad de tiempo en igual superfieie de parrilla con~

orsolonadors,

 per ‘ejemplo, & un somoentrado de fosforita obtenido en forma
de polvo f£ino me la debem incorporar umes 104 de scque en forma gra-
mular en la concresién por los métodos comocidos, pars lograr ums
s0lidez o Peaistencla sufiaientemente elmda ‘mm. 1& eopereoién
ol fésforo origimado por redwseidn se volatilira inevitshlemeate en
1a proporcidén de 3-4% &el existente en ¢l material de oaren.. 81 la
nisma fosforita se trata segin ol imvente para darle solidez, entom
‘ees basta mplm‘jﬁ de cegue 'pﬁmhmmﬁ; Alends en ol premente pro-

‘ ocedimliento ls oombustidn de la envoltura de cosbustidle tieme lugar

an riﬁ;ﬁhmmm ¥ oon un deaarrollo e ealor logal tan elevale, gue
la cororeoifn superficial &e las bolas de foaforita prevismente mele
deadas ge efootda er tiempo tan breve gue ni se produsoe una redue-

" aién de la fosforita, mi una volatilizasién del fdsfore’;

Por otre lado no existe ingonveniemte alguno en realizar el
pmoe&iiiento segin el inventd de modo gua ademds de la zoms marginmal
me produzoa tamblén una gonerecidn mfs o memos intenma de las porw

psiones del ocusrpo moldesdo gltuadas por aeba:‘ol, Eato 86 logra emplean~

4o una mayor cantidad de combuatible, la cual se determima por un en~




10

15

sayo p"r‘ov"ioi. , ‘
. Bl procedimiento segdn el invento puede ejecuterse de mefo
pensillo; Pox? ejmiplo el material de partida de granos finos e pal-

viforme se humedese tanto aon agua que se forme una masa plistiem,

dado el caso agregando un aonglomerante que me pertarbe la ulterior

elaboracidn, somo leshads de arcills, preferentemente en una héliae
nzn‘-la.&ora’.; I-um.u 86 haos luego pasar a presidn por e place per-
forada, por ojamplo anxiliindoﬁ d¢ una ralladera conmesida pars ar-
ellla o de una prensa de ladrillos provista 4e una plasa perforals

de boguilla, ‘don 10 que se obtienen trozos &6l tamafio preferentemen~
~te deuna guiunh hasta una muez, dado el omso también més voluminoe
= 11N I.mo estos t:.soao- 8e mmr:lerton o holus. praterentemente me~
: d.iantq un vmwinionto rodanta. m,t ‘ésto me proceds com preferercia de

modo que los trozos se introdusoan en la parte superior de un tamher
giratorio nmli'nado‘.‘ Por el movimiento rodante on este dltimo los
trozos se eoiviofrtdn en bolas o e‘cternk Sobre sstos onerpes &e foima
enférica ee upli‘ba"luq.g;,o une envoltura de combustible :u‘fieieuthn?e
te adherida, delgeds y de sdlo unas Irquié_noa de milimetro, por ejem-
plo espolvoreando coque finamente ;nol‘idof.. Ias bolas asf preparadas se
someten luego a un tratamiento oonoh’ociona&or“im&m ol sombusti-
ble enr un punto, preferentomnto en un aparato conaoi(a para oonore-
eién por tire a.spira.nto. m éste se forma unma torta, oonorcoionada de
bolag sualtu -aﬂahoriaa uu & otrams, ¥ 1-. ona.l fanailmente se dlsgre-
ga al timlo.. m a8 nocuitq por tanta pa.ra dividi» 1a torta comro- |
olonada ningﬁa ronppm de los ususles en loa nétoldon oonouuoa.

o Qxhte d1figultad alguns en olubora.r tanbidn per el métade

.dol qunto ntwin.l que 8o obtenga en forua de lodo, por ejemplo uma

torte nimeda de fuwuai‘n. En esta oaso sdlo se necesita proveer de
w aditamenta gue no ‘perturbe la ulterior elaboracién y que favorezoa
la piesticidsd, el :h,,‘a,_t_erul de-'mﬁfhin antes de elsborarle segin el

. invento en trozos plésticos. Dicho slitamento puede dado el aaso eome
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pmu tubih 26l utnne 10&0 4e Mtrs;nién, seoade y pulviforme.

. _Eemple &s sjesusién.

100 partea en pno &e oonoentz-ado pulviforne de ap;t:tta goz wn

tm;nb a low ;sra.ma do mézmgmto- 0;1 m e 1n£crior, ‘80 AmABAR en

uns eemooida ralladera de areilla eon unas 15 partes en pese de uma

ledhada de arcille Quo contiene 30% de .uu.mm sélida y se moldesn
aon auxilio de una plaoca pertorau. Los trozos plédsticos moldeadon
obtenidos ocon al tamafio aproximado de ui guisaxte, se introdusen en

‘el extramo superior de un tanbor rotsterie alrededer de su ele lomgi~-

tudinal y ligeramente inclinado, y en este tambor se moldean desli-
zdndose lentamente hacia abajo e euerpas de forma aproximadamente es«
fériu‘n‘. En el extremo del tambor rotatorio se imcorpora a las bolas
polvo de ooq_.n&,‘ en tal cantidad qﬁ‘e '80bre ellas se forme une envaltu-
ra contlitna de combumtible, mi'ormonmte d.e]:sa.da. Ias bolas de apa~-
tito an{ prema.hn se mnwociom en la smqm'icie d.el modo oonoci=
do aobm uns. owta ee condrecidn por tire umirmto. Ims bolas que
aband.enm la. ninta, ‘son reaiatentoa al roumiento ¥ Y los chogues ¥y
se amm e un m!algo inalterado envuelto por una enwolturs resis-~
tente conarecionadsi

EE DR S, St -r;f‘; -

La presexte patom:o de 1mma6n camprm&o las siguientes

re ivindi uci ones:

l,-Un procodim,iento pars la conm.vecidn de materiales de par-
tida preferentemente do granos finos y pulviformes aon adieidn de
coabustible sélido, carasterizsdo pcrqte_’" ol material de partida, da~
do el aase morperaw conglomerantes que eleven lx plastieidad,
s soldes primeraments en cuerpos de forma esfériem; después estos

 overpos, splicando combustible finsmente molide, we proveen de una

dalgada onvdlmn de combustible o inmédiataments se realiza por los
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néteao; oonoaidon wa conereeidn auperﬁoia.l de les marpon.
2.~ Un procedimiento segdn lo reivindicado en el punte 1, oa
racterizade porque los ocuverpos de forma dsi"_z-‘,io’a gue se han de poke-

N
oty —mﬂ?’r‘]n

ter a la sonoresidn, se preparan preferentemente con el tamafio de
un guia’a.nte han‘ba de una mezi‘; ” ‘

B prwedﬁiniomto segin lo reivindieads ‘en el. punt«p 1, o8-
raoterizado porque la obtenocidn de los ouerpos enfﬁrioos que Se han
de conereaionar on la guperfiociae, se 'rquliz.a praferentomente en un
Proceso d.e dos iumm.

4 i1} proaadzimento aesﬁn lo reivindic:ad.o en el punto 3, oa-
Faaterizado porque la materia prima que se ha de noldear, agregando
agua ¥ dado el 0aso un conglomeramte 8o hace pasar primerc & presién

POr una placa perforada o similar y 1négo los trozos obtenidos ae

- someten a un movimiento rodante.

5.~ Un procedimiento segyn lo reivindisado em los puntos 1 a

4, carasterizado porqﬁe empleando mayores eantidades de cembustible
deterninzadas con auxllio de un ensayo previo, se logra uns conere~
aldn ma prnmnﬂn 7 dado el camo omplq*u do los cmtrpoa moldeados.

‘ ', I ‘v,p,.. Seghn se desoribe y rei-

vindiea en 1u pmwme memorin desariptiva .

gonsta epte memoris de seis hojas. foliu&as ¥ escritas a md-

quina por uns sola de sta caras,

ltadrid,. 15 de actubre de 1941.

Cocccng




	Bibliographic data
	Description
	Claims



