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K B N O R I A  B B S C R I P T I T A

¡.t e le intención per tetare aSoe en Espala, per : * PB9-

", a fator Re la  r.s. 

, rostiente Pr<mttfartam

B4C4 yerben industrie 

BSin ( A L E K A B 1 A ^ ¡

i .S :^ .s .s ,A ;s .e ,s ^ a

-BSra b̂#$Bert!Ár- en un estado aleeuadoloa p rain ato a que aa ob- 
, tienen en #A¡Ae muy fino oemo son las- paltas 'As mineral^ lo s residuos : 

.. le  la  oalei nación la  p iritas y etros análogos, que permite seguir su ul 
tesrior elaboración, par ej espío an hornos altos, horno a ¿La suba a le 

5 reeoeile se, le s  leba sometér a úna oonoreeión, Esto, oemo es sabida, 
se reslizs praf erentementa selsntanlo el material granulada le  parti­
da san auxilio la  eoque granúlela, manóla lo a Inflasela. Aquí so be 
oemprobado ser especialcante ventajoso al preeelimiente * *  oonereoión 
con tira- aspirante. Paro la s  materiales le partida .añ forma la palto 

_ 10 no se prestan sin más para esta forma de oonereoión a causa le  su in- 
suyioiente-pazmaabiHlal a los gases. Antes bien, sama temblón es se- 
bilo. se deben la antemano mollear por mátelos espaciales an cuerpos 
grannlaree o esfórlOes. El material la- partida granúlale Se maséis 
Con eoque también granúlalo. Silo así poseo la  mozola una parmeebili- 

15 . dal a los gasea anfloientemente elatala para la  oonoreoión por tira  
aspirante. Soma per Sn lado, en la mazóla la concreción no pueda lo­
grarse un oonteéte general le  la s  partíaulas le ocmbustible y per otro 
ISIS este combustible se tiene en forma grs}!P.ttlSr, -.la combustión y al
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desarrollo de calor tan relacionado' con alia adío tienen lagar oaa 
relativa len titud ,.##  asta motivo la  santidad da .oombnstlblc bécssa^ 

; r ía  para calentar el material qno ea ha da conoreoioner, debe eaísb- 
.. larae relativamente elevedm¿ Paro sin embargo convi eme nn caldeo rd- 

5 'Pido y acta todo, breve haeta la  temperatura da aonoreción, pees deba 
lspedirsa todo reblMdeoimiento Intensó y ancho mds la  fusión paroial 
del material que ss ha de ooncraoionar, pues de lo contrario, en mn- 
ehoe casos tendrían logar transformaciones químicae inconvenientes 
en al material roblandoolde, par ejemplo laformaeión de silieates 

10 d ifíc iles do redecir, o, ai so trata de la  ooncreelón de fosforitas, 
la  rednooión de loa fosfatos en fósforo con volatilizaoión paroial 
de este óltimo. Por otro lado, en le s  métodos oonooidos apenas ai ee 
puede evitar el reblandecer míe o meses inten asmante #1 material que 
ae ha de oonoreclonar, para alcanzar una suficiente solidez y reaia- 

1$ tenaia en los prednotoa eonoreoionadoa.
El presente invento ae refiere a un procedimiento de ecnere- 

ción para materiales preferentementepulviformes e en forma de gra­
nos finca, eU''.el''.bu#''Se''#prím#'Íós inconvenientes anteriormente 
esplibados, ' ; r

20 Sagón el invento el material de partida preparado en cuerpos
do forma esfórioa y del tamaño preferentemente de nn goleante a nna 
nuez, se espolvorea coa combustible finamente Solido, per ejemplo so­
que, da anorte que las bolas so recubran por todos lados de nna del- 

, gada capa de combnstible uniformemente. Loe cueipee previamente mel- 
2$ deadea y reenbiortea de esta modo dé nn sanio de eombustible, ee so­

metan lnego al procedimiento conocido do aonoreoión con tiro aspiran'* 
te . Entonces la  combustión da la  envolvente eombnstible sobre la  Sn- 
parfioie da la s  bolas tiene lugar rspidislmamente y eom uniformidadr. 
La oonseou encía de date es que la  superficie de lae bolas se éálicn- 

3  ̂ ta rópldameste a la  tempemtnra &e oonoración. .ÉL éaler producido 
basta para fermw nna adosara reaiatemte al rozamiento y a les abo-



qu.es, poyo no os anf i oíante pana Moer que a.e reblandezca di interior 
4a la  bola. Bato tiene él .gran resultado 4e que al material 4e parti­
da embutido dentro de la  eásoara endtOréoida por nna ligera concre­
ción, y no oalentado basta la temperatura de reblandecimiento, no 
experimenta per judicialmente alteración química alguna. Él procedi­
miento eegión al invento eigniíioa además un progreso industrial, ya 
qne para la  éon,ore.élón ee necesitan cantidades dé combustible por 
anidad de peso del material que se ha da con orealomar, con si darable- 
nenta menores thaeta $0%) que por los mótodos hasta ahora conocidos. 
Además la  combustión rápida do la  envoltura de combustible ofrece . 
fronte a loa mótodos oonooidos de eonoreolón, la  ventaja de una ma­
yor carga por anidad do tiempo en igual superfioie de parrilla oon- 
oreoionadora.

Por ejampio, a un oonoeatrado de fosforita obtenido en forma 
ds polvo fino ae la  deben Incorporar unos 10% da eoque en foxma ĝra­
nular en la  oonoreoión por los mótodos oonooidos# para lograr una 
solidez o reaistenoia suil alertamente elevada. Parante la  eonereoión 
d  fósforo originado por reduoolón se volatiliza inevits&l amante en 
la  proporción do 3-4% del enlátente en el material de carga. Si la  
misma fosforita se trata segón al invento para dardo eolidez, entón­
eos bastá éwlédf' ^  eoqos próximamente. Además en el presento pro* 
oedimiento la  eombuatión de la  envoltura de combustible tiene logar 
tan r^pidémonts y oon nn desarrollo de calor local tan elevado, qa* 
la  oonoreoión superfloial de las bolas de fosforita previamente mol­
deadas so aíectáa en tiempo tan breve que ni ae prodnoe nna redue- 
olón de la  fosforita# ni nna volatilización del fósforo;

Por otro lado, no 'o*l#to inoonveniente alguno en realizar al 
procedimiento aagón al inventó de modo que ademas de la zona marginal 
se produzca temblón nna eonereoión más a memos intensa de las por* 
oionos del cuerpo moldeado situadas por debajo. Esto ae logra emplean­

do nna mayor cantidad de eombuatible, la  anal se determine por un en-
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sayo previe. ^

El procedimiento sagón el invento puede ejecutaras la modo 
sencillo. Por ej ampio el material da partida de granos finos o pul- 
viforme se humedece tanto oon agua que sé ferme una masa plástica,

$ indo el oaso agregando un aonglomerante quo ne perturbe la  ulterior 
elaboración, uomo lechada da are illa , preferentemente as una hólioe 
mezcladora. La masa sa hace Inago pasar s  presión per una placa psr- 
forala, por ejemplo auxiliándose do ana ralladora ceneeida para ar- 
o illa  o do orna prensa de ladrillos prevista de ana piaos perf orada 

IO de boquilla, oon lo quo sa obtienen trozos del tamaño preferentemat- 
ta da ana guisante hasta ana nuez, dado el oaso tambión más volumino­
sos. Luego estos trozos se convierten en bolas, ^éfernitéábnt'eme^

' . diante un movimiento rodante. MÍ óeto ' SO .pro cede con preferencia de 
modo que los trozos se introduzcan en la  parte superior de un tambor 

1$ giratorio inclinado. Por el movimiento rodante en este dltimo los
trozos de eonvierten en bolas o esferas. Sobro satos cuerpos de forma 
eufórica se apliba luego una envoltura de combustible sufieientenem- 
te adherida, delgada y de sólo unas fraoelonee de milímetro^ por ejem­
plo espolvoreando coque finamente molido. Las bolas asó preparadas se 

%0 sometan luego a un tratamiento oonoreeionador inflamado el combusti­
ble en un punto, preferentemente en un aparate aeneeido para oenere- 
oión por tiro aspirante. En òste se forma una torta concrecionada de 
bolas suelta# adheridas unas a otras, y la  cual faoilmente se disgre­
ga al tirarla . No se necesita per tento para dividir l a  torta ccmere- 

f5 cionada ning^L rompedor de lo s usuales en loa mótodos conocidos.
No existe dificultad alguna en elaborar tombino per el mótedoi

del invento material que se obtenga en forma de lodo, por ejemplo una 
torta hdmeda de filtración . En este caso sólo se neeosita proveer de 
un aditamento que no perturbó la  ulterior eíab oraoión y que favorezca 

30 la  plasticidad, el material de partida antes de elaborarlo segón el 
invento en trozos plásticos. Bioho aditamento puede dado ol Caso som"
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panera* también del mismo lodo de filtración, socado y pulviforme.

100 partea en peso de oonoentrado pulviforme da apatita atan un 
tarnaAo en. loa granes Re próximamente 0¿1 mm e inferior, ee amasan mi 

$ ' una oonooidaralladera de arcilla  con unas 15 partea en peso de una
lechada de arcilla  que contiene 30% de substancia sólida y ae moldean 
con auxilie de una placa perforada. LO a trozoa plóstioo* moldeados 
obtenidos oon al tamaño aproximado de un guisante, ae introducen en 
el extremo superior de un tambor rotatorio alrededor de su eje longi- 

10 tudimaly ligeramente inolinado, y en este tambor ae moldean desli­
zando ae 1 antamente hacia abajo an acarpos de forma aproximadamente es­
férica. En el extremo del tambor rotatorio' ae incorpora a laa bolas 
polvo de ooque, en ta l santidad que sobre ollaa se forme una envoltu­
ra continua de combustible, uniformemente delgada./^#.'bola* de apa­
tito  asi preparada* se concrecionan en la  at^yfioia del modo conoci­
do sobra una cinta de concreción por tiro aa#.lr :aat '# '*bolas que 
abandonan la  aimta, aon resistentes al rozamiento y a los Choques y 
so componen de un nócleo inalterada envuelto por uña envoltura resis­

tente concrecionada^

ze : n o . . ¿r r; a ' '
. é #  :*ap,^m eme - * * " * *  * * * * * * *  *^ ^ m *  es * ios* m * u -  * *  ^

La presente patente de invención comprende la s  siguientes 
.reivindicaciones:

l . -  ITn procedimiento para la  concreción de materiales de par­
tida preferentemente de granos finos y pulviform-Os ócn adición de 
combustible sólido; caracterizado porque e l material de partida, da- 
&  el oaso incorporando conglomerantes que eleven la  plasticidad, 
ae moldea primeramente en cuerpos de forma esférica, después Satos 
euerpost aplicando combustible finamente molido, ae proveen de una 

. delgada envoltura de combustible C inmediatamente ae ' realiza por les'
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métodos conocidos ima oonoreoidn superficia l de lea  cuerpos.

&*- Uh prooedimieuto sagàn le  reivindicado am al peate 1 , ca­

racterizado porque loa cuerpos de forma eafériea que se han de some- 
ter a l a  concreción, se preparan pr eferent emente con el tamaño de 

un guisante hasta de una musa.

. 3.-Unprocedimiento segdnlo reivindicado en el punto 1, ca­

ra eterizado porque la  obten dòn de los cuerpos esféricos que .be 'han 

de concrecionar en la  superficie, se rea liza  preferentemente en un 

.'proceso de dos fases-
4 .- Un procedimiento segiín lo  reivindicado en el punto 3, os- 

raaterizado porque la  materia prima que sé  ha de moldear, agregando 

agua y dado el eaao un Conglomerante ao hace pasar primero a presión 

por una placa perforada o sim ilar y luego le s  trozos obtenidos as 

sometan a un movimiento redante.

$ Un procedimiento aegdn lo  reivindieado en lo s  puntos 1 a 

4, caracterizado porque empleando mayores cantidades de ocmbuatible 

determinadas con aumilio do un ensayo previo, se logra una conere- 

oión más profunda y dado e l caso completa de lo s  cuerpos moldeados*
*  PBOEZBlKHNiro BE CONCREOIOP*.- Segdn sé describe y rei­

vindica en la présente memoria descriptiva .
Consta està memoria de se is  hojas fo liadas y eso ritas  a má­

quina por una so la  dé sus caras.

Madrid, 15 de Octubre de 1941.
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