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PATENTE D& INVENCION

' que por 20 afos, para kspafla y sus Posesiones, se solicita a

favor de la Casa VEREINIGTE GLUEHLAMPEN- UND ELEKTRIZITAETS-
GESELLSCHAPT 4,G." de nacionalided hingara, domicilieda en

UJPEST (Hungria), -por : “UN PROCEDIMIENTO PARA L4 FABRICACION
DE_CATODOS HEVESTIDOS DE OXIDO®, = = = = = = = = = = = = = =
| TNQQogia desoriptiva
La presente inveneidn se refiere a un procedimiento para
la fabricacién de odtodos revestidos de dxido pera tubos de des—
carge eléotrios, y especialmente parae tubos de elestrones que

trabejan en vecio elevado, que puede ser empleado pare la fabri-

- o801dn de odtodos celentados direata e indireotamente, constitu=

yendo sus fines la febrioacidn de cdtodcs de més ventajoses careo-

ter{stioas, y especialmente Gs mayor emisidn, y la simplificscidn

del procedimiento corriente de eotiveoidn de los cdtodos.
K8 una antigua tendencis de.la téonica de los tubos de eleoc-

trones la de fabricar edtodos revestidos de éxido que refinan a




o dxi-

lag ventajosas carecteristioss de emisién de lss capas
do de base slealino-térrsa las conocidaa ventajosas caracteris-
ticas méodnioas y eldctriscas del metel wolfram, Para conseguir
pequefios ‘eelentamientos, lo mAs conveniente es emplear Wolfram
15 como rioleo del oftodo. La fabricecidn de odtodos de elevada
emisién sobre un ndeleo dé wolfram es posible, sin embargo, sé-
lo 81 se aplican los oomﬁuestos de base aloalino-térrea sobre
una superfiocle de wolrrwh completamente lLimpia, Y& ocon anterio-
iidad comprobamos que es conveniente ellminar por completo el
20 8xido de la supsrficie del wolfram antes de le aplicacidn de
. los compueBtos de base eloalino~térrea, o revestir la misma de
un metal que no ss oxide o ocuyo éxldo se descomponga con fﬁoi—
11dad, |
Hemos comprobado que, es posible tabriocar odtods de nicleo
25 de wolfram revestidos de éxido y provistos de carecteristiocas
aun més ventajosaquue"las neste aquf conocides por el procedi-
miento de la presente inﬂencién. que coneists en que el micleo
de wolfrem es sometido, antes de la aplisacidén de los compues-
tos de base aloalino-térres, a una acoidn quimioca que disuslve
30 el wolfram, y on que dicha accidn es prolehgada'haatg que la
oape superfioclal del wolfram eaté disuelts,sliminéndose as,
Juntamente oon el wolfrem disuelto, las impurezas de la super-
fTloie; que eventualmente hen penetrado en el wolfram y Que no

pueden eliminerse ds otro modo,

' Hermos comprobado que para la sjecucidn del procedimiento
segin le 1&venci&q puede emplearse toda soluscidn oxidante. que
ataque quimicemente el wolfrem, pero de aceidén suficientemente
lenta pars no dlsolver por completo sl dselgado alambre de udl-
fram tratado en ei plazo, préoticemente de conaiderar, de un

40 minuto, sino que sdlo resulte atacada une delgada oapa supsr-

fiolal, Gomo més conveniente se ha revelado el empleo de aque-

1los productos quimicos que durante la operacidn de dlsolucidn

no desarrbllan ges alguno y eon los cuales el édoldo wolfrdmico
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producido no queda adherido al alembre de wolfram, sino bUﬁ

. 8o dlsuelve o se dlspersa.

la corriente de saturecidn devlos cdtodos revestidos de
dxido fabricados segin la presente invenoidn es - despuls de
une. activecidn de breve duracién reslizede con une pequefia so=-
brecarga - superior & la hasts aquf conoocida perque 1a capaci-
ded de emisifn del Tevestimiento de dxido ‘es ‘superior, El oéto-
8o revastido de dxido fabricado segin el procedimiento de le

presente invensidn poses ademfs ulteriores ventajas que resul-

- tardn de le detallada descripeidn siguiente del procddimiento

en ouetién,

A continuecién se desoribe detallademente une forma de Tea-
lizecién del procsdimiento segin le invencién; '

So lave en lejia caliente sl 20=40% alembre de wolfrsm de
un didmetro ds 12 mm, Se enjuags en agua destilada y se estira,
pare fines de enderezamiento, a través de un horno de recosido
rgoorrido por gas hidrdgeno, la temperatura de recooido es‘ele~
glde convenkentemente de modo que el alembre sea enderezado
por la traseidn, pero tan baja cue no resulte modificeda le es-
trusturea oristelina del alambre, El alembre enderszedo es pasa-
do por lejle de sose cdustisa al 10% que contiene prusieno rojo

al 0.2%. 81 el liquido es de temperaturs ambiente, la ‘longitud

sumergide en ‘el liquido del alambre de wolfram y la velooided

de paso tienen que ser celeuladas de forma que la lejla actde
gobre el wolfram durante 1/2-2 minutos. ﬁn eate tiempo la lejia
sspara una delgada capa superficlal de wolfrem. Con esta cape
disuelta se eliminsn %ambién les inmpurezes primitivas de la su~-
perficie, como por ejemplo eventueles éxidoe bajos que hubieran
podido gueder adheridos durents el estiremiento del alambre, y
las partioulas de grafito no eliminedes mediante 1&vado.

luego se lave el slambre en mgue, S8e seca y Se almecena
de la menera corrlente pera los aiamhraa de wolfram limplos.

Sobre el alambre depurado y reducido de este modo se apli-
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ca, de la manera corriente en la fabricaeién de los llamaaos
cdtodos empastados, una mezecla de carbonatos de base alcalino=-
térres, Se corte el alambre revestido en trozos de la longitud
désesda, se monts en el tubo de desoarga y se encandsce haoien-
do passr por &1 corriente durante la extraceidn del aire. 81,
por ejemplo, un alambre oaloulado - sin le operacidn mencionada
de redueeién - pare une tensidn de celentemiento de 1,25 V y -
una corriente de calentemiento de 25 mA es Gortedo en trozos de
22 mm y encandeeido en el tube de déabarga con une tensifn de
calentemiento de 2 ¥ se obtiene ds este obtodo, después de un
minuto de sotivecidn, una corriente de seturseidn de 25-30 mA.
81 se hace funoionar este oftodo con una fensidn de celentamien
to de funclonamiento de 1,25 ¥, la cofriente de oalentamiento
Tresulta menor de 25 mA a oonseouencia la reduccidn del alambres,
pero, & pesar de ello, la emisidn del ocdtodo es por lo menos
igual, lo cual signifioca gue la emisidn especifice es meyor que
en los cdtodos haste aqui sonooldos.

Segln otre forma de realizacién del tratamiento previo se-
gln la inveneién del alambre de wolfram, el alembre limpiedo en
lojia y enderezado medisnte recoeido es pesado por une solucién
de une temperatura de 100¢ G;*que contiens en 1 litro de egue
500 gramos de éoldo orémico /erbs/ ¥ 50 grémo; de doido sulfde
rioo conocentrado, la veloeldad &e peso es celoulaeda convenlen-
temente de modo que la solucidn de éeido oromosulfirico actée
dobre la supertioie'del wolfrem durante 15 aagundes; Una té; 50=
lucidn doida oxidante ofrece tambidn la ventaje de que oxide les
partioulas de oarbono de la superficie del alambre de wolfram ¥y
el carburo de wolfram frecuentemente fomado, haclendo desapare-
oer la fregillded debide al cantenido de carburo, de modo que
este alambre es menos £rdgil que los alambres haste aqui conoci-
dos, Ello hace posible el empleo de un alambfe nés delgedo y la
obtenoidn de uns mayor duracidn del'c&fodo;

Entre las caracteristioss del chtodo fabriscado por el nuew
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vo progedimiento se ouente tembidn la de ue'el.cétoao Tevestido
de dxido fabricado oon el alembre de wolfram depurado de la ma-
nsra anteriormente descrite posee en iguelded de calentemlento
por unided de superficie una temperatura superior a ls de los o=
todos revestldos de 611do simileres haste agu{ conocidos, como
puede verse por la relecidn de las resistensies eléotrioas medl-
des en frfo y en celiente.,

Desde el punto de viata de la fabricacidn es ademfs venta-
Joso el heocho de no tenerse que elaborar enssguide el alambre
previemente tratado segdn la invencidn para hacer cédtodos, sino
que esta operaoiln puede realizarse, .con las preoaquienes corrien-
tes en el almacenamiento del alambre, el dfa de la &iaqlgoién de
le capa superficial o tambidn en dfa o los dos dfes sigulentes,
sin que ello influye sensiblemente en lzs saracterfsticas de los

oétodos febricados.
NOTA

Se reivindican como de la nueva y prople invensidn

1), La propiedad y explotacién exolusivas de un procedimiento

- pare la fabricasidn de odtodos revestidos de éxido, en el cual

i se roviste de compusatos de basge aloalino~tédrree un micleo de

wolfrem sometido - antes del revestimiento a una a00idn quimica -
carecterizado por disoclverse la cape superfioial del alambre del
wollream, . ‘

2). Un prodedimiento segin le reivindiceoidén 1), oaracterizado
por aomptor.el nfoleo de wolfram & una qooi&nvdxidante;

3). Procedimiento segin las reivindiomolones 1} y 2), caracteri=
zado por'tratarsé el nfclea de wolfrem con una soluoidn acuosa |
de produstos quimices de acoidn disolvente.

4), Prosedimiento segin la reivindiocamoidn 3), sarsotdérizado por
tratarse el metal con un reactivo que gurante la disolucidn no
desarrolla gaé elguno.

5), Procedimiento segdn una de las reivindlceciones 1) & 4) oca=-
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recterizado por hacerse pasar el ealembre de wolfrem previamente

depurado por una soluoidn de prueiato rojo o de deido erdémico.
6)s Un proscedimiento segln las enteriores reivindisaciones, o6«
refiterizado por oonatituii esenoialmenta’i

wUN FBOGEE (TO_PARA [CAGIDY DE CATODOS REVESTIDOS
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Conste la presante memoria descriptive de seis hojas numera-
das y meoanograriaﬁas en uns sole cara.
' Madrid; 13 de Octubre de 1941.

p o O-FC OE L4 TORRE
P,




	Bibliographic data
	Description
	Claims



