
M2M0RIA DESCRIPTIVA 

para s o l ic i ta r
P  A T E N T E D E . I  N V 3 N 8 1  '6 E

en
E S P A Ñ A  . - '

per VEINTE año#
per: "En prcaedimiento da fabricación da 

"eerraaa da transm isión da cuera an r-
"tio ión  vegetal o m ineral".

A nombre de:-*
Salvador S ie rra  Domínguez da nacionalidad española

damioiliado an:
Paentacosares (Pontevedra)

Esta invento tien e  por objeto proporcionar un procedimien­
to  de fabricación de correas da transm isión 'dé ouaro ourtlo ión 
vegatal a m ineral, y  en la  anal invención adamas de l a  o rig in a -



^-s
lid á d  expresa que representa la  forma en a i  de oenaeeuuióu.
del resultada in d u s tria l correspondiente, presenta cualidades
no eonsegaidas eon otroa preoedimlentoa análogos, y cuya ana­
logía  oon l a  invención presente consiste  exclusivamente en que 
l a  aplleaolÓn da t a l  resultado' aa para idén tica  aplioación, y
no an cuanto da re f ie re  a l  alaterna propiamente dicho da oonse-

10 , guir e l  mencionado resu ltado , que como más a d a lan ta .aeap rec ia ,
as totalmente nuevas. ,'.

í... Las correas para transmisión da movimiento conocidas-,
j preaentah la s  particu laridades da qáe para seporta i un trabajo  

máximo, óste tien e  que e s ta r , logioamenta, siempre en rá z ó n d i-
lg  rbetá de la  res is ten ó ia  meoónioa de la  propia correa, por lo  que

' hay que conseguir l a  proporcionalidad a casta de dotar a la s  0 0 -  

. rreas de la s  grosores yanohos adecuadosi dé o tra  p a rte , los 
pasadoras que enlazan los extremos rea lizan  un trabajo  meaáni- 
00, siempre superior a l  dé l a  p rO piácorrea , elrcunstanola que 

' 20 determina que ta le n la a e  daba re u n iro o n d ic ie n e a d e e s ta b ll i-
dad y resistanoiam eoánioa, y, en f in , adn o o n ta le se x ig o n -  
o ias , la  seguridad en e l trabajo depende, aa la  generalidad 
de los caaes, dol propio ufiuassúiSH^O' di# 'lú-uUi&o, que ós sab i­
do constituyo e l punto flaco.,, por a s í d e o ir lo ,d e  la s  oorréas . 
de transmisión,

. Por lo  qué exponemos antea se comprenderá fácilm ente que, 
aun logrado e l objetivo d e u n a a l ta  re s is ten c ia  mecánica para 
un trab a jo , :laS',ooffOaS^de transm isión conocidas y obtenidas 
per loa procedimientos eonooldos, no pueden tener en toda su 

30 longitud o desarro llo  l a  misma re s is te n c ia , per lo  que la s  ro­
tu ras se auceden,busoando naturalmente lea puntos débiles,

..que'corno antes hemos dicho se encuentran.generalmente en la s  
unieres de lo s  extremos.

Coa l a  presente invención quedan totalmente corregidas 
35 ta le s  d ificu ltad es , proporcionando un sistema 0 procedimiento

de fabricación,, mediante e l cual oonsíguese un resultado ln -  
. d u s tr ia l, que sen la s  correas para transm isión, an la s  que 'la

.......... Í3-. .:............. .. .....
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154610< resistoacia uooániOaSá.Ol trn b a jc e s  ocmpletameate igual en 
^   ̂toda 1& ext0nsiÓn,y aáycr,, eda^afativa y propofoie^almente, -
40 a la  apropiada para elmiamo trabaje, an las cono oidas.

Eaenoialmente consista  e s te  procedimiento en cuestión , an 
disponer t i r a s  dé osero, obtenidas en e l desarrollo  de c ircu ios 
de Caere, y formando haoea de estas t i r a s  per medio da pasado­
res metálicos o también de cuarc apergaminado, se agrupan da par 

' 45 en par estos haces, form andotantesparesoom oanoho to ta l  haya
de tener la  correa to tp l .

Para la  más exacta comprensión, a oontinuaoión, y a t i t a -  
lo de ejemplo no lim ita tiv o  en cuanto a la  esenoialidad de la  
finalidad  oonteniáa en él,exclusivo objeto de este procedimien­
to j a Continuación detaHaremos una ejeouaiÓn del mismo:

En primer lugar, para ..la obtención de la s  t i r a s ,  se orupo-
nan loa cueros, en c ircu lo , y medíante e l  empleo de una máquina, 
se desarrollan"los c ircu íos les e sp ira l, oonun ancho de t i r a  

' ''' igual a l .grosor qué'.lá co rre a .d e fin itiv a  haya de te n e r, ya que
55 dicho aháhe..vá-de:U.Uh^O';';.0n la  oonstruoaión; se unen estas tira s .

mediante pasadores sp.ropiMoá^:,.metóliooa o de otra  m ateria ous^t- 
:y.r.. ;,':.. ,. quiera, y se forman haces con grupos de t r e s ,  cuatro,, oineo o 

más t i r a s  do ancho constantemente igual, e igual á l espesor de
la  correa a fab rica r; estos haces, se unen a  su vea, de dés en 

60 dos, y en forma eontínua, empleando tantos de aquellos haoea oo-
mo sean neoesarios hasta lograr e l ancho to ta l  o soeeión de la  
correa a  u ltim ar, oonsiguiendose en v irtud  de ésta  sen o illa  d is­
posición, una correa para la  transmisión d e ,movimiento oonsogui- 

- da en forma, continua de hasta  unos setenta.'.y. oinoo metros' de la r-
.05 .. ' 60*

En v irtud  de t a l  procedimiento, y por l a  forma de ehtdn*-- 
# 'Ó d - í a d  t i r a s  in io ia le s , óstas se consiguen en la  to ta l  Ion* 
gitud que ha de tener la  correa d e fin itiv a , y por consiguiente, 
sin  empalmes, cosido o pegado alguno, puesto que le s  pasadores 

70 qué unen a la s  t i r a s  u n a sa  o tra s p o r  su anoho ,aatuan o orno e le -
, meato a u x ilia r  e de armar, pero no para seportoar trab a je  alguno;

. —3 *̂



la CS y c o n s t ¿ Í6 a a to -
 ̂ da su longitud, de.-una- fam a to ta l'.

S^n,para mayar c laridad , se a d ju n ta a  l a  presente memoria, 
73 algunas dibujes, en las. cuales, la  figura  H , es ana v is ta  de

un trozo de la  correa e n su p e s ic ió n  v e r tic a l pudiéndose apre­
c ia r que (a) son los hacas'.de t i r a s ,  unidos entra s í  por lo a -  
pasadoras (b /i l a f ig u r a  pa osuna v is ta  la te r a l  del trozo de 
aerraa oonsidoradoi la  f ig u ra  ge representa 'una proyección Re-

90

rizo n ta l del mismo trazo , en e l que se ven loa pares ÁO Raeos 
de t i r a s  unidos p o r le sa n te d ic h e a  pesaderOa.

Se re p ita , y camsiguamoa expresamente, que ouantoqueda 
expuesto, se dice a t í tu lo  de' ejemplo no lim ita tivo  en cnanto 
a l a  esenoialidad d e lex e lu s iv a  objeto de la  presente invención, 
y e llo  as a s í  porque,, lógicamente, .puede conseguirse l a  misma 
finalidad  variando., por ejem plo,.la 'form a de unión de.los'R aces 
de t i r a s ,  o 'b ien 'e l admero de agrupación .a eouse.ouclón de' astas 
t i r a s ,  oirounstaneias que, por sor aux ilia res o secundarias con 
respecto al procedimiento en cuestión, no constituyen puntos As 

* invención.
g ^ T A

10s puntos de invención propia y nueva que sep reaen tan  
' para'que objeto dé e s ta p a te n te d e  VEINTE años son le s  s i ­
guientes:

Í5 H e n  procedimiento de fabricación de oórreáá de tra n s­
misión de cuero oartio ión  vegetal o m ineral, eseneiálmtente os- 
raotérizade por l a  espeoisl disposición efectuada oon unos ha- 
oes de t i r a s  de cuero, conseguidos e stes  haees per la  superposi- 
eión de óstas t i f a s ,  de t a l  su e rte  que e l anoRo de la s  mismas 

ÍCü . . constituyen e l grueso Ae lo s.oo rreas.
. . ' . 2^ .- Un procedimiento de fabricación de correas Ac tran s­

misión de Cuero cu rtic ión  vegeta l'o  m ineral, seg ó n ls-fe iv in d lae- 
' s ió n a a te r io r ,  .a'araoterisado'porque los'R aces obtenidés.por e l 

.afiansamiento de-las t i r a s ,  unas oon o trae , quedan unidos a su 
105 ves entre s i ,  formando, por la  unión de v a r i a s ,e l  anche to ta l

..



il5

da la
3^*- Pn próaedimiento de fabrioación de correas de tran s­

misión dccupro cartloión vegetal o m ineral, segón le  re iv in d i­
cado' en los pantos an te rio ras , caracterizado p o rq n e la s  oorreas
obtenidas, s'sgáa.'ól procedimiento desorito,. lo son. de uno.formo
oontinba^ sin  empalmes cosidos o pegados, en v irtud  de le  onal 
la  res is ten c ia  mecánico es constantemente ignei en oaalqnler pun-

4^*- Pn procedimiento de fabricación  de correas de tra n s ­
misión de enero onrtio ión vegetal o mineral.

. yol y como de ha descritp  en la  Memoria que anteoedo,ilna- 
trado en e ld ib a jo  que se aocmpaSo, y  a loa f ln e sq u e  se &aü en- 
peolfioaáo. ya te  Memoria consta de $ Ao jas eeoritéa  a máquina.

' Madrid, quince de octobre dé 'mil noveolentee enfrento y :
uno.
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