
S E C C I O N  T E C N I C A

CLAS'^CACON ). P. C.

CL ASE .^,...
SUbGLAS .̂JP....... Ì....

MODELO DE UTILIDAD

por 20 años

por "RECEPTACULO PARA EL ALMACENAJE Y TRANSPORTE DE ARTICULOS 

ALB3ENIICI0 S", a favor de PLASTICOS CELULOSICOS, S .A ., de na­

cionalidad española, dom iciliada en PALAU ¡DE PLEGAMANS (Barce­

lona) -  Avda. José Antonio, s/n.

MEMORIA DESCRIPTIVA

/ E l presente Modelo de u t il id a d  se r e fie r e  a un recep­

táculo  o cartón, especialm ente de m aterial s in té t ic o , destina­

do a contener a r tíc u lo s  a lim en tic io s , t a le s  como huevos y o tro s.

Preferentemente, en e l  presente Modelo se hace re fe -  

5 . renoia a un cartón o receptáculo de nueva construcción que es

especialmente ú t i l  para e l  embalaje y transporte de huevos, te -  

/ niendo com o,principales c a r a c te r ís t ic a s  su reducido peso y su 

ap ariencia  a tra c tiv a , a s i como su coste reducido de fabricación  

y e l  e s ta r  dotado de una p lu ralid ad  de cavidades destinadas a 

10. r e c ib ir  huevos o celdas s im ila re s, la s  cuales están dispuestas 

en m ú ltip les alin eacion es p a ra le la s , proporcionando l a  n ecesaria  

protección  a lo a  huevos u o tros a r tíc u lo s  durante su manejo y 

durante e l  almacenaje, permitiendo además una inspección v isu a l 

rápida del contenido del cartón o receptáculo en e l  estado de 

15 '  cerrado y presentando además como c a r a c te r ís t ic a , e l  perm itir



reproducciones en co lor de a l t a  fid e lid a d  d el contenido l i t e ­

r a l  o g rá fic o  deseado, lo s  cu ales pueden cumplir misiones de 

p u blicid ad, reproducción de marcas y s im ila re s .

E l receptáculo in clu ye miembros mejorados de f i j a -  

5 . ción de una p ieza  con l a  o tra  de la s  que le  constituyen, com­

prendiendo una p ieza  de f i ja c ió n  comportada por l a  p ieza  de 

bandeja y una p ieza  complementaria que forma parte de l a  p ie­

za de papel cen tral de l a  tapa, t a l  como se d e scrib irá  a con­

tin u ació n .

10 . Según lo s  presentes perfeccionam ientos, l a  bandeja y

la s  p artes extremas de l a  tapa estén re a liza d a s  de m aterial 

p lá s tic o  s in té tic o  apropiado, preferentemente p o lie s tire n o . La 

bandeja e stá  formada preferentemente por moldeo a presión o en 

vacio de una h oja de p o lie stire n o  r e s is te n te , para proporcio- 

15* ,nar l a  re s is te n c ia  y r ig id e z  requeridas. Del modo más apropia­

do se puede u t i l i z a r  láminas de m aterial p lá stic o  de espesores 

comprendidos entre 8 y 20 milésimas de pulgada.

Las partes extremas de l a  tapa se hacen, según lo s  

presentes perfeccionam ientos, de modo p referen te por moldeo 

20 . por inyección y en p o lie stire n o  tran sparen te. Dichas partes 

extremas contribuyen sustancialm ente a l a  r e s is te n c ia  y r i g i -  

dez de^la tapa y permiten l a  inspección v is u a l del contenido 

, del receptáculo estando l a  tapa en posición  de cerrada y sin 

necesidad de actuar sobre l a  misma.

25 * La parte de papel de l a  tapa e s tá  co n stitu id a  y d is­

puesta de t a l  modo con respecto a lo s  extremos de m aterial plás 

t ic o ,  para co n trib u ir de modo su sta n cia l a l a  r e s is te n c ia  y r i ­

g id ez  de l a  tapa. Toda l a  s u p e rfic ie  e x te r io r  de l a  p ieza  de pa 

p e í o cartón puede e sta r  imprimida, antes de su f ija c ió n  a la s  

30. p artes extremas, comportando un acabado decorativo y/o p u b lic i­

ta r io  en cualesquiera co lo re s. Además, a l  u t i l i z a r  papel o car-



tón , se consigue una considerable economía en l a  fabricación*

Para su mejor comprensión, se adjunta, a titu lo  de 
ejemplo, unos dibujos explicativos de lo s perfeccionamientos 
del presente Modelo.

5 . La f ig u ra  1 es una v is t a  en p ersp ectiva  de un recep­

tácu lo  completo realizad o  de acuerdo con lo s  presentes p erfec­

cionamientos.

La f ig u ra  2 es una v is t a  p a r c ia l,  asimismo aa pers- 

p e ctiv a , y a mayor e sca la , de una parte extrema del receptácu­

lo. lo  mostrado en l a  fig u ra  1, por su parte in fe r io r .

La fig u ra  3 es una v is t a  p a rc ia l a mayor e sc a la  se­

gún l a  l in e a  de corte -3*3* de l a  f ig u ra  1 .

La f ig u ra  4 es asimismo una sección p a rc ia l según l a  

l in e a  de corte -4 -4 - de l a  f ig u ra  1.

15 . La f ig u ra  5 es una v is t a  a mayor e sc a la  según l a  l i ­

nea de oorte -5 -5 -  de l a  f ig u r a  1 .

La f ig u ra  6 es una v is t a  a mayor e sc a la  de lo s  medios

' de f i ja c ió n  que asimismo se muestran en l a  f ig u ra  1.

La f ig u ra  7 es una v is t a  en p lan ta, a mayor e sca la  

20. de una parte de l a  p ieza  de bandeja del receptáculo mostrado en 

.<  ̂ l a  f ig u ra  1 .

y ^  f ig u ra  8 es una v is t a  en alzado fro n ta l de otro

receptáculo de acuerdo con l a  presente invención.

Lá fig u ra  9 es una v is t a  en p lan ta  a mayor e sca la  de 

25 . una parte de l a  bandeja del receptáculo mostrado en l a  f ig u ra  8.

La f ig u ra  10 es una v is t a  según l a  l in e a  de corte 

-10 -10 - de l a  f ig u ra  8.

Las fig u ra s  1 á 7 hacen re fe re n c ia  a una re a liza c ió n  

- 15-  de un receptáculo completo realizad o  de acuerdo con lo s  

30. presentes perfeccionam ientos y comprendiendo un par de unida­

des o conjuntos con stitu yen tes, principalm ente una p ieza  de

- ..— : : . v : r r 7 : .
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bandeja - 1 -  y  una p ieza  superior de tapa - 2 - .

La p ieza  de bandeja - 1 -  e s tá  fabricad a  por moldeo 

de un m aterial p lá stic o  apropiado del tip o  antes mencionado 

para formar una p lu ralid ad  de a lveolos -1 6 -  interconectados 

5 . entre s i  que definen unas celdas o alojam ientos - 17-  para re­

c ib ir  huevos o a rtíc u lo s  s im ila re s . La^bandeja mostrada se re­

f ie r e  a un t o t a l  de doce a lveo lo s  -16 -  que son preferentemente 

id én tico s  en cuanto a su configuración y están dispuestos en 

dos a lin eacion es p a ra le las  de s e is  receptácu los en cada alin éa­

lo. ción para r e c ib ir  una docena de huevos. Las p artes e x terio res  

-18 - (fig u ra  2) de l a  f i l a  p o ste rio r  de a lveo lo s constituyen 

p artes de l a  pared p o sterio r de l a  bandeja. Otras partes simi­

la re s  de lo s  a lveo los constituyen p artes de la s  paredes fronta­

le s  y la te r a le s  de l a  bandeja. Las p artes in fe r io r e s  - 19-  de 

15 . lo s  a lveo los son coplanarias y constituyen p artes de l a  pared 

de fondo o base de l a  bandeja.

/ La p ieza  de bandeja incluye una pared superior -20-

que es p a ra le la  a la s  p iezas - 19-  y que se extiende lateralm en­

te más a l lá  de lo s  a lveolos para huevos o a rtíc u lo s  s im ilares. 

2Q. La pared superior e s tá  dotada de una p lu ra lid ad  de miembros de 

*&3p S --2í -  d irig id o s h acia  a rr ib a  (fig u ra s  4 , 5 y 7 ) lo s  cuales 

están, alineados en una f i l a  p a ra le la  a l  borde fro n ta l y separa- 

dos del misino (fig u ra  7 ) .  Formando parte con l a  p e r ife r ia  exte­

r io r  de l a  pared superior -20- y prolongándose h acia  arrib a  con 

2$. respecto a l a  misma, e x is te  un reborde -22- de tip o  continuo.

Las p artes cen tra les  de l a  pared superior - 20-  y del 

reborde -22- están refundidas t a l  como se in d ica  en -23- y - 24-  

(f ig u ra  7 ) ,  pare d e fin ir  una p ie za  de sujeción  hueca - 25-  de 

unos medios de f i ja c ió n  que se d escrib irán  a continuación. La 

30. p ie za  de f i ja c ió n  - 25-  e s tá  dotada de un refundido - 25 ' - .

La p ieza  de tapa -2 -  es hueca y , t a l  como se muestra,

- ' . w . w - ' . y . ; . ; 'aNRM



tien e una configuración general de un p la t i l lo  rectan gular 

in v e rtid o . Esta unidad con siste en tr e s  p ieza s, principalmen­

te  un par de p iezas extremas id é n tic a s , separadas entre s i ,

-26- y una p ieza  interm edia - 27-  que e s tá  f i ja d a  a dichas p ie -  

5 . zas extrem as. Las p iezas -26- están re a liza d a s  en un m aterial 

p lá s t ic o  transparente del tip o  a que antes se ha hecho referen ­

c ia , mientras que l a  parte - 27-  e s tá  re a liz a d a  en un cartón de 

peso y grado apropiados.

Cada p ieza  de tapa - 26-  e s tá  a b ie rta  en su cara in - 

10. fe r io r  y en una cara la t e r a l  y  comprende una pared la t e r a l  -28-, 

una pared fro n ta l - 29- ,  una pared superior -30- y  o tra  pared 

p o sterio r - 31-  ( fig u ra  2 ) .  Los extremos l ib r e s  de la s  paredes 

fro n ta le s , superior y p o ste rio r están desplazadas h acia  dentro 

para d e fin ir  un refundido en forma de U, in vertid o  y  hueco -32- 

15. ( fig u ra  3) .  La parte in fe r io r  de cada p ieza  extrema -26- e stá

dotada de un re s a lte  -33- y un re s a lte  dependiente -34—, tenien­

do ambos forma general en U.

La tapa - 27-  e s tá  formada de una so la  p ieza  de cartón 

cortado, doblado y  conformado para conseguir la s  paredes fro n ta- 

20. le s  - 35- ,  l a  pared superior -3 6 -, una pared p o sterio r - 37-  y un 

panel,—3§- que tien e unas prolongaciones tria n gu la res  acham ela 

das - 39- .  E l panel -38 - e s tá  acham elado a l a  pared p o sterio r 

- 37-  según una lin e a  de d ib ilita c ió n  - 40-  ( fig u ra  2) .  E l panel 

-38- y sus prolongaciones -39 - están f ija d a s  a l a  cara in fe r io r  

25 . de l a  pared superior de l a  p ie za  de bandeja y a la s  p iezas -18 - 

de l a  bandeja por un adhesivo apropiado.

Formando parte de l a  pared fro n ta l de l a  tapa - 35-  

e x is te  una pieza, de c ie rre  - 41-  acham elada a l a  misma a lo  

largo  de una lin e a  de d e b ilita c ió n  - 42- .  E l miembro de cierre  

30. e s tá  cortado, t a l  como se in d ica  en -4 3 -, para d e fin ir  una a le ­

t a  f le x ib le  -44- que e s tá  a l  mismo n iv e l que l a  depresión - 25 ' -



cuando el miembro de cierre está  en contacto con el de reten­
ción ¡ ta l como se' ilu stra  en la s  figuras 1 , 5 y 6.

Se observará en lo s dibujos que cuando la  pieza de 
tapa - 2-  está en posición cerrada respecto a l a  pieza de ban- 

5 . deja - 1- , los rebordes - 33- están en contacto con el borde su­
perior de la s  correspondientes partes 3el escalón - 22- y los 
escalones dependientes - 34*- están dispuestos en el exterior de 

.i dichas zonas -22-, pero muy cerca de la s  mismas. Asimismo, el
borde lib re  de la  pared frontal de l a  tapa - 35-  está posiciona- 

10. do entre la s  correspondientes partes del escalón - 22- y de los 
miembros de tope - 21- .

La pieza de tapa puede ser desplazada con gran rapi­
dez a la  posición abierta a l liberar primeramente el elemento 
-41- con respecto al elemento -25- y dándole un movimiento de 

15. 'pivotaoión hacia arriba a l a  tapa con respecto a l a  bandeja.
La linea debilitada -40- permite que l a  tapa se pueda quitar 

; separándola de l a  bandeja ep e l caso en que se desee.
La referencia hecha a la s  figuras 8, 9 y 10, muestran 

otro receptáculo completo -45- que incorpora lo s presentes per- 
20. feccionamientos. El receptáculo. -45- también comprende un par 

da^un .̂d&d.es, principalmente una bandeja - 3- y una tapa - 4- , ca-
y

da una de la s  cuales es s im ila r  a la s  p iezas correspondientes 

/ del receptáculo antes d e s c r ito .

La bandeja -3- se diferencia de la  bandeja -1- prin- 
25. cipalmente en que su pared superior - 46-  no tiene ningún esca­

lón dirigido hacia arriba. La parte frontal de l a  pared supe­
rior - 46-  está dotada de una pieza de retención - 47-  que es s i ­
milar a l a  pieza -25- y está  formada con un par de ranuras alar 
gadas, rectilíneas y alineadas -48- dispuestas en lados opues-

30.. to s del miembro de retención -47-.
La tapa -2 -  con siste  de tre s  p a rtes, es decir, un par
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de p iezas de m aterial p lá s tic o  extremas -50- y una p ieza  in ­

term edia de cartón - 51-* Las p iezas extremas de m aterial p lá s­

t ic o  no tienen lo s  rebordes - 33-  y - 34-  que son elementos de 

la s  p iezas -26— antes d e s c r ita s .

5 . La p ieza  de cartón - 51-  generalmente es l a  misma que

l a  p ieza  - 27-  e incluye una pared fro n ta l - 52- ,  una pared supe­

r io r  -5 3 -, una pared p o ste rio r -54- y un panel -5 5 - que tienen 

prolongaciones tria n gu la res  - 56- .  La pared p o sterio r de l a  tapa 

e s tá  acham elada a l panel -55 a lo  largo  de una lin e a  de d e b ili

10. tació n *-5 7 - para p erm itir l a  extracción  f á c i l  de l a  tapa con 

respecto a l a  bandeja.

La tapa - 4-  e s tá  dotada de un miembro de f i ja c ió n  -58- 

que es generalmente e l  mismo que antes se ha descrito  con e l  nu­

meral - 41- .  La pared fro n ta l - 52-  de l a  tapa e s tá  dotada de pro-

15. elongaciones - 60-  que se prolongan más a l lá  de lo s  bordes in fe ­

r io re s  de la s  p iezas de p lá s t ic o  - 50-  y que están p ro vistas pa- 

, ra  quedar enrasadas con la s  ranuras -48- de l a  bandeja cuando 

l a  tapa e stá  en posición cerrada con respecto a l a  propia ban­

d eja .

20. En l a  re a liza c ió n  de l a  invención mostrada en la s

fig u ra s  8, 9 y 10, lo s  extremos de m ateria l p lá stic o  - 50-  es­

tablecen  contacto directamente con la s  caras superiores de la s  

/correspondientes porciones de 1.a pared superior -46- de l a  ban-
7 *  l .

deja mientras que la s  zonas - 60-  de l a  tapa estén enrasadas con

25 .. la s  ranuras -48- para impedir movimientos no deseados h acia  

adentro o h acia  afuera de l a  pared fro n ta l de l a  tapa. La d is­

posición  mostrada de p iezas también impide l a  torsión  no desea 

da d e .la  tapa con respecto a l a  bandeja cuando la s  mismas están 

en posición  cerrada, t a l  como se muestra.

30 .. Todo cuanto no a fe c te , a lte r e , cambie o modifique l a  

esen cia  de lo s  perfeccionam ientos d e sc rito s , será  variab le  a

'3S?



lo a  e fe c to s  del actu al Modelo 

N O T A .

Se re iv in d ic a  como objeto  de este  re g is tro  por Mode­

lo  de u tilid a d :

5 . 1 . -  Receptáculo para e l  almacenaje y transporte de

a rtíc u lo s  a lim en tic io s, caracterizad o por l a  constitución  de 

l a  envolvente mediante una p ie za  de bandeja y una p ieza  de tapa 

comprendiendo l a  primera paredes de fondo, fro n ta l, p osterior 

y  la te r a le s  y constituyéndose l a  tapa hueca y a b ie rta  en su ca- 

10. ra  in fe r io r ,  comprendiendo dos p iezas extremas de m aterial sin­

té t ic o  y  una parte interm edia de m ateria l c e lu ló s ic o , l a  cual 

queda f i ja d a  a cada p ieza  extrema, la s  cuales constituyen parte 

de l a  pared superior y fro n ta le s  a s i como la te r a le s  y p osterior 

de l a  tapa, comprendiéndose en l a  p ieza  interm edia un panel 

15 . „acham elado a l a  pared p o ste rio r  de l a  tapa y fija d o  a l a  par­

te  p o sterio r de l a  bandeja.

, 2 . -  Receptáculo para e l  almacenaje y transporte de

a rtíc u lo s  a lim en ticio s, según l a  re iv in d ica ció n  1, ca ra cteriza ­

do por l a  constitución  de l a  unidad de bandeja por medio de 

20. m ú ltip les celdas in d ivid u ales in tern as, a b ie rta s  superiormente 

y una pared superior que lateralm ente se prolonga más a l lá  que 

' lá s  paredes la te r a le s  y fr o n ta l.

' , 3 . -  Receptáculo para e l  almacenaje y transporte de
i

a r t íc u lo s  a lim en tic io s, según l a  re iv in d ica ció n  1, c a ra c te r i-  

25 . zado por l a  con stitu ción  de lo s  extremos de l a  p ie za  de c ie rre , 

de m aterial s in té t ic o , transparentes para l a  inspección del 

contenido del receptáculo en l a  posición  de cerrado.

4 . -  Receptáculo para e l  almacenaje y transporte de 

a r tíc u lo s  a lim en tic io s, según la s  re iv in d ica cio n es an teriores, 

30. caracterizado porque é l  panel con stitu id o  en l a  tapa superior 

del receptáculo e s tá  acham elado a l a  parte p o sterio r de l a



5 .

10.

15 .

tapa según una l in e a  de d e b ilita c ió n  que permite l a  separa­

ción d el resto  de l a  tapa con respecto a l a  bandeja.

5 .  -  Receptáculo para e l  almacenaje y transporte de 

a r tíc u lo s  a lim en tic io s, según la s  re iv in d ica cio n es an terio res, 

caracterizado porque e l  panel con stitu id o  con l a  tapa superior 

e s tá  dispuesto debajo de l a  pared superior de l a  p ieza  de ban­

d eja  y  e s tá  fija d o  a l a  s u p e rfic ie  in fe r io r  de l a  misma.

6 . -  Receptáculo para e l  almacenaje y transporte de 

a r t íc u lo s  a lim en tic io s, según l a  re iv in d ica ció n  5, c a ra cte riza ­

do por.:la con stitu ción  de zonas del panel f i ja d a s  a l a  pared 

p o ste rio r  de l a  p ieza  de bandeja.

7 Receptáculo para e l  almacenaje y  transporte de 

a r t íc u lo s  a lim en tic io s, según l a  re iv in d ica ció n  a n terio r, carac­

terizad o  por l a  con stitu ción  de miembros de f i ja c ió n  de l a  tapa 

con l a  bandeja¿comprendiendo un miembro de retención fija d o  a 

l a  bandeja y un elemento de f i ja c ió n  fija d o  a l a  tapa de modo 

que este  último tien e una abertura para r e c ib ir  e l  miembro de 

reten ció n .

8 .-  Receptáculo para e l  almacenaje y transporte de 

20. a r t íc u lo s  a lim en tic io s, según l a  re iv in d ica ció n  7, caracterizado 

porqú§"el elemento de reten ción  forma una so la  p ie za  con l a  par 

/  te  fro p ta l de l a  "pared superior de l a  bandeja y l a  p ieza  de f i -  

. ja c ió íi forma una so la  p ieza  con l a  pared fr o n ta l  de l a  parte in 

term edia d e 'la  tapa estando acham elada l a  misma.

25 . 9 . -  Receptáculo para e l  almacenaje y  transporte de

a rtíc u lo s  a lim en tic io s, según la s  re iv in d ica cio n es an terio res, 

caracterizado por l a  d isp osición  de zonas m arginales en cada 

p ieza  extrema de l a  tapa la s  cuales constituyen re s a lte s  d ir ig í  

dos h a c ia  dentro sobre lo s  cu ales viene a e sta b le c e r  contacto 

30 . lo s  extremos de l a  p ieza  interm edia.

10 . -  Receptáculo para e l  almacenaje y transporte de
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a r t íc u lo s  a lim en tic io s, según la s  re iv in d ica cio n es an terio res, 

caracterizado porque l a  p ieza  de bandeja queda dotada de un 

r e s a lte  d irig id o  h a cia  a rr ib a  a lo  largo  de l a  parte marginal 

fro n ta l y  partes la te r a le s  de su pared superior y en l a  que 

5 * cada parte extrema de l a  tapa incluye un r e s a lte  d irig id o  h acia  

fu era  en su extremo in fe r io r  y  otro r e s a lte  e x te r io r  dependien­

te  del primero, quedando ambos dispuestos exteriorm ente y  adya­

centes a la s  p artes correspondientes del r e s a lte  d irig id o  h acia  

a rr ib a  cuando l a  tap a  e s tá  en posición  cerrada con respecto a 

10. l a  bandeja.

Sean cu ales fueren la s  c ircu n stan cias que concurran 

en l a  esen cia lid ad  del Modelo de u t il id a d , definido en la s  an­

te r io r e s  re iv in d ica cio n e s, cuyo objeto es:

1 1 .-  "RECEPTACULO PARA EL ALMACENAJE Y TRANSPORTE DE 

15 . .-ARTICULOS ALIMENTICIOS".

Consta l a  presente memoria de d iez h ojas fo lia d a s ,

, mecanografiadas por una s o la  cara y de lo s  dibujos unidos a 

l a  misma.

Barcelona, g 3 ENE- 1971
20 . p .A . de PLASTICOS CELULOSICOS, S.A.
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