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F A T i  r T 0 1.

por diez años

a favor He lAhOEEZ & , soc ie A<?.c<. 6 spailo la

6 oniciliada en Barcelona, calie baine s, numero H I ,  por:

ütQu'DA PARA VÌLHAHIZAR CALARAS DA iim

I l  E  I *  C a I  A  D  A  á C A  -L p  T i /  A

1 Se re fiere  esta Patente de Introducción a una máqui­

na para, vulcanizar cámaras Ae neumático, en ocasión de su 

reparación, perfeccionada y singularmente práctica y e fec­

tiva .

5 la  temperatura ge vulcanización se obtiere en le,

misma meAlante la combinación de unas resistencias e láct- 

tricas, por las que se hace pasar corriente, con una pla­

ca hueca cerrada conteniendo agua y con espacio para e l  

vapor cue se produzca.

Tal sistema de calentamiento se combina con una d is­

posición para regular la temperatura, automáticamente, ¡nan-
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teniéndoís. ccnstante nte ertre limites prefijados.

la  vulcanización se produce a l  obelar comprimida la 

porción de cámara, a vulcanizar entre la placa referida, o 

mejor unos moldee apoyados en e l la ,  y unos platos o to­

pes, s.justalle s y montad os de modo que puedan adaptarse a 

distintas inclinaciones, a cuyon f in  van montados los to­

pes en cuestión en los extremos inferiores de unos volan­

tes o elementos equivalentes, a cuyos torn illos sirven de

tuercas las propias palancas soporte o de maniobra de los 

topes. Memás, estos topes van montados con interposi-* 

ción de una articulación de rótula, de forma que pueden 

tomar varias inclinaciones,y sus palancas respectivas van 

articuladas en una barra común y los mangos de las mismas 

van combinados con uros ga til los  que se enganchan, a l po­

ner los topes en posición, en unos resaltos, o equivalen­

tes, de la bancada.

ni cuanto al dispositivo regulador de temperatura, 

consiste en un manómetro especial (preferiblemente gradua­

do en grados ds ten^eratura, las correspondientes a las 

presiones del vapor, en lugar de marcar és tas ), provisto, 

aparte de la aguja móvil indicadora, de dos agujas mas, o 

topes o elementos equivalentes, que se colocan a mano, g i ­

rándolas, ana frente a la c i fra  limite máximo de tempera­

tura y la otra sobre e l limite mínimo, combinándose d i­

cho manómetro con uros electroimanes o re ía is  y con pa­

lancas, interruptores y resortes, de modo que al coinci­

d ir la aguja móvil con una u otra de las de señalamiento 

de limites, se cierra o abre, según: ¿ 1  cuso, e l  circuito 

e léc tr ico  de las resistencias de calentamiento.



Para f i j a r  ideas y mejor c o ¡aprensión, nos referiremos 

a los d ibujos. adjuntos, en los que,- a t ítu lo  de e j e ^ lo ,  se 

representa, de Manera, esquemática., un modo de realización 

de la máquina en cuestión. En. e l lo s :

Figura 1, es un alzado latera l del conjunto de la mí-

Figura 2 , un alzado, de frente, de la misma (supuesta, 

cortada, para dar a sobreentender la indeterminación res­

pecto a magnitud y námsro de topes).

Figura a,un d e ta l le , corte de la placa caliente y sus 

re sistenc ias .

Figura- 4, un detalle del montaje de los topes de pre­

sión.

Figura 5, un esquema eláctrico para regulación de la 

temperatura.

Figura 6 , un detalle de dicho esquema.

En dichos dibujos: 1 representa la bancada de la má-* 

quina y 2 la placa caliente, hueca, y que hace las veces de 

pequeña caldera, introduciéndose en la misma agua, pero 

sin. llenarla, dejando un espacio para vapor, o quedando to­

talícente llene, de vapor si toda e l  agua se vaporiza. El ca­

lentamiento de la dicha agua y vapor se obtiene o or me dio 

de las resistencias eléctricas Z, situadas en e l  doble fon­

do que- norma la placa caliente dicha y protegidas por la 

capa aislante 4. El agua se introduce en la placa hueca por 

e l  embudo 6 y a, través del grifo  6 , pudiendo observarse su 

nivel por 7. Una llave da purga 8 permite ?,li.minar e l  ama?, 

sobrante. Un tubo dilatable 9 pone en comunicación la cal- 

do iíta  con e l  manómetro 1C, a l que ma.3 adelante se hará re —



fe re ncía. y une. válvula de seguridad 11 complstan la ins­

talación de- la que podríamos llamar callera eléctrica . 

Articulados en la barra lg  van los diversos bracos 

o .palancas de ¡oariioors lg (una, dos o mas, se gún la cu-* 

pacida i de la nácuii-ja) de los to-oes o platos de presionar 

11 montados a base de rótula 17 en e l  extremo in ferior 

de to rn il los  15 a. los arte sirven de tuerca los propios 

brasos 11. 11 margo 11 va combinado con e l  g a t i l lo  a r t i ­

culado 19, que se ene-ancha en ana va r i l la  transversal go 

cw-ndo ce pone en posición de funcionamiento a l tope o 

plato correspondiente, je tiene que normalmente estos 

pie.tos o topes están levantados, descansando contra lo 

v a r i l la  21, pero cuando se va a vulcanizar la porte o 

porción de cámara que inte rece, se coloca ásta sobre -1 

molde apoyado contra, la placa caliente y, bajando e l  bra­

zo o palanca de maniobra del tope, bajo e l  cual se ha s i ­

tuado, se engancha e l  ga t i l lo  del mismo en la v a r i l la  gg- 

y se acaba entonces de ajustar e l  tope 16 mediante e l  vo­

lante 14, cual tope se adapta, por otra parte, a toda 

eventual inclinación del molde o contramolde, gracias a 

le articulación de rótula,

la regulación automática de corriente se obtiene 

serán se ha dicho, combinando un mamóme tro especial ig 

con unos electroimanes 26,S'¡ (que a l igual que los rea­

tantes elementos pueden ir dispuestos en la. propia caja 

del manómetro) y diversos interruptores, palancas y re ­

sortes, por ejemplo según e l  esquema representado ey ha 

figura. 6. la  corriente o circuito de alimentación de las 

resistencias eléctricas de calentamiento es 32, pediendo



interrumpirse la. corriente de alimentación, aparte As noy 

un interruptor de puesta en marcha, por e l  señalado 51.

Con nimbos cerrados la corriente pasa por las resistencias, 

montadas en serie sobre 33. Además hay los circuitos auxi­

liares  que pueden verse en e l  dibujo, en los que van mon­

tados los electroimanes 26 y 27 y las palancas conducto­

ras 22 y 25 obligadas por .los resortes 23 y 24. i;n e l  ma­

nómetro 1C hay la aguja conductora 28,' que se mueve sobre 

un limbo aislado, y los topes movibles 29 y 30 e léc tr ica ­

mente conectados a la red según se indica. formalmente 

los circuitos de ambos electroimanes están abiertos (y su­

pongamos ahora también abierto e l  de las resistencias 3, 

31), entonces, si,por e l  enfriamiento subsiguiente, llega 

a alcanzar la temperatura e l  limite in ferior (marcado por 

la  aguja o tope 29), se produce la coincidencia de las 

agujas 28 y 29, con lo cue se cierra e l  circuito del 

electroimán 25, e l  cual atrae la palanca gg determinando 

e l  cierre del interruptor 20, quedando conectadas las 

resistencias 3 e iniciándose la subida de la temperatura. 

Una vez ha alcanzado ésta, e l  limite superior, y, por tan­

to, la a.g-uja 28 ha pasado a coincidir con la 30, habién­

dose abierto e l  circuito del electroimán 26 y cerrado e l  

del 27, éste último atrae la palanca 25 que mediante un 

resalto retenía la palanca 22 y ésta, obligada por e l  mue­

l le  23, rompe e l  contacto 20, iniciándose e l  descenso de 

temperatura, y así sucesivamente.

l.aturalmente, en la realización práctica de la má- 

quirR Objeto -je esta patente, podrá variar todo cuanto re­

vista carácter accesorio o circunstancia.! relativamente
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1 - Láquiua para vulcanizar cámaras de nsunáticos,

b en le,. qw la. porción de cámara, a vulcanizar ouod''. -rom-

primicia , ¡neniante unos platos o topes, contra los moldes 

o cortramoláes apoyemos en una placa hueca, córrala, 

conteniendo agua calentada con resistencias e léctricas 

y mu espacio pare vapor y provista da un dispositivo pa­

lo ra regular la temperatura automáticamente y puliendo gra­

duarse la presión que con los antes citados platos o to­

pes se establece y a justarlos y adaptarlos a inclinacio­

nes diversas.

2 -  Rn dicha máquina la disposición para regular la

15 temperatura de la placa, caliente, manteniéndola entra l i ­

mites prefijados, de acuerdo con la cual se combinan un 

manómetro, provisto, aparte de la aguja móvil Indicadora, 

de dos agujas mas, ajustables, o topes o ele mantos equi­

valentes, con las que se señalan .los limites máximo y

20 mínimo, y unos electroimanes o re ía is , resortes y palan­

cas (todo lo cual puede ir montado en la misua caja del 

muu&i¡¡&tro), de forma nue a l alcanzar la aguja indicadora 

del manómetro (preferiblemente marcado en grados de tem­

peratura en lugar de atmósferas) la posición de la aguja



c tope de Máxima, se cierra e l  circuito de un electroimán o 

relata, lo que determine, la apertura del circuito de las re­

sistencias de calentamiento, si estaba cerrado si mismo, y, 

análogamente, cuando la  aguja indicadora coincide con 1?. 

aguja o topa de mínima, se cierra e l  circuito de otro e lec­

troimán o re ía is , lo que determina e l  cierre, también, del 

c ircuito de las resistencias de calentamiento, si estaba e l  

mismo abierto.

S -  Rs dicha máquina e l  sistema especial'de topes pa­

ra presionar las porciones de cá-rras a vulcaniza,y,oortra 

los moldes apoyados en la placa ca liente, de acuerdo con 

cuyo sistema presentan dichos topes una articulación tipo 

rótula, que permite su adaptación a distintas inclinacio­

nes.

4 - ir, dicha máquina e l  sistema especial do topes ra­

ra presionar las porciones de cámara a vulcanizar,contra 

los moldes apoyados en la placa caliente, e l  cual permite 

ajustarlos y regular la presión que cor los mismos se esta­

blece, a cual fin  los mismos van montados en a 1 extremo in­

ferior de unos tornillos, solidarios de unos volantes u 

otros elementos equivalentes, a cuyos tornillos sirven de 

tuerces las palancas-soporte o de maniobra de los topes.

5 -  En dicha máquina, e l sistema especial de topes pa­

ra presionar las porciones de cántaras a vulcanizar,contra 

los moldes apoyados en la placa caliente, de acuerdo con e l  

cual las distintas palancas de maniobra da los diferentes 

topes a- que se está haciendo referencia, van articuladas en 

una barra común y sus mangos van provistos de un dispositi-
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vo de t i t i l l o  que, a.l maniobrar la palanca y poner en posi­

ción e l  tope respectivo, se engancha en un resalto o equi­

valente le la bancada, permitiendo una, gran rapidez de ma­

niobra.

5 -  I.áquina para vulcanizar cámaras de neumáticos.

10

Conste, la. presente ib moría be s- 
criptiva de ocho hojas mecanografiadas, es­
critas por una sola cara, numeradas del 1 
al 8 y con sus lineas numeradas, a su ves, 
de cinco en cinco, y de dos hojas con dibu­
jos, anexas, „

íiadrid, 6 octubre 1841
# ̂3- *
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